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Traditionally Innovative

Allgemeine Informationen

Der Markenname Camloc wurde bereits im Jahr 1937 eingefiihrt. Seitdem haben
sich die von uns vertriebenen Systeme in vielfdltigen Anwendungen und in allen
nur denkbaren Industriebereichen bewahrt.

Profitieren Sie von liber 80 Jahren Erfahrung im Bereich der Verschlusstechnik.

Kundenndhe, Umweltbewusstsein und Qualitat sind und bleiben dabei die
wichtigsten Merkmale unserer Dienstleistungen und Produkte.

° bsi E 4 FAIRCHILD FASTENERS EUROPE - CAMLOC GmbH
bsi. ) &%
Certificate of Registration

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM - IATF 16949:2016

Industriestrasse 6 Kelkheim, Germany 65779 Germany

Bureau Veritas Certification Holding SAS - UK Branch certifies that the Management
System of the above organisation has been audited and found to be in accordance with the
requirements of the management system standards detailed below

This is to certify that: Fairchild Fasteners Europe - Camloc GmbH
Industriestrasse 6

I1SO 14001:2015

65779 Kelkheim Scope of certification

Germany

Design and manufacture of fasteners and fastener solutions

operates a Quality Management System which complies with the requirements of IATF 16949:2016 for the following
scope:

Design and manufacture of fasteners and fastener solutions.

Original cycle start date: 15-June-2018
Expiry date of previous cycle: 17-March-2022
22-December-2021

18-March-2022
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ficate expires on. 17-March-2025

For and on behalf of BSI:

Andrew Launn, EMEA Systems Certification Director

BSI Certificate Number: 515931
IATF Number: 0404006

Page: 10f 1
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..making excellence a habit”

Latest Issue: 2021-06-09 Expiry Date: 2024-06-08

Certification Body Address: 5th Floor, 66 Prescot Street, London, £18HG, United Kingdom

Local Office: 16800 6 e, Suite 3005, Houston, TX 77080, USA

"

IATF 16949:2016 ISO 14001: 2015

Ilhr Howmet Fastening Systems Team

Allgemeine Hinweise zum Katalog:

Technische Anderungen vorbehalten. Alle MaRe in mm. Alle Informationen sind nach bestem Wissen dargestellt. Fiir
Nachteile, die sich aus eventuellen Druckfehlern oder fehlerhafter Angaben ergeben, wird keine Haftung tbernommen.

A-2 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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Traditionally Innovative Vierteldrehverschliisse

Vorteile der Camloc-Vierteldrehverschliisse

. Sicheres mechanisches Schnellverschluss-System

. Offnen oder schlieen mit einer Vierteldrehung

. Lange Lebensdauer durch eine hohe Anzahl von Betatigungszyklen
. Hand- oder Werkzeugbetatigung

. Servicefreundlich, zeitsparend und kostenreduzierend

. Camloc-Verschlisse sind weltweit genormt

. Verschluss-Serien fiur alle industriellen Anwendungsbereiche
. Unverlierbarkeit

. Toleranzausgleich

. Vibrationssicherheit

Bauteile

Der Vierteldrehverschluss besteht mindestens aus Verschlusszapfen, Haltescheibe/Haltering und
Haltenocken.

Abhangig von Belastbarkeit, Verschlussgréfie und den Einbauverhaltnissen ist das Federelement
Bestandteil des Verschlusszapfens oder des Haltenockens.

Bei einigen Verschlussbaureihen sind Verschlusszapfen mit einclipbaren Flhrungshilsen lieferbar,
die eine einfache Montage ohne Haltescheibe erlauben und gleichzeitig die Unverlierbarkeit ge-
wahrleisten.

Federtopf Zapfen

o /ﬁpfﬂ o Druckfeder

4 AT ] 4 ; : .

€$ Haltescheibe Haltescheibe |
il Haltescheibe
- Kreuzstift Kreuzstift Krouzstif
[V
| | | |
~ ! . I |
= ~ ! I )r\:-/( 4 Z CO L T I I)T_:Tl 4 I/I )[[—V ] T T /‘1—1—[( |/|

T T
Federnder
Haltenocken Haltenocken Haltenocken

Stand Marz 2023 ™ HOWMET A-3
LILJ AEROSPACE



m,,, Wichtige Informationen

Traditionally Innovative Vierteldrehverschliisse

Funktionsprinzip

Vierteldrehverschllsse verbinden Bauteile unter einer elastischen Vorspannung (Kraftschluss).
Federelemente zur Erzeugung der Vorspannung kénnen Bestandteil des Verschlusszapfens oder
des Haltenockens sein.

Krafte: Die Verschliisse Ubertragen die im Katalog angegebenen Zugkréafte nach Uberwindung der
Vorspannung.

Querkrafte werden im geringen Male durch die aus der Vorspannung des Verschlusses resul-tie-

renden Reibung auf die Bauteile Ubertragen. Die Kréfte variieren durch die Beschaffenheit der Bau-
teile. Ist die Ubertragung von Querkraften eine wesentliche Anforderung an die Verbindung, so sind
besondere konstruktive Mallnahmen zu ergreifen.

Klicken Sie hier: Camloc Quarter Turn Fastener

Funktionsablauf

Beim Schliel3en gleitet der Kreuzstift des Verschlusszapfens Uber die Rampe des Haltenockens
und gelangt nach einer Viertelumdrehung in eine Raststellung.

Verschlusszapfen Haltenocken

/
/ Raststellung

Kreuzstift f ] Kreuzstift

%

offen geschlossen

J/m | ST T TSy
B> L - S A== I 7
Sl ity Am Rl mila

Kreuzstift

im Haltenocken
eingegerastet

Durch die 90°- Drehung des Verschlusszapfens wird der Schnellverschluss gedéffnet oder
geschlossen.

Allgemeine Einbauhinweise finden Sie auf der nachsten Seite.

A4 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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Traditionally Innovative Vierteldrehverschliisse

Bestimmung der Verschlusszapfenlange

P = Plattendicke

o
I ~ ’-‘1==.‘\-\ N N F = Rahmendicke
|74 l/)I-v-r’l TI ,T |)I'l"(| /
w ] ~ o
G = Gesamtklemmdicke, setzt sich zusammen
_ aus P + F sowie evtl. Dichtungen, Lack-
G=P+F schichten, Zwischenrdumen.
Dieses Mal ergibt die Langen-Nr fir den
Verschlusszapfen in den entsprechenden
Tabellen der Serien.
Einbau
Verschlusszapfen @

VerschluBzapfen

Bei kurzen, federbelasteten
Mit FUhrungsring Verschlusszapfen wird die Verwendung
VerschiuBzapfen der Montagezange 4P3-1 empfohlen.

=
= =

Fuhrungsring

[

Mit Haltescheibe (geschlitzt) Mit Haltescheibe

Haltescheibe VerschluBzapfen Haltescheibe Verschlusszapfen

Montagewerkzeug
%

Haltescheibe montiert

Stand Marz 2023 ™ HOWMET A-5
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Traditionally Innovative Vierteldrehverschliisse

Ubersicht Schnellverschliisse

ero | BB | Bt | soni. | K | Sectec | ot | pogor | Conir | Sl |
stung® tung* opf kopf kopf kant- griff starr | seitlich klappbar
kopf starr
5F 670 N 450 N X X B1-B4
99F 700 N 480 N X C1-C3
50F 900 N 650 N X X X X X X X D1-D6
50F 3.700N | 2.600 N X X X X X X X E1-E6
2600 1.330N 900 N X X X X F1-F12
2700 1.330N 900 N X X F1-F12
D4002 | 4.700N | 3.100 N X X X X X G1-G13
991F | 10.000N | 7.000 N X X X X X H1-H5
V34F |[44.482N | 28.913 N X 1-13
VO36F 300 N 200 N X J1-J2
715F 700 N 600 N X M1-M3
716F 1.400N | 1.200 N X N1-N3
PT10 1.200 N 800 N X X P1-P4
717F 3.000N | 2.500 N X 01-03
Serie lf:Ig- B:terliae:-s- I‘:;‘ralrf?- glr:ilflf]gs?:rr Vierkant- | Randel- Dr;:‘iaf?k- ngr?;l' Druck- Seite
stung* tung* unst- Kunst- kopf kopf Kunst- Klappbar knopf
stoff stoff stoff

50F 900 N 650 N X X D1-D6
50F 3.700 N 2.600 N X X X E1-E6
2600 1.330 N 900 N X X X X F1-F12
D4002 4.700 N 3.100 N X G1-G13
991F 10.000 N 7.000 N X X H1-H5
15F 1.330 N 930 N X K1-K4
VI36F 300 N 200 N X J1-J2
715F 700 N 600 N X M1-M3
716F 1.400 N 1.200 N X N1-N3
PT10 1.200 N 800 N X P1-P4
7T17F 3.000 N 2.500 N X 01-03

* Einschrankungen innerhalb der Serien mdglich, bitte Funoten in den Katalogblattern zu den einzelnen Serien beachten.

A-6 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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Traditionally Innovative

Besondere Merkmale

Zugbelastung 670 N max., Betriebsbelastung 450 N

Verschlusszapfen mit Kunststoff-Unterlegscheibe zum Schutz von dekorativen Oberflachen.
Haltenocken federnd, auch auf Clip-On Ausfihrung.

Kleine BaugroRe, ideal flr dinne Bleche

Auswahlanleitung

1. Verschlusszapfen und Haltenocken wahlen, Seiten B-2 und B-4.

2. Haltescheibe oder Flhrungsring wahlen, Seite B-3.

3. Verschlusszapfen Langen-Nr. Uber Gesamtklemmdicke G nach untenstehender Formel und
Tabelle ermitteln und anstelle * in Teil-Nr. (z.B. V5S5-*AGV) des Verschlusszapfens einsetzen.

Ermittlung der Langen-Nr. des Verschlusszapfens:

Mit Haltescheibe .
G=P+F 1

Mit FUhrungsring

G=P+F+14 1

G, =39mm |

Verschlusszapfen-Langentabelle

Verschlusszapfen Verschlusszapfen
Gesamt- . . Gesamt- - .
) Langen-Nr. bei . Langen-Nr. bei
klemmdicke klemmdicke
G Verwendung von G Verwendung von
Haltenocken Haltenocken
0,50 - 0,90 1 4,70 - 5,10 12
0,90 - 1,30 2 5,10 - 5,45 13
1,30 - 1,65 3 5,45 - 5,85 14
1,65 - 2,05 4 5,85 - 6,20 15
2,05 -2,40 5 6,20 - 6,60 16
2,40 - 2,80 6 6,60 - 7,00 17
2,80 - 3,20 7 7,00 - 7,35 18
3,20 - 3,55 8 7,35-7,75 19
3,55 - 3,95 9 7,75 -8,15 20
3,95 -4,30 10 8,15 - 8,50 21
4,30 - 4,70 11
Weitere Langen auf Anfrage
Stand Marz 2023 ™ HOWMET B-1
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Serie 5F

Traditionally Innovative Verschlusszapfen
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Schlitzkopf Stahl / verzinkt, 100 | V5S85-*AGV

—~— CrVI-frei, transparent
3 ] | passiviert
o | g mit Kunststoffscheibe (PAB)
5
&
2.2 Stahl / vernickelt 100 5827-*
6103 mit Kunststoffscheibe (PAG6)
§
S =6,70 + (0,38 x Langen-Nr.)
Kreuzschlitzkopf Stahl / verzinkt, 100 | V5821-*AGV
CrVI-frei, transparent
= el passiviert
3 5 g[ mit Kunststoffscheibe (PAB)
_{
j Stahl rostfrei 200 5815-*

L P7.6102

S =6,70 + (0,38 x Langen-Nr.)

mit Stahlscheibe rostfrei
(Zugbelastung 470 N max.
Betriebsbelastung 300 N)

* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite B-1.

Einbaumalle siehe Seite B-3.

B-2

™ HOWMET
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Serie 5F

Verschlusszapfen-Einbauanleitung

. " Werkstoff / |Platten- .
EinbaumafRe Zubehor Oberfliche |dicke P Teil-Nr.
Schlitzkopf Haltescheibe Stahl / verzinkt, V5W3-1AG
Plattendicke P bis 2,3 CrVI-frei
P '
i Q6" %
Lé;\ltescheibe
Montage: s. Seite A-5
©
o
I:;:I:_
Plattendicke P liber 2,3
26
P ‘JT 23 max‘
(01 i 77777 i W VAN /1) | |
295 Tg Haltescheibe Stahl rostfrei 5S3-2
/ 2 .
/ Haltescheibe ﬁ
Montage: s. Seite A-5 - -
0)
06,8
o
I:;::_
* Bei P bis 1,4 : @ 5,6 fir Montage ohne Haltescheibe
Fuhrungsring Snap-in Fuhrungsring Kunststoff bis 1,4 |5572-5-1AA
Plattendicke P bis 2,9 (PAB) schwarz
= 1 ? % max. 10 _| 1,8 -2,9(5872-9-1AA
26,7 X -
Flhrungsring |
P max G min
1,4 2,0 D-‘ I
29 3,5 ’
max. 97,6 %
Plattendicke P iiber 2,9 £
26,7 ‘
2,9 max. 0
= e ()
P __|@95 / EMD
Fuhrungsring
Stand Marz 2023 ™ HOWMET
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Serie 5F
Haltenocken

Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Typ 1 Stahl / 180 V5R2-1AK7
Niet- / Schraub- e zinklamellenbeschichtet
befestigung "'
} — Stahl rostfrei 200 5R2-3
25 (2‘x) =
max. 26
‘é:\/:‘;\' o _
tY "7(7 d (A A 5
o & SAGE

+0,7
19,1 -01

Haltenocken-Einbauanleitung

EinbaumaRe

Niet- / Schraubbefestigung

SN 77

B-4

™ HOWMET Stand Marz 2023
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Traditionally Innovative

Besondere Merkmale

Zugbelastung 700 N max., Betriebsbelastung 480 N

VergréRerter Klemmdickenbereich.

Haltenocken mit AuRengewinde direkt einschraubbar oder mit Mutter (siehe Seite C-3) montierbar.
Gekapselte Ausfliihrung, spritzwassergeschutzt.

Auswahlanleitung

1. Verschlusszapfen und Haltenocken wahlen, Seiten C-2 und C-3.

2. Gegebenenfalls Sicherungsmutter fir Haltenocken wahlen, Seite C-3.

3. Haltescheibe flir Verschlusszapfen wahlen, Seite C-2.

4. Verschlusszapfen Langen-Nr. uber Gesamtklemmdicke G nach untenstehender Formel und
Tabelle ermitteln und anstelle * in Teil-Nr. (z.B. V99S10-01AG) des Verschlusszapfens einsetzen.

Ermittlung der Langen-Nr. des Verschlusszapfens:

P G
77z 777
N 1
i X 0,5 min
T
G=P+X
Gesamtklemmdicke G Verschlusszapfen Langen-Nr.
0,5-1,5 01
1,5-3,0 03
3,0-45 05
4,5-6,0 07
6,0-7,5 09
7,5-9,0 11
9,0-10,5 13
10,5- 12,0 15
12,0-13,5 17
13,5-15,0 19
Weitere Langen auf Anfrage
Stand Méarz 2023 ™ HOWMET c-1
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Serie 99F

Verschlusszapfen

Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Schlitzkopf 553 Stahl / verzinkt, 100 | V99S10-*AG
CrVI-frei, farblos chromatiert
—: A s10,5
E geschlossen E
|3,S max :F j%-
T |¢33,2
i’ Tol
Lo }
[ AN
S =155+ (0,76 x Langen-Nr.)
* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite C-1.
Verschlusszapfen-Einbauanleitung
. e Werkstoff / .
EinbaumalRe Zubehor Oberfliche Teil-Nr.
Plattendicke P 0,5 - 3,2 Haltescheibe Stahl rostfrei 2600-SW
[ I % 4 05 ]
P L | i
Q71"
il o8
* Bei P bis 1,65 m @ 6,5 fir Montage ohne Haltescheibe 4%02
Plattendicke P liber 3,2 |
©
1
% )y
7
P 13,2 max
71
. 210
Haltescheibe
Montage: s. Seite A-6.
Plattendicke P 0,50 - 4,75 Haltescheibe Stahl / verzinkt, [99W10-01A1
21,7 CrVI-frei,
0,25 farblos
| - chromatiert
f ] P g i
? m Stahl rostfrei V2600-LW-7
g 5
Haltescheibe
Montage: s. Seite A-6. Q57
Montagewerkzeug T98-1
i . fur Haltescheibe
S5 — V2600-LW-7 und
99W10-01A1

C-2

™ HOWMET
L) AEROSPACE
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M’” Haltenocken

Traditionally Innovative

Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache °C Teil-Nr.
offen 02 100° s Zinkdruckguss / verzinkt, 100 | 99R10-01A1
1’4‘ CrVI-frei, farblos chromatiert
f
13,541 15,5 max.
- LN
.“ D11-05
- Z 15/32-32UNS-2A
gekapselt Zinkdruckguss / verzinkt, 100 | 99E10-01
; CrVI-frei, farblos chromatiert
13,5 &9 1 18 max.
L Kapsel:
Stahl rostfrei
?11-05

15/32-32UNS-2A

Haltenocken-Einbauanleitung

. .. Werkstoff / .
EinbaumaRe Zubehor Oberfliche Teil-Nr.
Sicherungsmutter | Stahl / verzinkt,| 99N10-01A1
CrVl-frei,
100°42° 1000%2° 1000£2° fe;:blos e
<f®17a> - e17a-> Q. 017 = % chromatie
1 AN | |
== T 70 7 1

212102 53.407 Stz v Z 16 min
7 ‘
// 5 //4 1
7277,

| ~g1rto1 15/32-32UNS-2B

\7 V)
—— -
T( \
15
\ 15 _3oNs—28
— 32

Anzugsmoment 3 Nm Gewindebohrer 15/32-32NS-2B

Stand Marz 2023 ™ HOWMET C-3
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Serie 50F

Besondere Merkmale
Zugbelastung 900 N max., Betriebsbelastung 650 N
Verschlusszapfen mit Kunststoff-Unterlegscheibe zum Schutz von dekorativen Oberflachen.
Haltenocken federnd in Snap-In und Clip-On Ausflihrung.
Snap-In Flhrungsring zur schnellen Montage des Verschlusszapfens ohne Haltescheibe.

Auswahlanleitung
1. Verschlusszapfen und Haltenocken wahlen, Seiten D-2 bis D-4 und D-6.
2. Haltescheibe bzw. FUihrungsring wahlen, Seite D-5.
3. Verschlusszapfen Langen-Nr. Gber Gesamtklemmdicke G nach untenstehender Formel und

Tabelle ermitteln und anstelle * in Teil-Nr. (z.B. 50E21-*AGV) des Verschlusszapfens einsetzen.

b 2= | B : B = = — i C </ ljo <[ 1o
Gﬂ&a}j - G=P+12 N @E ' w Q ‘ w
G=P+F+X-08 G=P+F+X+04
(X min. 0,8mm) (X min. 0,8mm)
Verschlusszapfen-Langentabelle
Ver:c,chlusszapfen Ver“schlusszapfen Verschlusszapfen

Gesamt- Sl Lo L Gesamt- UL Gesamt- Langen-Nr. bei

klemmdicke Verwendung von klemmdicke Verwendung von klemmdicke | Verwendung von
G Haltenocken G Haltenocken G Haltenocken
Typ 1 Typ 2
F=1,0 - 2,1 F=2,1-3,0 Typ 3

0,50-1,10 5 0,50-1,10 7 2,30 - 2,90 5

1,10 -1,70 6 1,10-1,70 8 2,90 - 3,50 6

1,70 - 2,30 7 1,70 - 2,30 9 3,50-4,10 7

2,30 - 2,90 8 2,30 - 2,90 10 4,10 -4,70 8

2,90 - 3,50 9 2,90 - 3,50 11 4,70 - 5,30 9

3,50 - 4,10 10 3,50-4,10 12 5,30 - 5,90 10
4,10-4,70 11 4,10-4,70 13 5,90 - 6,50 11

4,70 - 5,30 12 4,70 - 5,30 14 6,50 - 7,10 12

5,30 - 5,90 13 5,30 - 5,90 15 7,10-7,70 13

5,90 - 6,50 14 5,90 - 6,50 16 7,70 - 8,30 14

6,50 - 7,10 15 6,50 - 7,10 17 8,30 - 8,90 15

7,10-7,70 16 7,10-7,70 18 8,90 - 9,50 16

7,70 - 8,30 17 7,70 - 8,30 19 9,50 - 10,10 17

8,30 - 8,90 18 8,30 - 8,90 20 10,10 - 10,70 18

8,90 - 9,50 19 8,90 - 9,50 21 10,70 - 11,30 19

9,50 - 10,10 20 9,50 - 10,10 22 11,30 - 11,90 20
10,10 - 10,70 21 10,10 - 10,70 23 11,90 - 12,50 21
10,70 - 11,30 22 10,70 - 11,30 24 12,50 - 13,10 22
11,30 - 11,90 23 11,30 - 11,90 25 13,10 - 13,70 23
11,90 - 12,50 24 11,90 - 12,50 26 13,70 - 14,30 24
12,50 - 13,10 25 12,50 - 13,10 27 14,30 - 14,90 25
13,10 - 13,70 26 13,10 - 13,70 28 14,90 - 15,50 26
13,70 - 14,30 27 13,70 - 14,30 29 15,50 - 16,10 27
14,30 - 14,90 28 14,30 - 14,90 30 16,10 - 16,70 28
14,90 - 15,50 29 14,90 - 15,50 31 16,70 - 17,30 29
15,50 - 16,10 30 15,50 - 16,10 32 17,30 - 17,90 30

Weitere Langen auf Anfrage

Stand Marz 2023
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m,,, Serie 50F

Traditionally Innovative ve rSCh I ussza pfe“
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Schlitzkopf N Stahl / verzinkt, 80 | 50E21-*AGV
0 o CrVI-frei, transparent
° o passiviert
! mit Kunststoffscheibe (PAG6)
Kunststoff- ‘ %
scheibe (PA6 »

Stahl rostfrei 80 50E21-*S
mit Kunststoffscheibe (PAG6)

Kreuzschlitzkopf Stahl / verzinkt, 80 | 50E70-*AGV
go CrVlI-frei, transparent
[te) . ..
o‘ passiviert
mit Kunststoffscheibe (PAG)
,«"é‘l“—"r =]
Kunststoff- o »n
scheibe (PA6
| @5
T T
% ab
_;&_ ©
| ol
Sechskantkopf Stahl / verzinkt, 80 50E90-*AGV
mit Schlitz CrVI-frei, transparent
passiviert

mit Kunststoffscheibe (PAG)

S=11,4+ (0,6 x Ladngen-Nr.)

* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite D-1.

D-2 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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m,,, Serie 50F

Traditionall Innovative Verschlusszapfen
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Innensechskantkopf Stahl / verzinkt, 80 | 50E60-*AGV
o CrVI-frei, transparent
Sl ‘ passiviert
I . mit Kunststoffscheibe (PAG6)
Kunststoff- o o
Scheibe (PAG)| (= ¥
| @5
N B -
<
<
w o]
] 0
S

S=11,4+ (0,6 x Langen-Nr.)

Fliigelgriff Stahl / verzinkt, 80 | 50E21-*WAGV
starr 35 CrVI-frei, transparent
- passiviert

g‘ © mit Kunststoffscheibe (PAG)
! | ]
Kunststoff- UJ“

scheibe (PA6 i Stahl rostfrei 80 50E21-*WS

®5 /| mit Kunststoffscheibe (PAG)
o
(D °

= _——FF

N

S =11,4 + (0,6 x Ladngen-Nr.)

Flugelgriff 35 Stahl / verzinkt, 80 |50E21-*WO0AGV
seitlich 28,5 CrVI-frei, transparent
starr passiviert
) \\c""y »| | mit Kunststoffscheibe (PAG)
= L
T )
Kunststoff- c;'JI
scheibe (PA6
T o5 5
3

S=11,4+ (0,6 x Ladngen-Nr.)

* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite D-1.

Stand Marz 2023 ™ HOWMET D-3
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m,,, Serie 50F

Traditionally Innovative Verschlusszapfen
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Biigelgriff Stahl / verzinkt, 80 | 50E18-*AGV
klappbar 31,141 CrVI-frei, transparent
180° passiviert
o ki - mit Kunststoffscheibe (PAB)
§2) g <)
5 ® ~
E A — P
Kunststoff- / o)
scheibe (PAG)/ | ©
5 @5 o
Sterngriff Stahl / verzinkt, -40 | 50E80-*AGV
Kunststoff CrVlI-frei, transparent bis
passiviert + 60
! mit Kunststoffgriff und
- ) Kunststoffscheibe (PAG)
S w
¥ o
©
£
Kunststoff-
scheibe (PAG Stahl rostfrei -40 | S0E80-*CP
mit Kunststoffgriff und bis
Kunststoffscheibe (PAG) + 60
Flugelgriff Stahl / verzinkt, -40 | 50E82-*AGV
starr o CrVI-frei, transparent bis
S passiviert + 60
Kunststoff 5 ﬁ mit Kunststoffgriff und
1 — Kunststoffscheibe (PA6)
Lo_‘ 3
o H
w
Q Kunststoff- E_
scheibe (PA6 ?5 ) .
Stahl rostfrei -40 50E82-*CP
| mit Kunststoffgriff und bis
. m Kunststoffscheibe (PA6) | + 60
\; + 9 =
40
* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite D-1.
D-4 T HOWMET Stand Mérz 2023
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|Camloc| |}

Traditionally Innovative

Serie 50F

Verschlusszapfen-Einbauanleitung

Produkt Darstellung |Werkstoff / Oberflache P Teil-Nr.
Fuhrungsring Snap-in Fuhrungsring Kunststoff (PA6) / natur | bis 1,60 [50S12-0-1AA
= Einsatztemperatur: 1,70- 2,80/ 50S12-1-1AA
L | -40°C + 120°C
t N N N -
| | ©291+01 E.g | 2,90 - 4,00/ 50S12-2-1AA
4,10 - 5,30[ 50S12-3-1AA
I\ | 5,40 - 6,65/ 50S12-4-1AA
Z __ Fuhrungsring
Haltescheibe Haltescheibe auf | Stahl rostfrei 4002-SW-SS
Zapfen verschiebbar
I I ®5’9 +g,15
|
g L
R f g
| @ 9,5 +02 | @11 | 05 |
auf 2astomment | Stahl rostfrei 50E2-3BP
verschiebbar
©»10,85
L 5 E%\ N
’ 0,7
//
/ Haltescheibe
Montage: s. Seite A-5. Haltescheibe auf | Kunststoff (PAG) / natur 50W204-01K
Zapfen verschiebbar
Einsatztemperatur:
P11 203 -40°C + 120°C
VORTEIL:
- Die Haltescheibe aus
.‘ Kunststoff kann ohne
Werkzeug montiert
12015 {1 | werden
*Bei P bis 2mm @ 8 *%2 fir Montage ®5,3 10,3
ohne Haltescheibe ' '
Stand Marz 2023 ™ HOWMET D-5
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Serie 50F
Verschlusszapfen-Einbauanleitung

|Camloc| |}

Traditionally Innovative

Haltescheibe Haltescheibe auf Zapfen Stahl rostfrei 50wW17-1BP
@9,5 veschiebbar
% X / @15
@ 20 min. € H
N g
V72 Ly 7 %#
Haltescheibe 2
Montage: |
siehe Seite A-5 E'{ ‘ S']
50T01-1DR
Montagewerkzeug
fur Haltescheibe
50W17-1BP
Haltenocken
Werkstoff / Rahmen-| , .
Produkt Darstellung Oberfliche dicke C Teil-Nr.
Snap-In 93 s0s Federstahl / F=1,0-2,0] 170 | 50E20-1AK7
= zinklamellenbeschichtet (Typ 1)
} & !
/,f‘ r oq 1 Federstahl / F=2,1-3,0| 170 | 50E20-2AK7
: \‘ 3 23 & zinklamellenbeschichtet (Typ 2)
= & £ 15 0,5
N ")
T i Zugbelastung
N & |250 N max.
. |+ % |Betriebsbelastung 170N
g =
®5.6 102
Clip-On Federstahl / F=0,8-5,6| 170 |V50R4-2-1AK7
= 2 zinklamellenbeschichtet (Typ 3)
o g e
et <
% C-— 13,2 105
iy I
=
S 8
|
25 105

1 HOWMET Stand Marz 2023

D-6
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|Camloc| |}

Serie 50F

Traditionally Innovative HaltEﬂOCken
Haltenocken Einbauanleitung
EinbaumaRe
Snap-In Clip-On
11 max =
w +0,5
| ‘ F F —® 1’2,7,‘
[ |
0123+0,2 i\ ;
— ] [
N NN NN NN S (NN NN NN /gTra;—t‘ért
= e 1z a i A
| |
25,4 max
127min _
Stand Méarz 2023 ™ HOWMET D-7
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|Camloc| |}

Traditionally Innovative

AL SEEEE Serie 50F

Besondere Merkmale

Zugbelastung 3.700 N max., Betriebsbelastung 2.600 N
Toleranzausgleich am Zapfen durch raumsparende Tellerfedern.
Flacher Haltenocken.

Hohe Vorspannung.

Auswahlanleitung

1. Verschlusszapfen und Haltenocken wahlen, Seiten E-2 bis E-4 und E-6.

2. Haltescheibe wahlen, Seite E-5.

3. Verschlusszapfen Langen-Nr. Gber Gesamtklemmdicke G nach untenstehender Formel und
Tabelle ermitteln und anstelle * in Teil-Nr. (z.B. 50E8-*AGV) des Verschlusszapfens einsetzen.

T~
HEANNNN (1] NNNE
ot =M= /R
P <
G=P+F
Verschlusszapfen-Langentabelle
ST Verschlusszapfen EEEETE Verschlusszapfen
klemmdicke - klemmdicke -
G Langen-Nr. G Langen-Nr.
0,50-1,10 2 10,70 - 11,30 19
1,10 - 1,70 3 11,30 - 11,90 20
1,70 - 2,30 4 11,90 - 12,50 21
2,30 - 2,90 5 12,50 - 13,10 22
2,90 - 3,50 6 13,10 - 13,70 23
3,50-4,10 7 13,70 - 14,30 24
4.10-4,70 8 14,30 - 14,90 25
4,70 - 5,30 9 14,90 - 15,50 26
5,30 - 5,90 10 15,50 - 16,10 27
5,90 - 6,50 11 16,10 - 16,70 28
6,50 - 7,10 12 16,70 - 17,30 29
7,10 -7,70 13 17,30 - 17,90 30
7,70 - 8,30 14 17,90 - 18,50 31
8,30 - 8,90 15 18,50 - 19,10 32
8,90 - 9,50 16 19,10 - 19,70 33
9,50 - 10,10 17 19,70 - 20,30 34
10,10 - 10,70 18 20,30 - 20,90 35

Weitere Langen auf Anfrage

Stand Marz 2023

™ HOWMET
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|Camloc| |}

Traditionally Innovative

Serie 50F
Verschlusszapfen

Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Schlitzkopf Stahl / verzinkt, 120 | 50E8-*AGV
N CrVI-frei, transparent
i passiviert
= g "’% Stahl rostfrei "
N ] 200 50E8-*S
£ 9 | @5
i At
2 502
S=11,4+ (0,6 x Ladngen-Nr.)
Kreuzschlitzkopf Stahl / verzinkt, 120 | 50E71-*AGV
o CrVI-frei, transparent
T passiviert
o 3 @
w8 -
55 | @5
fg T T o
e a
- I v
| 1
S=11,4+ (0,6 x Ldngen-Nr.)
Sechskantkopf Stahl / verzinkt, 120 | 50E91-*AGV
mit Schlitz o CrVI-frei, transparent
% passiviert
| w I
o 3 B )
~ J g ol e
85 :
% Eg F | @5
. 2 g, o
Q _
= } k|
‘_&,
SW 10
S =11,4+ (0,6 x Ladngen-Nr.)
* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite E-1.
" Zugbelastung 2.600 N max., Betriebsbelastung 1.700 N
E-2 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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m,,, Serie 50F

Traditionally Innovative ve rSCh I ussza pfen
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Innensechskantkopf Stahl / verzinkt, 120 | 50E61-*AGV
CrVI-frei, transparent
+ passiviert
° 4
-~ ~ 8 L <
3% G
£ g",) 9
<
= _
2] o of
] 0
S
S=11,4+ (0,6 x Langen-Nr.)
Fliigelgriff - Stahl / verzinkt, 120 | 50E8-*WAGV
starr CrVI-frei, transparent
passiviert
0
o 5 |stahl rostirei 200 | 50E8-*WS
% @5 %
@
et
== @ == =5
S=11,4+ (0,6 x Langen-Nr.)
Flugelgriff - Stahl / verzinkt, 120 | 50E8-*WO0AGV
seitlich 285 CrVl-frei, transparent
starr passiviert
| camoc
- Stanhl rostfrei " 200 50E8-*W0S
[0}
-5
(o))
S=11,4+ (0,6 x Langen-Nr.)
* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite E-1.
" Zugbelastung 2.600 N max., Betriebsbelastung 1.700 N
Stand Marz 2023 ™ HOWMET E-3
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Serie 50F
Verschlusszapfen

|Camloc| |}

Traditionally Innovative

Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Biigelgriff 31 41 i Stahl / verzinkt, 120 | 50E19-*AGV
klappbar ~ B CrVI-frei, transparent
c %5 iviert
180° 5§ f, §§ passivier
5c @ 8
€ 3 1
3 | .
‘5 ©f @5 ]
8 g ;
Sterngriff Stahl / verzinkt, -40 | 50E81-*AGV
Kunststoff CrVI-frei, transparent bis
passiviert +60
| _ mit Kunststoffgriff
. )
o Kok 40 50E81-*CP
35 Stahl rostfrei ! - -
£ g g mit Kunststoffgriff bis
+60
Fliugelgriff Stahl / verzinkt, -40 | 50E83-*AGV
Kunststoff CrVI-frei, transparent bis
passiviert +60
mit Kunststoffgriff
Qg Stahl rostfrei V -40 S0E83-"CP
85 ®5 mit Kunststoffgriff bis
= +60
O _
+ =
-
40
Vierkantkopf Stahl / verzinkt, 120 | 50E7-*AGV
! \ 2 CrVI-frei, transparent
= passiviert
0 8
28
5%
ES
!
@ ©
oo | @15 103

* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite E-1.

" Zugbelastung 2.600 N max., Betriebsbelastung 1.700 N

E-4

™ HOWMET
L) AEROSPACE
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[Camloc[]
: Verschlusszapfen-Einbauanleitung

Traditionally Innovative

. .. Werkstoff / .
Einbaumale Zubehor Oberfliche Teil-Nr.
Haltescheibe auf Stahl rostfrei 4002-SW-SS
Zapfen verschiebbar
L $597%"
EN
l &
Pl § %
| 0,5
39,5
Haltescheibe .
auf Zapfen nicht Stahl rostfrei 50E2-3BP
verschiebbar
©10,85
i
— g
Y2 AV oA
; - Haltescheibe auf Kunststoff (PA6) [50W204-01K
= ] a Zapfen verschiebbar | /natur Einsatz-
Haltescheibe I . | D11 203 temoperatur: X
Montage: : : -40°C + 120°C
siehe Seite A-5 .
! VORTEIL:
_l{_ | Die Haltescheibe
.‘ aus Kunststoff
kann ohne Werk-
11015 zeug montiert
?5.3 103 werden.
*Bei P bis 2 mm & 8 *92 fiir Montage ohne Haltescheibe . . '
, Stahl rostfrei 50W17-1BP
Haltescheibe auf Zapfen
395 veschiebbar
L U i / @15
@ 20 min. g
Nr g
07777 ‘ V.77 %‘:F
Haltescheibe : S
Montage: |
siehe Seite A-5 & | &
50T01-1DR
Montagewerkzeug
fir Haltescheibe
50W17-1BP
Stand Marz 2023 ™ HOWMET E-5
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m,,, Serie 50F

Traditionally Innovative HalteI‘OCken
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Niet- / Schraub- Ausfithrung zum
oder Schweiss- Nieten / Schrauben (A)
befestigung Stahl / verzinkt, 120 | V50R1-1-1AGV
CrVI-frei, transparent
passiviert
¢ Stahl rostfrei 200 | V50R1-1-1BP
Ausfiihrung zum
Schweissen (B)
Stahl / verzinkt - V50R1-1-2AZ
) Stahl / blank gedlt - | V50R1-1-2AR
Ausfithrung A
?3,3
2 i 2
Ausfiihrung B
| S
2
I
®35
Haltenocken-Einbauanleitung
EinbaumaRe
Niet- / Schraub- oder Schweissbefestigung
25410,07 s
| f 1 .‘
2o I x4 ' N
P e
012 M
|
E-6 T HOWMET Stand Marz 2023
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EITAll 540z~ Serie 2600/2700

Besondere Merkmale

Zugbelastung 1.330 N max., Betriebsbelastung 900 N

Kleiner Verschluss fur hohe Zugbelastung.

GrolRe Auswahl gangiger Ausflihrungen bei Verschlusszapfen und Haltenocken.
Serie 2600: Zylinderkopf; Serie 2700: Senkkopf.

Auswahlanleitung

1. Verschlusszapfen und Haltenocken wahlen, Seiten F-3 bis F-5, F-8 bis F-10.

2. Zubehor fir Verschlusszapfen (Haltescheibe, Dichtungssatz) wahlen, Seiten F-6 und F-7.

3. Gegebenenfalls Sechskantmutter fur Haltenocken wahlen, Seite F-11.

4. Verschlusszapfen Langen-Nr. iber Gesamtklemmdicke G nach untenstehender Formel und
der Tabelle auf Seite F-2 ermitteln und anstelle * in Teil-Nr. (z.B. V26S01-*AGV) des Verschluss-
zapfens einsetzen.

Ermittlung der Langen-Nr. des Verschlusszapfens bei Verwendung des Haltenockens:

Typ 1+ 3* G P =
v /AL /4
NN \
G=P+F F
* Bei Haltenocken Typ 3 muss
G mindestens 9,9 mm sein.
p G

Typ 2 0

|

G =P +F (0,75 min.)

P G
Typ 4
G=P+X(0,5min.)
X =05 min.
Stand Méarz 2023 T HOWMET F-1
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[Camloc]| |}

Traditionally Innovative

Serie 2600/2700
Verschlusszapfen-Langentabelle

Verschlusszapfen Verschlusszapfen Verschlusszapfen
Gesamt- Langen-Nr. bei Gesamt- Langen-Nr. bei Gesamt- Langen-Nr. bei
klemmdicke | Verwendung von klemmdicke | Verwendung von klemmdicke | Verwendung von
G Haltenocken G Haltenocken G Haltenocken
Typ1+4 Typ 2 Typ 3

0,75-1,50 1 0,75-1,50 2 9,90 - 10,65 1

1,50 - 2,30 2 1,50 - 2,30 3 10,65 - 11,40 2

2,30 - 3,05 3 2,30 - 3,05 4 11,40 - 12,20 3

3,05 - 3,80 4 3,05 - 3,80 5 12,20 - 12,95 4

3,80 - 4,60 5 3,80 - 4,60 6 12,95 - 13,70 5

4,60 - 5,35 6 4,60 - 5,35 7 13,70 - 14,50 6

5,35-6,10 7 5,35-6,10 8 14,50 - 15,25 7

6,10 - 6,85 8 6,10 - 6,85 9 15,25 - 16,00 8

6,85 - 7,60 9 6,85 - 7,60 10 16,00 - 16,75 9

7,60 - 8,40 10 7,60 - 8,40 11 16,75 - 17,50 10

8,40 - 9,15 11 8,40 - 9,15 12 17,50 - 18,30 1"

9,15 - 9,90 12 9,15-9,90 13 18,30 - 19,05 12
9,90 - 10,65 13 9,90 - 10,65 14 19,05 - 19,80 13
10,65 - 11,40 14 10,65 - 11,40 15 19,80 - 20,60 14
11,40 - 12,20 15 11,40 - 12,20 16 20,60 - 21,35 15
12,20 - 12,95 16 12,20 - 12,95 17 21,35-22,10 16
12,95 - 13,70 17 12,95 - 13,70 18 22,10 - 22,85 17
13,70 - 14,50 18 13,70 - 14,50 19 22,85 - 23,60 18
14,50 - 15,25 19 14,50 - 15,25 20 23,60 - 24,40 19
15,25 - 16,00 20 15,25 - 16,00 21 24,40 - 25,15 20
16,00 - 16,75 21 16,00 - 16,75 22 25,15 - 25,90 21
16,75 - 17,50 22 16,75 - 17,50 23 25,90 - 26,65 22
17,50 - 18,30 23 17,50 - 18,30 24 26,65 - 27,40 23
18,30 - 19,05 24 18,30 - 19,05 25 27,40 - 28,20 24
19,05 - 19,80 25 19,05 - 19,80 26 28,20 - 28,95 25
19,80 - 20,60 26 19,80 - 20,60 27 28,95 -29,70 26
20,60 - 21,35 27 20,60 - 21,35 28 29,70 - 30,50 27
21,35 -22,10 28 21,35-22,10 29 30,50 - 31,25 28
22,10 - 22,85 29 22,10 - 22,85 30 31,25 - 32,00 29
22,85 - 23,60 30 22,85 - 23,60 31 32,00 - 32,75 30
23,60 - 24,40 31 23,60 - 24,40 32 32,75 - 33,50 31
24,40 - 25,15 32 24,40 - 25,15 33 33,50 - 34,30 32
25,15 - 25,90 33 25,15 - 25,90 34 34,30 - 35,05 33
25,90 - 26,65 34 25,90 - 26,65 35 35,05 - 35,80 34
26,65 - 27,40 35 26,65 - 27,40 36 35,80 - 36,60 35
27,40 - 28,20 36 27,40 - 28,20 37 36,60 - 37,35 36
28,20 - 28,95 37 28,20 - 28,95 38 37,35 - 38,10 37
28,95 -29,70 38 28,95 -29,70 39 38,10 - 38,85 38
29,70 - 30,50 39 29,70 - 30,50 40 38,85 - 39,60 39
30,50 - 31,25 40 39,60 - 40,40 40

Weitere Langen auf Anfrage
F-2 ™ HOWMET Stand Méarz 2023
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|Camloc| |}

Serie 2600

Traditionally Innovative ve rSCh I ussza pfen
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Zylinderkopf olgime Stahl / verzinkt, 120 | V26S01-*AGV
mit Schlitz =0T CrVI-frei, transparent

4

|
|

5,2 max
geschlossen

| @32

o |Lees
B - I

7
¥ 05 @

~

S =18,54 + (0,76 x Langen-Nr.)

passiviert

Stahl / verchromt

Stahl rostfrei

Stahl / vernickelt

120 26S38-*

200 2600-*S

120 26S42-*

Zylinderkopf
mit Kreuzschlitz
(Gr.2)

I

@ 13 max
|-—

s10,5]

‘L { geschlossen
*—\‘ |
1] | 93,2

. |Lo63

S =18,54 + (0,76 x Langen-Nr.)

Stahl / verzinkt,
CrVI-frei, transparent
passiviert

Stahl / vernickelt

Stahl rostfrei

120 | V26S02-*AGV

120 26S39-*

200 26S51-*

Flugelgriff
starr

19 max.
10 cAMLOC |
| 15,2‘max
geschlossen
|s+05 [
| |
| |
i
23,2

S =18,54 + (0,76 x Langen-Nr.)

Stahl / verzinkt,
CrVl-frei, transparent
passiviert

Stahl rostfrei

120 | V26S04-*AGV

200 2600-*SW

* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite F-2.

" Zugbelastung 1.000 N max., Betriebsbelastung 700 N

Stand Marz 2023
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m’” Serie 2600

Traditionally Innovative ve rSCh I ussza pfen
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Sterngriff Stahl / verzinkt, -40 | V26S06- *AGV
Kunststoff . O O CrVI-frei, transparent bis
5 passiviert +60
“ mit Kunststoffgriff (PAG)

max & 13

26,3

_iJ Hinweis:

Nicht verwendbar in
Verbindung mit gekapselten

, //_N Haltenocken
.

Ref @ 28

Fliigelgriff | Stahl / verzinkt, -40 | V26S07- *AGV
starr ® ! CrVI-frei, transparent bis
Kunststoff = passiviert +60
E.

mit Kunststoffgriff (PAG)

max & 13

26,3

5.2 Hinweis:

e | Nicht verwendbar in
Verbindung mit gekapselten
Haltenocken

Dreieckgriff Stahl / verzinkt, -40 | V26S08- *AGV
Kunststoff o CrVI-frei, transparent bis
5 passiviert +60

mit Kunststoffgriff (PAG)

max & 13

Hinweis:

Nicht verwendbar in
Verbindung mit gekapselten
Haltenocken

Ref @ 30

* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite F-2.

F-4 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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Serie 2600

l

|Camloc| ||
Traditionally Innovative ve rSCh I ussza pfen
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Randelkopf Stahl / verchromt 120 26S34 -*
1
14 4
S 16,8 max
geschlossen
] 1
§+05
Lj&
! | 93,2
| | 063
8
{
S =16,76 + (0,76 x Langen-Nr.)
Bligelgriff - Stahl / verzinkt, 120 | V26S22 - *AGV
klappbar /7 N\ CrVI-frei, transparent
180° g “ passiviert
& ||
nd A2
* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite F-2.
™ HOWMET F-5

Stand Marz 2023
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m,,, Serie 2700

Traditionall Innovative Verschlusszapfen
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Senkkopf Stahl / verzinkt, 120 | V27S01-*AGV
mit Schlitz 063 CrVI-frei, transparent
j l passiviert
o
Si0,5 H 1) *
‘ Stahl rostfrei 200 2700-*S
‘. il
- 232
Q. ' | 263
« >
S = 14,73 + (0,76 x Langen-Nr.)
Senkkopf Stahl / verzinkt, 120 | V27S02-*AGV
mit Kreuzschlitz CrVI-frei, transparent
26,3 passiviert
g
-
. .-
=
S = 14,73 + (0,76 x Lingen-Nr.)
* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite F-2.
" Zugbelastung 1.000 N max., Betriebsbelastung 700 N
F-6 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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[Camloc[]
: Verschlusszapfen-Einbauanleitung

Traditionally Innovative

Werkstoff /

EinbaumaRe Zubehor Oberfliche Teil-Nr.
Verschlusszapfen bis Ldngen-Nr. 4 ohne Haltescheibe unverlierbar - - -
frei beweglich
Ausfiihrung 1 . .
P e Hinweis:
“‘FIII:;:IE bis Langen-Nr. 4
: y auch ohne
Ausfiihrung 2 s : H 1] Haltescheibe
P @740 / L’E .
_'_BEH ‘ unverlierbar
I | | E
Ausfiihrung 3 w02 &
-_'T'.M © P Ausfiihrung
D_L| I| | ||/ /1| L <1,65 1
oo 1,65<P<32 2
>3,2 3
Montagezange 4P3-1, sieche F-8
Verschlusszapfen ab Lingen-Nr. 5 mit Haltescheibe unverlierbar Haltescheibe Stahl rostfrei 2600-SW
frei beweglich
A”Sfpumung L 05 05 Hinweis:
6.5 , .
q: N Haltescheibe erst
| A I . I |
: , i | ab
Ausfiihrung 2 l Verschlusszapfen
+0,2 ’ S .
2 A /,l/” 08 Langen-Nr. 5
T . I 7 S verwenden
I g |
Ausfiihrung 3 w2 & — |
: 710 @ P Ausfiithrung [
oJ LA i <1,65 1 o194
| 1,65<P<3,2 2
Lot _ >32 3
Montagezange 4P3-1, sieche F-8
Verschlusszapfen mit Haltescheibe unverlierbar Haltescheibe Stahl rostfrei V2600-LW-7
fest montiert
Ausfiihrung 4 nicht far
P
] | verchromte
ucy ZZ MR As, Oberflachen
V /i V A Ausfilhrung 5 [@7.9 . 0,25 -
Haltescheibe o t
@[}l | %
@15 min. £
w0
= 05,7

P Ausfiihrung
<4,75 a4
> 4,75 5

Montagezange 4P3-1, sieche F-8
Montagewerkzeug T98-1, siehe F-8

Serie 2600 abgedichtet Dichtrin mmi AN6227-B
nur fiir Variante mit Antrieb Schlitz oder Kreuzschlitz Bt ge Eu 6 6

nur in Verbindung mit Haltescheibe V2600-LW-7 (100°C)
Dichtring
AN 6227 B3
-
o | e | Gummi AN6227-B3
I ichtriny
\iigmes (A (100°C)
P=A+0,75
Haltescheibe
A | Ausfiihrung i
<4,00 4 : 69| 1
Montagezange 4P3-1, sieche F-8
Montagewerkzeug T98-1, siehe F-8 > 4,00 5 ...LJ
Stand Marz 2023 ™ HOWMET F-7
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[Camloc[]
: Verschlusszapfen-Einbauanleitung

Traditionally Innovative

. .. Werkstoff / .
EinbaumaRe Zubehor o Teil-Nr.
Oberflache
Verschlusszapfen bis Ldngen-Nr. 4 ohne Haltescheibe unverlierbar o = =
frei beweglich
Ausfiihrung 1 100° 20,0¢ i i
@ Hinweis:
P o) . =
S bis Ladngen-Nr. 4
= 56570 auch ohne
' 9 0 .
) Haltescheibe
Ausfiihrung 2 09
£ @710 verwendbar
__EZEI i E
+0,2 ]
Ausfiihrung 3 7.1 0 o P Ausfi]hrung
: <1,65 1
PN L7 /1 [ 74
ol P =z 1,65<P<32 2
>32 3
Montagezange 4P3-1, siehe unten
Verschlusszapfen ab Langen-Nr. 5 mit Haltescheibe unverlierbar Haltescheibe Stahl rostfrei 2600-SW
frei beweglich
Ausfithrung 1 100° +0,2°
0,5
P 0]
} L] :
-~/ =]
—t— 40,2 |
! @65 0
Ausfiihrung 2
L2 6748
r I 0,2 é
Ausfiihrung 3 B0 |
—"TFM ” P Ausfuhrung
'lj_|/ )4—v—PI : /j | <1,65 1 g A
<
I 1, 65><3P2_ 3,2 g |9
Montagezange 4P3-1, siehe unten 2
Verschlusszapfen mit Haltescheibe unverlierbar Haltescheibe Stahl rostfrei V2600-LW-7
fest montiert -
. o7
Ausfiihrung 4 !
= 0,25
Haltescheibe l/ - /1
V2TWOI-1AN 1
@7.9
05,7
Ausfiihrung 5 |
= J /T Stahl / vernickelt [V27W01-1AN
v == A :
Haltescheibe P15 min,
@] V2B00-LW-7 -
‘ELJ—' P Ausfiihrung
<475 4
Montagezange 4P3-1, siehe unten AT =
Montagewerkzeug T98-1, siehe unten :
Montageanleitung, sieche Seite A-5
Montagezange fiir
gezang 4P3-1
Verschlusszapfen
Montageanleitung, sieche Seite A-5
Montagewerkzeug
) - s fiir Haltescheibe 798-1
= V2600-LW-7 und
V27W01-1AN

F-8 1 HOWMET Stand Marz 2023
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m,,, Serie 2600/2700

Traditionally Innovative HalteI‘OCken

Werkstoff / Loch-

Produkt Darstellung Oberfliche o C Teil-Nr.
Typ 1 Stahl / verzinkt, 2,6 | 120 | V26R6-1AGV
tiefgezogen . b CrVI-frei, transparent
6| =T

passiviert

Typ 1 Hartbronze / verzinkt,| 2,5 | 120 |V212-12-1FGV
gegossen Cer-frel, transparent
passiviert
13 max
] Hartbronze / verzinkt,
=~ u CrVI-frei, transparent 3.3 | 120 |V212-12-2FGV
L0 ~ passiviert
W Stahl rostfrei 2,5 | 200 212-12S
%
Typ 1 Hartbronze / verzinkt,| 2,5 | 120 | V212-12N-
seitlich abgeflacht - D CrVI-frei, transparent 1FGV
passiviert
. = - 2
‘F,
Typ 1 Hartbronze / verzinkt,| 2,5 | 120 | 26R16-1FGV
gekapselt CrVI-frei, transparent
passiviert
Kapsel:

Stahl / verzinkt
CrVI-frei, transparent

«*

{E

passiviert
Stahl rostfrei 2,5 | 150 | 26R18-1-1AA
Stand Méarz 2023 ™ HOWMET F-9
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|Camloc| |}

Serie 2600/2700

Traditionally Innovative Halte“OCken
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Typ 2 Aluminium / anodisiert 175 26R1-1
Seitenbefestigung
25 28 max ‘
I —T ]!
e
’QB' i 6} 1,7
mSL w |
2,4 max
Typ 3 Nieten / Schrauben
Flach Stahl / verzinkt, 120 | V312-12AGV
Niet- / Schraub- CrVI-frei, transparent
oder Schweiss- SchweiBbuckel passiviert
befestigun
gung l | 025 /L/ |
e == 1 Stahl rostfrei 200 312-128
k‘ | og| |13%02
| 35 max
. e Schweissen 312-12WS
Stahl rostfrei

F-10

™ HOWMET
L) AEROSPACE

Stand Marz 2023



Serie 2600/2700

M’” Haltenocken

Traditionally Innovative

Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.

Produkt Darstellung
Typ 4 Zinkdruckguss / verzinkt, 100 | 99R10-01A1
Einloch- CrVI-frei, farblos chromatiert
02 100° 120

befestigung

FT N
13'?1 /}i 155[max

—
¢ ‘& ®11.05

15/32-321 NS-2A

AR
ALANWAR Y

Typ 4 Zinkdruckguss / verzinkt, 100 99E10-01
Einloch- CrVI-frei, farblos chromatiert
befestigung 02 100° sz
TN Kapsel:
7 Stahl rostfrei

gekapselt {

13,5+1 0N 18 max.

@ P11-05

15/32-321 NS-2A

Stand Marz 2023 ™ HOWMET
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|Camloc| |}

Traditionally Innovative

Serie 2600/2700

Haltenocken-Einbauanleitung

EinbaumaRe

Lochbild fiir Haltenocken Typ 1 + 3
bei Verwendung der Haltescheibe 2600-SW

+0,1

19 o

D11
U7 YA 1T ]

Lochbild fiir Haltenocken Typ 1 + 3
bei Verwendung der Haltescheibe V2600-LW-7

|-

\_Sicherheitsmutter 1—2 —32NS—2B

Anzugsmoment 3*'Nm

Gewindebohrer

EinbaumaRe Zubehor O TR
Oberflache
Aufnahmebohrung fiir Haltenocken Typ 4 Sicherungsmutter | Stahl / verzinkt, | 99N10-01A1
s CrVI-frei,
: farblos
~100%2° 1000£2° 100£2° chromatiert
~—017= % <~re17* = @17-\>
1 AN | |
Y ) ‘ 1
3 a2 77
@12102 93407 =~ = v 7/ 16 min A\
T @121t02 % / N=r/ {
;// Z ‘ L 15/32-32UNS-2B
W ——"77/B
/Z ,44/
@ 11101

15/32-32NS-2B

1 HOWMET

F-12

L) AEROSPACE
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EITAll o s1sz.3=4 Serie D4002

Besondere Merkmale

Zugbelastung 4.700 N max., Betriebsbelastung 3.100 N

Kleiner Verschluss fur hohe Zugbelastung.

GrolRe Auswahl gangiger Ausflihrungen bei Verschlusszapfen und Haltenocken.

Begrenzte Aufnahme von Seitenkraften durch die Verwendung metallischer Flihrungsringe.
Haltenocken mit Radialspiel lieferbar.

Auswahlanleitung

1. Verschlusszapfen, Seite G-4 und G-5, FUhrungsring und Sprengring, Seite G-7
und Haltenocken, Seiten G-8 und G-9 wahlen.

2. Haltescheibe, Seite G-6 wahlen, fir Verschlusszapfen ab Langen-Nr.5.

3. Verschlusszapfen Langen-Nr. Uber Gesamtklemmdicke G nach untenstehender Formel und
Tabelle auf Seite G-2 und G-3 ermitteln und anstelle * in Teil-Nr. (z.B. D4002-*AGV) des
Verschlusszapfens einsetzen.

Ermittlung der Langen-Nr. des Verschlusszapfens bei Verwendung des Haltenockens:

Standard Version

Typ1+2 Typ 3

N

L l ‘ , I s
Zwischenplatte

< Jr\( ' G
S| Amln

G=P+F G =P +F (8,9 min.)

Abgedichtete Version

Type 1 +2 Type 3

Dichtung o uwl O o Dichtung

,. -,

P

platte

G=P+F+0,75 G=P+F(89min.)+0,75

Stand Marz 2023 ™ HOWMET G-1
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Traditionally Innovative

Serie D4002
Verschlusszapfen-Langentabelle

Bei Verwendung folgender Fiihrungsringe und Haltenocken:
Fiuhrungsringe, Bund versenkt
D4002-G-AGV D4002-H-AGV
4002-GS  4002-HS
Verschlusszapfen Langen-Nr. bei Verwendung von Haltenocken
Gesamt- Gesamt-
klemmdicke Typ 1 Typ 2 Typ 3 klemmdicke Typ 1 Typ 2 Typ 3
G G

0,50 - 1,30 - - 27,20 - 27,95 35 36 26

1,30 - 2,05 - - - 27,95 - 28,70 36 37 27

2,05 -2,80 - 3 - 28,70 - 29,50 37 38 28

2,80 - 3,55 & 4 - 29,50 - 30,20 38 39 29

3,565 -4,30 4 5 - 30,20 - 31,00 39 40 30

4,30 - 5,10 5 6 - 31,00 - 31,75 40 41 31

5,10 - 5,85 6 7 - 31,75 - 32,50 41 42 32

5,85 - 6,60 7 8 - 32,50 - 33,30 42 43 33

6,60 - 7,30 8 9 - 33,30 - 34,05 43 44 34

7,30 - 8,15 9 10 - 34,05 - 34,80 44 45 35

8,15 - 8,90 10 11 - 34,80 - 35,55 45 46 36

8,90 - 9,65 11 12 - 35,55 - 36,30 46 47 37
9,65 - 10,40 12 13 3 36,30 - 37,10 47 48 38
10,40 - 11,20 13 14 4 37,10 - 37,85 48 49 39
11,20 - 11,95 14 15 5 37,85 - 38,60 49 50 40
11,95 - 12,70 15 16 6 38,60 - 39,35 50 51 41
12,70 - 13,50 16 17 7 39,35 - 40,10 51 52 42
13,50 - 14,20 17 18 8 40,10 - 40,90 52 53 43
14,20 - 15,00 18 19 9 40,90 - 41,65 53 54 44
15,00 - 15,75 19 20 10 41,65 - 42,40 54 55 45
15,75 - 16,50 20 21 11 42,40 - 43,15 55 56 46
16,50 - 17,30 21 22 12 43,15 - 43,90 56 57 47
17,30 - 18,00 22 23 13 43,90 - 44,70 57 58 48
18,00 - 18,80 23 24 14 4470 - 45,45 58 59 49
18,80 - 19,55 24 25 15 45,45 - 46,20 59 60 50
19,55 - 20,30 25 26 16 46,20 - 46,95 60 - 51
20,30 - 21,10 26 27 17 46,95 - 47,70 - - 52
21,10 - 21,85 27 28 18 47,70 - 48,50 - - 53
21,85 - 22,60 28 29 19 48,50 - 49,25 - - 54
22,60 - 23,40 29 30 20 49,25 - 50,00 - - 55
23,40 - 24,15 30 31 21 50,00 - 50,75 - - 56
24,15 - 24,90 31 32 22 50,75 - 51,50 - - 57
24,90 - 25,65 32 33 23 51,50 - 52,30 - - 58
25,65 - 26,40 33 34 24 52,30 - 53,05 - - 59
26,40 - 27,20 34 35 25 53,05 - 53,80 - - 60
Weitere Langen auf Anfrage
G-2 ™ HOWMET Stand Mérz 2023
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Traditionally Innovative

Serie D4002

Verschlusszapfen-Langentabelle

Bei Verwendung folgender Fiihrungsringe und Haltenocken:
Fuhrungsringe, Bund uiberstehend

D4002-N-AGV D4002-P-AGV D4002-P-AGV D4002-R-AGV D4002-S-AGV D4002-T-AGV
4002-NS 4002-OS D4002-P-BP D4002-R-BP D4002-S-BP D4002-T-BP

Verschlusszapfen Langen-Nr. bei Verwendung von Haltenocken

Gesamt- Gesamt-
klemmdicke Typ 1 Typ 2 Typ 3 klemmdicke Typ 1 Typ 2 Typ 3
G G
0,50 - 1,30 - - - 27,20 - 27,95 36 37 27
1,30 - 2,05 - 3 - 27,95 - 28,70 37 38 28
2,05-2,80 3 4 - 28,70 - 29,50 38 39 29
2,80 - 3,55 4 5 - 29,50 - 30,20 39 40 30
3,55 -4,30 5 6 - 30,20 - 31,00 40 41 31
4,30 - 5,10 6 7 - 31,00 - 31,75 41 42 32
5,10 - 5,85 7 8 - 31,75 - 32,50 42 43 33
5,85 - 6,60 8 9 - 32,50 - 33,30 43 44 34
6,60 - 7,30 9 10 - 33,30 - 34,05 44 45 35
7,30 - 8,15 10 11 34,05 - 34,80 45 46 36
8,15 - 8,90 11 12 - 34,80 - 35,55 46 47 37
8,90 - 9,65 12 13 3 35,55 - 36,30 47 48 38
9,65-10,40 13 14 4 36,30 - 37,10 48 49 39
10,40 - 11,20 14 15 5 37,10 - 37,85 49 50 40
11,20 - 11,95 15 16 6 37,85 - 38,60 50 51 41
11,95 - 12,70 16 17 7 38,60 - 39,35 51 52 42
12,70 - 13,50 17 18 8 39,35 -40,10 52 53 43
13,50 - 14,20 18 19 9 40,10 - 40,90 58 54 44
14,20 - 15,00 19 20 10 40,90 - 41,65 54 55 45
15,00 - 15,75 20 21 11 41,65 - 42,40 55 56 46
15,75 - 16,50 21 22 12 42,40 - 43,15 56 57 47
16,50 - 17,30 22 23 13 43,15 - 43,90 57 58 48
17,30 - 18,00 23 24 14 43,90 - 44,70 58 59 49
18,00 - 18,80 24 25 15 44,70 - 45,45 59 60 50
18,80 - 19,55 25 26 16 45,45 - 46,20 60 - 51
19,585 - 20,30 26 27 17 46,20 - 46,95 - - 52
20,30 - 21,10 27 28 18 46,95 - 47,70 - - 53
21,10 - 21,85 28 29 19 47,70 - 48,50 - - 54
21,85 - 22,60 29 30 20 48,50 - 49,25 - - 55
22,60 - 23,40 30 31 21 49,25 - 50,00 - - 56
23,40 - 24,15 31 32 22 50,00 - 50,75 - - 57
24,15 - 24,90 32 88 23 50,75 - 51,50 - - 58
24,90 - 25,65 33 34 24 51,50 - 52,30 - - 59
25,65 - 26,40 34 85 25 52,30 - 53,05 - - 60
26,40 - 27,20 35 36 26 53,05 - 53,80 - - -
Weitere Langen auf Anfrage
Stand Méarz 2023 ™ HOWMET G-3

LILJ AEROSPACE



|Camloc| |}

Serie D4002

Traditionally Innovative VerSChlllSSZa pfen
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Schlitzkopf Stahl / verzinkt 120 | D4002-*AGV

S 105

X023
26 S

S =16,00 + (0,76 x Langen-Nr.)

CrVI-frei,
transparent passiviert

Stahl / rostfrei "

200 D4002-*BP

Kreuzschlitzkopf

S 105

Stahl / verzinkt
CrVI-frei,
transparent passiviert

Stahl / rostfrei "

120 | D40S5-*AGV

200 D40S5-*BP

Flugelgriff
starr

S =16,00 + (0,76 x Langen-Nr.)

Stahl / verzinkt
CrVI-frei,
transparent passiviert

Stahl / rostfrei

120 | D4002-*WAGV

200 | D4002-*WBP

* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite G-2 bzw. G-3

" Zugbelastung 3.300 N max., Betriebslast 2.200 N

G-4

™ HOWMET
L) AEROSPACE
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m’” Serie D4002

Traditionally Innovative verSChlussza pfen
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Bugelgriff Stahl / verzinkt 120 | D40S47-*AGV
klappbar CrVI-frei,
180° ; transparent passiviert

Sterngriff Stahl / verzinkt -40 | D40E22-*AGV
Kunststoff CrVl-frei, bis
transparent passiviert +60
i I g
Innensechskantkopf Stahl / verzinkt 120 | D40E28- *AGV
CrVI-frei,

transparent passiviert

Stahl/ rostfrei V 200 | D40E28-*BP
S =16,00 + (0,76 x Langen-Nr.)
* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite G-2 bzw. G-3 " Zugbelastung 3.300 N max., Betriebslast 2.200 N
Stand Marz 2023 ™ HOWMET G-5
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m,,, Serie D4002

Traditionally Innovative verSChlussza pfen
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Schlitzkopf Stahl / verzinkt -15 | D4002I-*AGV
abgedichtet CrVI-frei, bis
Dichtung | transparent passiviert +80

Dichtung: Vulkollan ®*

Erhaltlich ab Langen-Nr. 4

Stahl / rostfrei 200 | D4002I-*BP
Darstellung Zapfen, siehe Seite G-4
Kreuzschlitzkopf Stahl / verzinkt -15 | D40S5I-*AGV
abgedichtet CrVI-frei, bis
Dichtung | transparent passiviert +80

Dichtung: Vulkollan ®*

Erhaltlich ab Langen-Nr. 4

Stahl / rostfrei " 200 D40S5I1-*BP

Darstellung Zapfen, siehe Seite G-4

* Vulkollan® ist eine eingetragene Handelsmarke der Bayer AG. " Zugbelastung 3.300 N max., Betriebslast 2.200 N

Klicken Sie hier: D4002 installation — including new Camloc Mounting Tool 4002T02

Obai0
L .
oo
. .. Werkstoff / .
EinbaumaRe Zubehor Oberfliche Teil-Nr.
Dichtung zusatzlich zum abgedichteten Dichtung Kunststoff / D40S39-1K

Verschlusszapfen bestellen (PAB)

Dichtung D40G11-3K

EPDM schwarz D40G11-3K

SN " Dichtung
D40S39-1K

'\\\\\\\\\\\\\\E‘;E-”;\\) =~ T o ‘%(i/,/— -
ot A A A 1 AL
Wi S .
NTITR

* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite G-2 bzw. G-3.

G-6 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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|Camloc| |}

Serie D4002

Traditionally Innovative ve rSCh I ussza Pfe n
. .. Werkstoff / .
EinbaumaRe Produkt Zubehor .. Teil-Nr.
Oberflache
Haltescheibe auf Stahl rostfrei 4002-SW-SS
J Zapfen verschiebbar®
! +0,15
— ?5,9 o
0,5
VerschluBzapfen
Haltescheibe auf
{L % Zapfen verschiebbar"
I P11 103
// “ \\*\_\ Fihrungsring
SEEEE_ - Kunststoff 50W204-01K
ID-- " Haltescheibe
1 0,15
Montagezange 4P3-1, 353 205
siehe unten T f
Montagezange fiir 4P3-1

Verschlusszapfen

Montagewerkzeug fur

Haltescheibe**

4002T02-1BP

Detailansicht: Schritt 1

Montageanleitung fiir 4002-SW-SS

Detailansicht: Schritt 2

Detailansicht: Schritt3

Schritt4

* Wahlweise ab Verschlusszapfenlange Nr. 5 zu verwenden.
** Das Montagewerkzeug 4002T02 eignet sich ausschlielich fur die Montage der Haltescheiben bei den Serien (D)4002.

Stand Marz 2023
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Serie D4002
Fuhrungsring

|Camloc| |}

Traditionally Innovative

Produkt Darstellung Werkstoff/ Oberflache | °C Teil-Nr.
Bund iliberstehend ?15,8 Stahl/ verzinkt 120 | D4002-N-AGV
fur Plattendicke ' = i CrVl-frei,
bis 1,65 T | transparent passiviert
™ | 0
| Stahl/ rostfrei 200 4002-NS
p12 |
Bund iiberstehend Stahl/ verzinkt 120 | D4002-P-AGV
fiir Plattendicke D155 i CrVI-frei,
von 1,65 bis 2,40 . f == transparent passiviert
- — = ! ©
—HP— A Stahl/ rostfrei 200 |  4002-08
Bund iiberstehend s Stahl/ verzinkt 120 | D4002-P-AGV
fiir Plattendicke Lr } i CrVI-frei,
von 2,40 bis 3,20 o] | | m,\ transparent passiviert
— 3 L o)
T — < 2 I Q .
¢!12 Stahl/ rostfrei 200 | D4002-P-BP
Bund iiberstehend . $155 ; Stahl/ verzinkt 120 | D4002-R-AGV
fur Plattendicke | CrVl-frei,
von 3,20 bis 3,95 transparent passiviert
Stahl/ rostfrei 200 D4002-R-BP
P12
Bund liberstehend = $15.8 i Stahl/ verzinkt 120 | D4002-S-AGV
fur Plattendicke b CrVI-frei,
© %ffg—“z transparent passiviert
B12 Stahl/ rostfrei 200 | D4002-s-BP
Bund liberstehend \ ®15.8 | Stahl/ verzinkt 120 | D4002-T-AGV
fur Plattendicke CrVI-frei,
von 4,8 bis 5,60 ) © transparent passiviert
Stahl/ rostfrei 200 D4002-T-BP
@12
Bund versenkt 20° Stahl/ verzinkt 120 | D4002-G-AGV
fiir Plattendicke e ®15.8 | CrVl-frei,
] Z i - transparent passiviert
o | ~
<
12 Stahl/ rostfrei 200 4002-GS
Bund versenkt Stahl/ verzinkt 120 | D4002-H-AGV
fiir Plattendicke 20 e CrVI-frei,
von 1,88 bis 2,97 Y _ | transparent passiviert
- o ! 7 -
N Al ! 5 .
g’%g\:)g ‘ D ¥ Stahl/ rostfrei 200 4002-HS
G-8 T HOWMET Stand Mérz 2023

L) AEROSPACE



|Camloc| |}

Serie D4002

Traditionally Innovative Verschlusszapfen
Produkt Darstellung Werkstoff/ Oberflache Teil-Nr.
_ Stahl/ verzinkt, R4G-3
N CrVl-frei,
transparent passiviert
910 9 > <1
d Stahl/ rostfrei, V40G26-1BP
passiviert
Stahl/ rostfrei und V40G26-1N
— nicht magnetisch
Flhrungsring
m. Bund
N +20 Fiihrungsring Artikel Nr. P
@120
]
A S = NS D4002-N-AGV / 4002-NS 1,65
— D4002-P-AGV / 4002-0S 2,40
D4002-P-AGV / D4002-P-BP | 3,20
%231 . D4002-T-AGV / D4002-T-BP | 5,60
=2
:,\\ \\ : N § '\W |» \
17,5
Fihrungsring
3 i _ Flach
&|W< 0168 Fuhrungsring Artikel Nr. P .. | B..
‘l : ls('\ \J
i Y D4002-G-AGV / 4002-GS 1,65 | 1,88
L i Sprengrin D4002-H-AGV / 4002-HS 218 |2,97
‘% $16.8
N =\ TE=T
P12
@17.,5
|
Sprengrin T26
| /
i v
\ Fihrungsring
Stand Méarz 2023 ™ HOWMET G-9
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Serie D4002

Traditionally Innovative HaltenOCKGI\
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Typ 1 Hartbronze / verzinkt, 120 | D214-16FGV
gegossen CrVl-frei,

max
13,6

\ .- ®3,3

L —

g™ q
D=\

©
max.
P18

transparent passiviert

Stahl / rostfrei

200 214-16S

i z H
Z|
41

h%

136 max

=z

.

25,4 10,1
max. 36
Typ 1 o 083 Hartbronze / verzinkt, 120 | D214-16NFGV
gegossen, | o 3} CrVI-frei, N
seitlich abgeflacht transparent passiviert

Typ 1 Hartbronze / verzinkt, 120 | D40R12-1FGV
gegossen, CrVI-frei,
gekapselt transparent passiviert
Kapsel:
Messing / verzinkt,
% - CrVi-frei
P, ”% B ’

transparent passiviert

1 HOWMET

L) AEROSPACE
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Serie D4002

Traditionally Innovative HalteI‘OCken
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Typ 2 : Hartbronze / verzinkt, 120 | D244-16-FGV
Radialspiel 033, 3 CrVI-frei,
bis 0,75 mm %—ﬁ transparent passiviert
Nocken gegossen |
( 2 ) U1 |Kafig:
Stahl / verzinkt,
CrVI-frei
‘ ’
‘.\\<n E_ > - 3%"? ‘ transparent passiviert
AR
1 s Stahl / rostfrei 200 244-16S
Typ 2 Hartbronze / verzinkt, 120 | D244-16C-FGV
Radialspiel CrVI-frei,
bis 0,75 mm transparent passiviert
gekapselt
(T Kapsel:
\ om Stahl / verzinkt,
\. CrVI-frei,
w transparent passiviert
Stahl / rostfrei 200 244-16SC
Typ 3 Nieten / Schrauben (A) 120 | V50R1-1-1AGV
Flach | Stahl / verzinkt,
PR .
Niet- / Schraub- = CrVi-frei, N
oder Schweiss- ©| N transparent passiviert
; 3
befestigung 5| siehe Ausfuhrung Stahl / rostfrei 200 | V50R1-1-1BP
oder B
- g
e w| | Schweissen (B)
- = Stahl / verzinkt, - V50R1-1-2AZ
CrVI-frei
Stahl / blank, geolt - V50R1-1-2AR
Ausfiihrung A
3,3
2 i A
Ausfithrung B
D
| S
A
[
®3,5
Stand Marz 2023 ™ HOWMET G-11
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Serie D4002

Traditionally Innovative HalteI‘OCken
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Typ 2 Torlon 120 V244-16T1
Radialspiel : Platte: Stahl / verzinkt,
bis 0,75 mm e CrVI-frei,
(Torlon) L HTJ' i | |transparent passiviert

13,9 max

21,8 max.

254

Torlon
Platte: Stahl / rostfrei

120 | V244-16TS1

Typ 2
Radialspiel
bis 0,75 mm

(Torlon)
gekapselt

19 max.

21,8 max.

Torlon

Platte: Stahl / verzinkt,
CrVI-frei,

transparent passiviert

Torlon
Platte: Stahl / rostfrei

120 | V244-16T1C

120 | V244-16TS1C

Distanzplatte

>

P14.5

-
A
O

17,7 max

Aluminium t=0,8mm

Aluminium t=1,5mm

verwendbar mit:
D214-16FGV
214-16 S
D214-16 NFGV
D40R12-1FGV

175 | D40WO02-1DR

175 | D40W02-2DR

™ HOWMET
L) AEROSPACE

Stand Marz 2023



m,,, Serie D4002

Traditionally Innovative Haltenocken-Einbauanleitung

EinbaumaRe

Lochbild fiir Haltenocken
Typ 1,2 und 3

254+0,07

216 AN

— ‘g‘&ﬁ“

A X2

§

Stand Marz 2023 T HOWMET G-13
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|Camloc| |} #5 B8 & wm & 4 Serie 991F

Traditionally Innovative

Besondere Merkmale

Zugbelastung 10.000 N max., Betriebsbelastung 7.000 N

Verschluss fur hochste Zugbelastung und Vorspannung.

Bevorzugte Anwendungen:

Nutzfahrzeuge, Omnibusse, Landmaschinen, Verfahrenstechnik, Heizungsbau etc.

1. Verschlusszapfen und Haltenocken wahlen, Seiten H-2, H-3 und H-5

2. Abgedichtet: Zusatzlich Gummiring und Aufnahmeplatte wahlen, Seite H-4.

3. Haltescheibe wahlen, Seite H-4.

4. Verschlusszapfen Langen-Nr. Uber Gesamtklemmdicke G nach untenstehender Formel und
Tabelle ermitteln und anstelle * in Teil-Nr. (z.B. 991S01-*AGV) des Verschlusszapfens einsetzen.

Ermittlung der Langen-Nr. fiir Verschlusszapfen bei Verwendung von:

Haltenocken fiir Niet-, Schraub- Abgedichtetem Verschlusszapfen
und Schweissbefestigung

O w ™
G=P+F i | | @ G =j+F+3

Haltenocken Clip-On Klicken Sie hier:

% Quarter Turn Installation (991F Series)

= S g0
(RN T 1 T Sohson ol h.._-.
Fullis =0 =]

! F =15-35

Verschlusszapfen-Langentabelle

s Verschlusszapfen s Verschlusszapfen (BRI Verschlusszapfen
klemnédlcke Lingen-Nr. klemnédlcke Lingen-Nr. klemnédlcke Lingen-Nr.
0,90 - 1,65 1 13,85 - 14,60 18 26,80 - 27,55 35
1,65 - 2,40 2 14,60 - 15,35 19 27,55 - 28,30 36
2,40 - 3,15 3 15,35 - 16,15 20 28,30 - 29,10 37
3,15-3,95 4 16,15 - 16,90 21 29,10 - 29,85 38
3,95-4,70 B 16,90 - 17,65 22 29,85 - 30,60 39
4,70 - 5,45 6 17,65 - 18,40 23 30,60 - 31,35 40
5,45 - 6,20 7 18,40 - 19,20 24 31,35-32,15 41
6,20 - 7,00 8 19,20 - 19,95 25 32,15 -32,90 42
7,00-7,75 9 19,95 - 20,70 26 32,90 - 33,65 43
7,75 - 8,50 10 20,70 - 21,45 27 33,65 - 34,40 44
8,50 - 9,25 1 21,45 - 22,25 28 34,40 - 35,20 45
9,25 -10,05 12 22,25 - 23,00 29 35,20 - 35,95 46
10,05 - 10,80 13 23,00 - 23,75 30 35,95 - 36,70 47
10,80 - 11,55 14 23,75 - 24,50 31 36,70 - 37,45 48
11,55 - 12,30 15 24,50 - 25,25 32 37,45 - 38,25 49
12,30 - 13,10 16 25,25 - 26,05 &8 38,25 - 39,00 50
13,10 - 13,85 17 26,05 - 26,80 34
Weitere Langen auf Anfrage
Stand Marz 2023 ™ HOWMET H-1
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Serie 991F

|Camloc| |}

Traditionally Innovative ve rSCh I ussza pfen
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Sechskantkopf Stahl / verzinkt, 120 [991S01- *-1AGV
mit Schlitz | 8405 CrVI-frei, transparent

TL passiviert

12,7 max
geschlossen

S =16,26 + (0,76 x Langen-Nr.)

Stahl rostfrei

200 | 991S01- *-1BP

Fliigelgriff
starr

AR A

= R
|

29 max
geschlossen

S =16,26 + (0,76 x Langen-Nr.)

Stahl / verzinkt,
CrVI-frei, transparent
passiviert

Stahl rostfrei

120 |991S02- *-1AGV

200 | 991S02-*-1BP

Flugelgriff
seitlich
starr

of

- 43%1 R

29 max |
geschlossen

S = 16,26 + (0,76 x Langen-Nr.)

Stahl / verzinkt,
CrVI-frei, transparent
passiviert

Stahl rostfrei

120 [991S03- *-1AGV

200 | 991S03-*-1BP

Sterngriff
Kunststoff

gé T 9.5
%=l ¢ Tis]
ERl ©

S

S = 16,26 + (0,76 x Langen-Nr.)

Stahl / verzinkt,
CrVI-frei, transparent
passiviert

-40 |991S04- *-1AGV
bis
+60

* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite H-1.

Y Zugbelastung 7.000 N max., Betriebslast 4.500 N

H-2

™ HOWMET
L) AEROSPACE
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m’” Serie 991F

Traditionally Innovative verSCh I ussza pfen
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Fliigelgriff Stahl / verzinkt, 80 (991S500-*-1AGV
klappbar CrVI-frei, transparent
180° - passiviert
S = 16,26 + (0,76 x Langen-Nr.)
Innensechskantkopf Stahl / verzinkt, 120 | 991S30-*AGV
CrVI-frei, transparent
. passiviert
¥
% l\,
£ 5
==
$9.5:01 | | N J
Bligelgriff o Stahl / verzinkt, 120 (991S2991-*AGV
klappbar - CrVI-frei, transparent
180° . ol passiviert
; 012 0,5 (\U é é 2
S -
| %
09,5 01
P25 05
s S
%, %,
S =15,03 + (0,76 X Langen-Nr.)
* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite H-1.
Stand Mé&rz 2023 ™ HOWMET H-3
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Traditionally Innovative

Serie 991F
Verschlusszapfen-Einbauanleitung

. .. Werkstoff / .
EinbaumaRe Zubehor Oberfliche Teil-Nr.
Haltescheibe Stahl rostfrei 991W04-1BP
15|
]
P i —
18,5
S &)
Y X ! 7 ]
| | 216 -
98
Haltescheibe Stahl rostfrei 991W02-1BP
2 geschlitzt
Y Al ' 174 ]
11 ‘ 0,5*
\
Haltescheibe | !
(waHIwéiée) ) %:/
Abgedichtete Verschlusszapfen
. .. Werkstoff / .
EinbaumaRe Zubehor Oberfliche Teil-Nr.
Aufnahmeplatte | Stahl rostfrei 991W03-1BP
16 max
geschlossen
T R e
)74 /’Z_i | 74 ]
Gummiring | ) Aumahmepiatie Gummiring SBR/NB_R oder 991817-1K
S alternativ
Haltslscr].elbed =&=3| |SBRI/NR schwarz
Gl ol 2 |(max. 100°C)
|
[ L
il
»8.,8

$23,8

H-4

™ HOWMET
L) AEROSPACE
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m,,, Serie 991F

Traditionally Innovative HalteI‘OCken
Werkstoff / Loch4 , .
Produkt Darstellung Oberfliche o C Teil-Nr.
Niet- / Schraub- Nieten / Schrauben
oder Schweiss- Stahl / verzinkt, 3,3 | 120 | 991R2-1AGV
befestigung Cer—frei, transparent
passiviert
41,2
28,6
— Stahl / verzinkt, 4,1 [ 120 | 991R2-3AGV
L N x CrVl-frei, transparent
~ (ne-— - A\ / o passiviert
wﬂw‘
Schweissbuckel
& ‘ ] Stahl rostfrei 3,3 | 200 | 991R2-1BP
0|® -
~E Stahl rostfrei 4,1 | 200 | 991R2-3BP
Schweissen
Stahl / verzinkt - - 991R2-2AZ
Stahl / blank, geolt - - 991R2-2AR
Clip-On Stahl / 150 | 991R6-1AK7

zinklamellen-
beschichtet

Rahmendicke
F=1,5mm - 3,5mm

+
39‘5+1,5
Distanzplatte* 4 POM schwarz/ t=0,8 | 4,2 | 100 | 991W120-08K
@20
o . POM schwarz/ t=1,0 4,2 | 100 | 991W120-10K
S |
E @Q 3 POM schwarz/ t=1,5 4,2 | 100 | 991W120-15K
|

~ | POM schwarz/ t=2,0 4,2 | 100 | 991W120-20K

* Sollten Sie in einer Anwendung geringfiigig unterschiedliche Klemmstarken haben, besteht mit unseren Distanzplatten, die
unter dem Haltenocken fest verbaut werden, die Mdglichkeit diese auszugleichen. Dadurch eréffnet sich die Mdglichkeit nur
eine Verschlusszapfenléange einzusetzen.

Stand Marz 2023 ™ HOWMET H-5
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Serie 991F

Traditionally Innovative Halte“OCken
Haltenocken-Einbauanleitung
EinbaumaRe
Niet- / Schraub- oder Clip-On
Schweissbefestigung
2 19,5
28,6i011
w I
NN I\ 5N | J
919 17 5

H-6

™ HOWMET
L) AEROSPACE
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e . ©
Traditionally Innovative aap  ad

= = g Oerie V34F

00

Besondere Merkmale

Max. Zugbelastung 10.000 Ibs / 44.482 N, Nennbetriebslast 6.500 Ibs / 28.913 N.

Das Verbindungselement ist in der Lage, hohe Zugbelastungen aufzunehmen und mechanischen
Beschadigungen unter schweren Betriebsbedingungen standzuhalten, wie z.B. im Schiffbau oder
im militarischen Bereich. Ein verstellbarer Kreuzstift ermdglicht eine Feineinstellung innerhalb
der gewahlten Klemmlange.

Ermittlung der Langen-Nr. des Verschlusszapfens:

Dichtung, Dichtungs-
oder Federelement

/

\ Gewindestift
1. Klemmdicke ,G“ bestimmen.

Achtung: Erhéhen Sie die Klemmdicke ,G* um die Dicke von Oberflachenbehandlungen sowie
die komprimierte Dicke der Dichtung, Dichtungs- oder Federelemente.

2. Die von lhnen ermittelte Gesamteinspanndicke ,G* finden Sie in der linken Spalte der
folgenden Tabelle.

3. Wahlen Sie die entsprechende Bolzenlange in der rechten Spalte.

Wenn Sie keine Dichtung, kein Dichtungs- oder Federelement verwenden, kontaktieren Sie
uns bitte fur weitere Informationen.

Verschlusszapfen-Langentabelle

Gesamtklemmdicke ,,G* Verschlusszapfen Langen-Nr.

6,35 - 12,67
12,70 - 19,02
19,05 - 25,37
25,40 - 31,72
31,75 - 38,07
38,10 - 44,42
44,45 - 50,77

N|ojoalh~,|lO|IN| -~

Weitere Langen auf Anfrage.

-1 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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Serie V34F

Traditionally Innovative Kom ponenten
Verschlusszapfen
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Sechskantkopf Stahl / zink-nickel, silber, 215 V34S01-*-
3 CrVI-frei passiviert und 1ASNV
N | versiegelt
P14,2 20,20
*S = 34,8 + (6,35 x Zapfenlange)
* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite I-1.
Kreuzstift
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Kreuzstift Stahl / zink-nickel, silber, V34S02-1-
5 CrVI-frei passiviert und 1ASNV
3 [zesema 4 H—“ma* versiegelt
——— o
=
Haltenocken
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Niet- / Schrauben- e Stahl / zink-nickel, silber, V34R01-2-
verbindung snma ] (@ UpT wsemax | CrVI-frei passiviert und 1BSNV
versiegelt
—”?fii"“
do B0} =1
Handmontagewerkzeug
Produkt Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Stahl, rostfrei VT135-1-1B

~

Stand Marz 2023

™ HOWMET

LILJ AEROSPACE




m,,, Serie V34F

Traditionally Innovative Einbauanleitu“g

Verschlusszapfen Lochvorbereitung

EinbaumaRe

A A 17,48 mm + 0,25

0.688 inch + 0,010

( / ~ I a4

Haltenocken Lochvorbereitung

EinbaumaRe

C 25,91 mm £ 0,25
— -— 1,020 inch £ 0,010
41,15 mm + 0,25
- -— 1,620 inch £ 0,010
5,0 mm £ 0,010
D 5 i5zmen: 0,004

!
w

|

@)

Verschlusszapfen Installationsanleitung

Installation Einstellung des Kreuzstifts

X

reuzstift
Stellen Sie den Querstift durch
drehen des Gewindestifts (an der
“ Unterseite des Bolzens) mit einem
Driicken Inbusschliussel (GroRe 5) auf die
gewulnschte Vorspannung ein.

Handmontagewerkzeug

. Verschlusszapfen in das vorbereitete Loch einfuhren.

. Mit Verwendung des Handmontagewerkzeuges den Kreuzstift
installieren.

3. Wenn das Werkzeug komplett durch den Zapfen geschoben

wurde, rastet der Kreuzstift automatisch ein. Somit ist der

Verschlusszapfen unverlierbar.

N —

-3 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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ELTAl smaczs Serie VI936F

Traditionally Innovative

Besondere Merkmale

Zugbelastung 300 N max., Betriebsbelastung 200 N.

Gleiches Formloch fur Platte und Rahmen.

Verschluss in Schlitzkopf- oder Randelkopfausfuhrung.

Anzeige der Verschlussstellung durch Schlitzposition im Verschlusszapfen.
Unverlierbar.

Vibrationssicher.

Klemmbereiche von 2,0 mm bis 4,6 mm.

Offnen und SchlieRen durch eine Vierteldrehung.

Besonders geeignet fur Anwendungen in elektrotechnischen und elektronischen Geraten.
Schneller Einbau ohne Werkzeug- und groRem Zeitaufwand.

Teil-Nr. Beispiel
Randelkopf fur Klemmbereich 3,3 mm bis 4,6 mm

V936 S11 -4 -1 AA

—L Werkstoff / Oberflache § E i ;

Variante *Mﬂﬁy g ‘
Klemmbereich r j

Ausflihrung G=P+F
Serie Pmin = 1,2 mm
Werkstoff / Klemm- | o .
Produkt Darstellung Oberfliche A S @ C Teil-Nr.
Schlitzkopf Zapfen, Spiral- 12,6 max| 2,0-3,3 | 100| V936S05-3-
0142 = Spannstift: Stahl / 1AA
verzinkt,
”_?f CrVI-frei, 15,1 max| 3,3-4,6 | 100| V936S05-4-
= ssmax | | farblos chromatiert 1AA
A
) — Druckfeder: Stahl
rostfrei
R “? | Gehause:
@2EE) Zinkdruckguss /

verzinkt, CrVI-frei,
farblos chromatiert

Randelkopf Zapfen, Gehause: 26,6 max| 2,0-3,3 | 100| V936S11-3-
Zinkdruckguss / 1AA
verzinkt, CrVI-frei,
farblos chromatiert 29,2 max| 3,3-4,6 | 100| V936S11-4-
1AA

Druckfeder: Stahl
rostfrei

Spiral-Spannstift:
Stahl / verzinkt,
CrVI-frei, farblos
chromatiert

Stand Marz 2023 ™ HOWMET J-1
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Traditionally Innovative

Serie V936F
Einbauanleitung

Formloch in Platte P

Formloch im Rahmen F

Einsetzen des Verschlusses

Verschluss in Platte
unverlierbar

Die Position des Schlitzes zeigt
die Verschlussstellung an

offen

N
@
W

geschlossen

AN

J-2

™ HOWMET
L) AEROSPACE
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[Enilealf Serie 713F

Traditionally Innovative

Besondere Merkmale
Mit diesem Verschluss werden Frontplatten in elektrischen Schaltschranken (z. B. 19-Technik) auf
Modulschienen befestigt.

Auswahlanleitung
Die Male von Frontplatte und Modulschiene, sowie die Farbe, bestimmen das endgultige Design
des Verschlusses.

Damit wir fur Sie den maRRgeschneiderten Verschluss anbieten kdnnen, bendétigen wir Zeichnungen
mit Maf3en und Toleranzen von:

1. der Frontplatte

2. dem Profil der Modulschiene

3. gegebenenfalls Farbangabe

AulBerdem bitten wir Sie um die Zusendung von Mustern der Modulschiene und der Frontplatte.

Teil-Nr. Beispiel
Einteiliger Verschluss

713 S*-* AE
L Werkstoff / Oberflache

Farbe (nach Kundenanforderung)

Kopfform und Ausfihrung (nach Kundenanforderung)

Serie

Aufgrund der unterschiedlichen Frontplattenstarken, Formlécher und Modulschienenprofile ist es nicht mdglich eine
Standardausfiihrung anzubieten. Die endgultige Teil-Nr. wird erst nach Bestimmung der Male fiir Frontplatte und
Modulschiene, sowie der Farbangabe individuell von uns vergeben.

Stand Marz 2023 ™ HOWMET K-1
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Traditionally Innovative

Serie 713F
Modulschienen-Verschluss

Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Schlitzkopf Federtopf: -25 713S*- *AE
Zapfen Kunststoff (POM) bis
— Zapfen: +90
) —Feder Stahl / vernickelt
Feder:
- Federtopf
o Stahl / verzinkt,
Vorreiber CrVlI-frei, farblos chromatiert
‘ 7 Vorreiber:
st Zinkdruckguss / verzinkt,
Feder CrVlI-frei, farblos chromatiert
= dertopf
‘.rreiber
Randelkopf Federtopf: -25 713S*- *AE
H]H M Zapfen Kunststoff (POM) bis
o Zapfen: +90
Feder Stahl / vernickelt
o Feder:
Federtopf Stahl / verzinkt,
, CrVI-frei, farblos chromatiert]
s Vorreiber Vorreiber:
- Zinkdruckguss / verzinkt,
Feder CrVI-frei, farblos chromatiert]
eder_topf
elber
o/
* Ausflihrung und Farbe nach Kundenwunsch.
Darstellung Verschlussstellung

Einsetzen des Verschlusses offen geschlossen

| L

T

ﬁ
e

- B!
N | |

T _J

Zum SchlielRen Verschlusszapfen
dricken und um 90° drehen.

1. Verschluss mit Federtopf in Formloch einsetzen.

2. Verschlusszapfen dricken, bis Schnapphaken einrasten. bip [FeEiien es Sailizes e o

Verschlussstellung an.

K-2 ™ HOWMET
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Traditionally Innovative

FlE L A& Serie 15F

Besondere Merkmale

Zugbelastung 1.330 N max., Betriebsbelastung 930 N
Schnelles Offnen und Schlieen durch Fingerdruck.
Einfacher Einbau durch Einlochbefestigung.

Auswahlanleitung

1. Verschlusszapfen wahlen, Seite L-2 oder L-3, Haltenocken Seite L-4.

2. Gegebenenfalls Haltescheibe wahlen, Seite L-2 und gegebenenfalls Sechskantmutter
verwenden, Seite L-3.

3. Verschlusszapfen Langen-Nr. Uber Plattendicke P bzw. Klemmstarke G nach untenstehender
Tabelle ermitteln.

Hervorstehend Verdeckt

4,3 min.

Verschlusszapfen-Langentabelle  Verschlusszapfen-Langentabelle

Weitere Langen auf Anfrage

Plattendicke Verschlusszapfen Klemmstarke Verschlusszapfen
P Langen-Nr. el Langen-Nr.
0,7-2,3 1 6,1-6,9 8
2,3-3,8 3 6,9-7,6 C
3,8-5,3 5 7,6 -84 10
5,3-6,9 7 8,4-91 11
6,9 -8,4 9 N9 12
8,4-99 11 9,9-10,7 13
99-11,4 13 10,7-11,4 14
11,4 -13,0 15 11,4-12,2 15

Weitere Langen auf Anfrage

Stand Marz 2023
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Serie 15F

Traditionally Innovative ve rSCh I ussza pfen
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Druckknopf Stahl / vernickelt 120 | 15S1-*-1AD

hervorstehend ooz
. 925 Stahl / verzinkt, 120 1581- *-1AJ
10 max LS CrVI-frei, transparent
SH05 ' c 5 ‘ passiviert

S=22,4 + (0,76 x Langen-Nr.)

* Langen-Nr. aus Tabelle ,Hervorstehend®, siehe Seite L-1.

Weitere Langen und andere Oberflachen auf Anfrage.

Verschlusszapfen-Einbauanleitung

EinbaumaBe Zubehér ‘(’)"g;'r‘fslz‘f; é Teil-Nr.
Plattendicke bis 4,8 Haltescheibe Stahl rostfrei 15811-1CJ
8,230, ——
1 | = 0%
Pl T : A ) |
; w—-afj‘?r ﬁﬁ'ﬁ\
Plattendicke ab 4,8
08’2i0’1
i 4,8*max A - L 129 -
F ! 4 A Q
[
0159 Haltescheibe
N Montagewerkzeug
‘% : fiir Haltescheibe T107-1
U 15S811-1CJ

L-2

™ HOWMET
L) AEROSPACE

Stand Marz 2023



Serie 15F

M’” Verschlusszapfen

Traditionally Innovative

Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Druckknopf . Stahl / verzinkt 230 |V15S20- *-1AGV
©37 .
verdeckt e I CrVI-frei, transparent
ey I

=0,5

S=13,7 + (0,76 x Langen-Nr.)

* Langen-Nr. aus Tabelle ,Verdeckt®, siehe Seite L-1. Weitere Langen und andere Oberflachen auf Anfrage.

Verschlusszapfen-Einbauanleitung

EinbaumaRe

Verdeckt
Niet-/ Schraubbefestigung

+01

19 o

yd I\ y N
VA T2 R

Bl

N I/ I\

Stand Marz 2023 ™ HOWMET L-3
LILJ AEROSPACE
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Serie 15F

Traditionally Innovative HalteHOCken
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Zinkdruckguss / verzinkt 120 | VI5R13-1-1AB
100° CrVI-frei, transparent
passiviert
©15,2
E
| } T
17,5
¢ 21,8 max
|
.
Haltenocken-Einbauanleitung
EinbaumaBe Zubehsr | Werkstoff /| roi N,
Oberflache
P o 100" Sechskant- Stahl / verzinkt, | V15R14-1-
T T e mutter CrVI-frei, 1AB
< 1702 / <[ > farblos
r ‘ ¥ l % chromatiert
£ 123 202
:}‘ D123 02
, M126x1 \
[ I %7 < Z
[ by 9
N
Q \L
Empfohlenes Anzugsdreh-
! Sa= mrgrzgntigre Ziensz:g:slzznt—
mutter: 2,3Nm bis 3,0Nm
L-4 ™ HOWMET Stand Mérz 2023
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Traditionally Innovative

FlEA o Serie 715F

Besondere Merkmale

Zugbelastung 700 N max., Betriebsbelastung 600 N

Einfacher und kostengulnstiger Einbau durch Clip-Montage.

Auch fur den automatisierten Einbau geeignet.

Offnen durch eine Vierteldrehung - SchlieBen durch Fingerdruck.

Durch kleine BaugroRe besonders fur Anwendungen der Elektrotechnik / Elektronik geeignet.

Auswahlanleitung

1. Verschlusszapfen entsprechend der Plattendicke P, Seite M-2 und Federclip entsprechend
der Rahmendicke F, Seite M-3 wahlen.

2. Verschlusszapfen Langen-Nr. tGber Plattendicke P nach untenstehender Tabelle ermitteln
und anstelle * in die Teil-Nr. (z.B. 715S12-*-1BP) des Verschlusszapfens einsetzen.

Teil-Nr. Beispiel
Verschlusszapfen, Schlitzkopf

715 $12 -07 -3BP |

& &'\1 w
.. Y A ! 2
Werkstoff / Oberflache ] | ) N
Variante
Langen-Nr.
Ausflhrung
Serie
Verschlusszapfen-Langentabelle
Schlitzkopf Réandelkopf Schlitzkopf Réandelkopf
Plattendicke P | Verschlusszapfen | Verschlusszapfen| Plattendicke P |Verschlusszapfen | Verschlusszapfen
Langen-Nr. Langen-Nr. Langen-Nr. Langen-Nr.
0,50-1,25 5 5 6,50 - 7,25 13 -
1,25 -2,00 6 6 7,25 - 8,00 14 -
2,00-2,75 7 7 8,00 - 8,75 15 -
2,75 - 3,50 8 8 8,75 -9,50 16 -
3,50 - 4,25 9 9 9,50 - 10,25 17 -
4,25 -5,00 10 10 10,25 - 11,00 18 -
5,00 - 5,75 11 - 11,00 - 11,75 19 -
5,75 - 6,50 12 - 11,75 - 12,50 20 -
Weitere Langen auf Anfrage
Stand Marz 2023 ™ HOWMET M-1
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M’IL Serie 715F

Traditionally Innovative Verschlusszapfen
Werkstoff / Platten- | . .
Produkt Darstellung Oberfliche dicke P C Teil-Nr.
Schlitzkopf PTAReL_ | Stahl rostfrei 0,5-1,0 | -25 |715S12- *-1BP
Federtopf: bis
/ \ Kunststoff (POM) / 1,0-1,5 | +90 [715S12- *-2BP
o s 7 o schwarz
e 5 & 1,5-2,0 715S812- *-3BP
o n
85
E3
O
3
S =13,25 + (0,75 x Langen-Nr.)
Réndelkopf — @7.1Ref | Stahl rostfrei 0,5-1,0 | -25 |715813-*-1BP
o Federtopf: bis
- i Kunststoff (POM) / 1,0-1,5 | +90 [715S13- *-2BP
LR < schwarz
0.4 1 1,5-2,0 715S813- *-3BP
5
L3 n
o
kN
E g:) | 6,2 -0.1
B11-0s
7\
- \
S =13,25 + (0,75 x Langen-Nr.)
Verschlusszapfen-Einbauanleitung
EinbaumaRe
Platte bis 2 mm o
?6,3 o
o
- | . /Eé_\
| &z Al 14 A
N
063 %
Platte Gber 2 mm ' €l a
= z
| min. 8
M-2 T HOWMET Stand Marz 2023
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M’IL Serie 715F

Traditionally Innovative FederCI i p
Werkstoff / Rahmen- .
Produkt Darstellung Oberfliche dicke F C Teil-Nr.
Federclip Stahl rostfrei 0,5-1,0 -25 |715R02-1BP
bis

1,0-1,5 +90 |715R02-2BP

1,5-2,0| (bedingt |715R02-3BP
durch
2,0-25 Ver- [715R02-4BP
schluss-
zapfen)

Federclip-Einbauanleitung

EinbaumaRe

WA . VoA B

09,4102 y- ,L ,,,'
L

Stand Marz 2023 ™ HOWMET M-3
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[Camloc| || Flm & & B Serie 716F

Traditionally Innovative

Besondere Merkmale

Zugbelastung 1.400 N max., Betriebsbelastung 1.200 N
Einfacher und kostengulnstiger Einbau durch Clip-Montage.
Auch fur den automatisierten Einbau geeignet.

Offnen durch eine Vierteldrehung - SchlieBen durch Fingerdruck.

Auswahlanleitung

1. Verschlusszapfen entsprechend der Plattendicke P, Seite N-2 und Federclip entsprechend der
Rahmendicke F, Seite N-3 wahlen.

2. Verschlusszapfen Langen-Nr. Uber Plattendicke P nach untenstehender Tabelle ermitteln
und anstelle * in die Teil-Nr. (z.B. 716S12-*-1BP) des Verschlusszapfens einsetzen.

Teil-Nr. Beispiel
Verschlusszapfen, Schlitzkopf

716 S12 -03 -2BP |

3 /‘ﬂi—lﬁl -
Werkstoff / Oberflache - % A
N Ty
Variante ‘
Langen-Nr.
Ausfihrung
Serie
Verschlusszapfen-Langentabelle
Plattendicke P Verschlusszapfen Langen-Nr.
1,0-2,0 02
2,0-3,0 03
3,0-4,0 04
4,0-5,0 05
5,0-6,0 06
6,0-7,0 07
7,0-8,0 08
8,0-9,0 09
9,0-10,0 10
Weitere Langen auf Anfrage
Stand Marz 2023 ) HOWMET N-1

LILJ AEROSPACE



m,,, Serie 716F

Traditionally Innovative ve rSCh I ussza pfen
Werkstoff / Platten-| .
Produkt Darstellung Oberfliche dicke P C Teil-Nr.
Schlitzkopf Stahl rostfrei 0,5-1,0( -25 |[716S12-*-1BP|
o1 Federtopf: bis
| o5 Kunststoff (POM) / 1,0-1,5 +90 ([716S12-*-2BP
5,5 max 1 Y SChWa rz
— geschlossen 1 ,5 - 2’0 716812_ *-3BP
20-25 716S12- *-4BP
25-3,0 716S12- *-5BP
16-0,5
S
12 1=
(1,5 tief)
S =18,5 + Langen-Nr.
Randelkopf Stahl rostfrei 0,5-1,0( -25 |[716S13-*-1BP|
2 Federtopf: bis
12}05 Kunststoff (POM) / 1,0-1,5( +90 [716S13-*-2BP|
geslilisrgzﬁ } ' s Chwa rz
% 1 1,5-2,0 716S13- *-3BP
| s 20-25 716S13- *-4BP
5
K 2,5-3,0 716513- *-5BP
286
16—0,5
S =18,5 + Langen-Nr.

* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite N-1.

Verschlusszapfen-Einbauanleitung

EinbaumaRe

Platte bis 3 mm

7 ; e

291701 { J J 1§ by

3 max

Platte GUber 3 mm }7

NN

]

|
012‘ min ‘f

N-2 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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Serie 716F

Traditionally Innovative Fed e rCI i p
Werkstoff / Rahmen- .
Produkt Darstellung Oberfliche dicke F C Teil-Nr.
Federclip Stahl rostfrei 1,0-1,5 -25 720R01-1B
bis
+90
1,5-2,0 720R01-2B
(bedingt
< Vi > 20-2,5| Ver- | 720R01-3B
] schluss-
AN = zapfen)
. “« 2,5-3,0 720R01-4B
Federclip-Einbauanleitung
EinbaumaRe
|
V070 R R VA, F ’
|
| A
0135-0.2 —+ Y
|
|
™ HOWMET N-3

Stand Marz 2023
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Camnloc | || R Serie 717F

Traditionally Innovative

Besondere Merkmale

Zugbelastung 3.000 N max., Betriebsbelastung 2.500 N

Grolde, robuste Ausfliihrung, dadurch hohe Belastbarkeit.

Verschlusszapfen mit Schutzscheibe, Ausgleichsscheibe und Haltescheibe.
Haltenocken flr Niet- und Schraubbefestigung.

Offnen durch eine Vierteldrehung - SchlieBen durch Fingerdruck.

Auswahlanleitung

1. Verschlusszapfen und Federclip wahlen, Seiten O-2 und O-3.

2. Schutzscheibe, Ausgleichsscheibe und Haltescheibe wahlen, Seite O-2.

3. Verschlusszapfen Langen-Nr. Gber Gesamtklemmdicke G nach untenstehender Tabelle
ermitteln und anstelle * in die Teil-Nr. (z.B. 717S01-*-1AGV) des Verschlusszapfens einsetzen.

Teil-Nr. Beispiel

717 S01 -2 -1AGV

'——  Werkstoff / Oberflache _
Schutzscheibe
. o
Variante —
Ausgleichsscheibe I | I
Langen-Nr.
N N U 1
Serie Haltescheibe -
G=P+F
Verschlusszapfen-Langentabelle
Gesamtklemmdicke G Verschlusszapfen Langen-Nr.
1,0-3,0 1
3,0-5,0 2
50-7,0 3
7,0-9,0 4
9,0-11,0 5
11,0 - 13,0 6
Weitere Langen auf Anfrage
Stand Marz 2023 T HOWMET 0-1
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Serie 717F

Traditionally Innovative Verschlusszapfen
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Schlitzkopf o Stahl / verzinkt, -40 (717S01- *-1AGV
,_f_igj CrVI-frei, transparent bis
| passiviert +100
% i ' "
- Y
S =20,5 + (2 x Langen-Nr.)
Randelkopf Stahl / verzinkt, -40 (717S01- *-2AGV
« CrVI-frei, transparent bis
- passiviert +100
L]
(]
S =20,5 + (2 x Langen-Nr.)
* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite O-1. . .
Verschlusszapfen-Einbauanleitung
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Schutzscheibe Kunststoff (PAG) / natur -40 717W02-1K
A 04 bis
: +100
o
e
®8,5 -
’ Ausgleichscheibe | Kunststoff (PU-Schaum)/ | -40 | 717W03-1K
sss0s | anthrazit bis
4 +100
—r
[ I | 74 ]
(I
Haltes‘cheibel Kunststoff (PA6) / natur -40 717W01-1K
I bis
+100

0-2

™ HOWMET
L) AEROSPACE

Stand Marz 2023



m,,, Serie 717F

Traditionally Innovative

Haltenocken
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Niet- / Schraub- Stahl / -40 | 717R01-1AK7
befestigung zinklamellenbeschichtet bis

| 100

g -

!
|

Federclip-Einbauanleitung
EinbaumaRe
21
7 : ‘ T
34101 1 I
I
e T I7Sstr 7 75 |F

Stand Marz 2023
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Traditionally Innovative

o] @ & &% Serie PT10

Besondere Merkmale

Zugbelastung 1.200 N max., Betriebsbelastung 800 N

Einfacher und kostengulnstiger Einbau des Haltenockens durch Clip-Montage.

Einfache Montage des Verschlusszapfens und der Scheiben ohne Werkzeug.
Lieferbare Ausfihrungen: Werkzeug- und Handbetatigung.

Werkzeugbetatigte Ausfihrung als Kombischlitz (Langsschlitz + Kreuzschlitz Grosse 2).
Offnen durch eine Vierteldrehung - SchlieBen durch Fingerdruck.

Groler Klemmbereich.

Auswahlanleitung

1. Verschlusszapfen entsprechend der Plattendicke P, Seite P-2 und Federclip entsprechend
der Rahmendicke F, Seite P-4 wahlen.

2. Ausgleichscheibe und Haltescheibe wahlen, Seite P-3.

3. Verschlusszapfen Langen-Nr. tGber Plattendicke P nach untenstehender Tabelle ermitteln
und anstelle * in die Teil-Nr. (z.B. 720S01-*B)des Verschlusszapfens einsetzen.

Teil-Nr. Beispiel
Verschlusszapfen, Kombischlitz

LILJ AEROSPACE

720S01-1 B -
L é
E |
Werkstoff / Oberflache (%3
r | % é/
Langen-Nr. o ' %* 1 =
- 4
Ausflhrung
Serie
Plattendicke Kombischlitz Fligelkopf MaR MaR
Verschlusszapfen |[Verschlusszapfen
P - - L +0,1/-0,2 (S)
Langen-Nr. Langen-Nr.
1,00 - 4,00 1 1 16 21
4,00 - 7,00 2 2 19 24
7,00 - 10,00 3 3 22 27
Stand Méarz 2023 ™ HOWMET P-1



m,,, Serie PT10

Traditionally Innovative ve rSCh I ussza pfen
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Kombischlitzkopf 315 o Stahl rostfrei -20 720S01-*B
= @ Scheibe: PA6 natur bis
1,6 £0.2 9:) +70
Scheibe S| ‘\”/
195
L + (8S) siehe Tabelle Seite P-1
Flugelgriff @15 205 Stahl rostfrei -20 720S02-*B
starr Griff: PA6 schwarz bis
Kunststoff /I \\ %o Scheibe: PA6 natur +70
S 7
! w| =
Scheibe/ [\ O‘ T \‘2
\ LY
N
L + (S) siehe Tabelle Seite P-1
* Langen-Nr. aus Tabelle, siehe Seite P-1.
Verschlusszapfen-Einbauanleitung
EinbaumaRe
N
3 o s
E |78 pil 11 Z1
- e AT 1 + = C U ) . Lochvorbereitung:
EE J' e .
€— N o @75 o
(]
£ |
o
= .
- C - D v AT 11 T

max. 7
F
@A
N
F

max. 4,5

P-2 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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Traditionally Innovative

Serie PT10

Verschlusszapfen
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache | °C Teil-Nr.
Ausgleichscheibe PU - Elastomer gelb -20 720W01-2K
bis
+70
«

Haltescheibe

Polyamid natur -20 50E15-1K
‘ bis
‘ +70

0,5

@15

Montagemaoglichkeiten

Ausgleichscheibe
% Ausgleichscheibe
|4 ]
| 4 P | K\ |
( ? Haltescheibe Haltescheibe

Stand Marz 2023

™ HOWMET
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[Camioc][
Traditionally Innovative : Fed e rc' i p
Werkstoff / Rahmen- o .
Produkt Darstellung Oberfliche dicke F C Teil-Nr.
Federclip Stahl rostfrei 1,0-1,5 -40 720R01-1B
bis
%mi —— +100
pd 2 M 2 mz 1,5-2,0 720R01-2B
\ = :
\ Bitte
2,0-2,5 | beachten | 720R01-3B
Sie die
Begrenzung
5 2,5-3,0 | durch den | 720R01-4B
L Verschluss-
zapfen
»10,6 05
13
20 +1

Federclip-Einbauanleitung

EinbaumaRe

013,502

1 HOWMET

P-4
L) AEROSPACE

Stand Marz 2023
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Traditionally Innovative I n d ex

Teil-Nr. Seite Teil-Nr. Seite Teil-Nr. Seite
15/32-32NS-2B C3,F12 50E70-*AGV D2 716S12- *-1BP N2
1581- *-1AD L2 50E71-*AGV E2 716S12- *-2BP N2
1581- *-1AJ L2 50E8-*AGV E2 716S12- *-3BP N2
15S811-1CJ L2 50E8-*S E2 716S12- *-4BP N2
212-12S F9 50E8-*WO0AGV E3 716S12- *-5BP N2
214-16S G10 50E8-*WAGV E3 716S13- *-1BP N2
244-16S G111 50E8-*WS E3 716S13- *-2BP N2
244-16SC G11 50E8-WO0S ES 716S13- *-3BP N2
2600-*S [F8 50E80-*AGV D4 716S13- *-4BP N2
2600-*SW F3 50E80-*CP D4 716S13- *-5BP N2
2600-SW C2,F7,F8 50E81-*AGV E4 717R01-1AK7 03
26R1-1 F10 50E81-*CP E4 717S01- *-1AGV 02
26R16-1FGV F9 50E82-*AGV D4 717S01- *-2AGV 02
26R18-1-1AA F9 50E82-*CP D4 717W01-1K 02
26S34-* F5 50E83-*AGV E4 717W02-1K 02
26S38-* F3 50E83-*CP E4 717W03-1K 02
26S39-* F3 50E90-*AGV D2 720R01-1B N3,P4
26S42-* & 50E91-*AGV E2 720R01-2B N3,P4
26S51-* F3 50S12-0-1AA D5 720R01-3B N3,P4
2700-*S F6 50S12-1-1AA D5 720R01-4B N3,P4
312-12S F10 50S12-2-1AA D5 720S01-*B P2
312-12WS F10 50S12-3-1AA D5 720S02-*B P2
4002-GS G8 50S12-4-1AA D5 720W01-2K P3
4002-HS G8 50T01-1DR D6,E5 991R2-1AGV H5
4002-NS G8 50W17-1BP D6,E5 991R2-1BP H5
4002-0S G8 50W204-01K D5,E5,G7 991R2-2AR H5
4002-SW-SS D5,E5,G7 5R2-3 B4 991R2-3AZ H5
4002T02-1BP G7 5S3-2 B3 991R2-3AGV H5
4P3-1 F8,G7 5S15-* B2 991R2-3BP H5
50E15-1K 03 5827-* B2 991R6-1AK7 H5
50E18-*AGV D4 5S72-5-1AA B3 991S01- *-1AGV H2
50E19-*AGV E4 5S72-9-1AA B3 991S01- *-1BP H2
50E20-1AK7 D6 713S*- *AE J2 991S02- *-1AGV H2
50E20-2AK7 D6 715R02-1BP M3 991S02-*-1BP H2
50E21-*AGV D2 715R02-2BP M3 991S03- *-1AGV H2
50E21-*S D2 715R02-3BP M3 991S03-*-1BP H2
50E21-*WO0AGV D3 715R02-4BP M3 991S04-*-1AGV H2
50E21-*WAGV D3 715S12- *-1BP M2 991S500-*-1AGV H3
50E21-*WS D3 715S12- *-2BP M2 991S17-1K H4
50E2-3BP D5,E5 715S12- *-3BP M2 991S2991-*AGV H3
50E60-*AGV D3 715S13- *-1BP M2 991S30-*AGV H3
50E61-*AGV E3 715S13- *-2BP M2 991W02-1BP H4
50E7-*AGV E4 715S13-*-3BP M2 991W03-1BP H4

Stand Marz 2023 T HOWMET
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Traditionally Innovative I n d ex
Teil-Nr. Seite Teil-Nr. Seite Teil-Nr. Seite
991W04-1BP H4 D40W02-1DR G12 V936S05-3-1AA J1
991W120-08K H5 D40W02-2DR G12 V936S05-4-1AA J1
991W120-10K H5 R4G-3 G9 V936S11-3-1AA J1
991W120-15K H5 T107-1 L2 V936S11-4-1AA J1
991W120-20K H5 T26 G9 V99S10-*AG C2
99E10-01 C3,F11 T98-1 C2,F8 VT135-1-1B 12
99N10-01A1 C3,F12 V15R13-1-1AB L4
99R10-01A1 C3,F11 V15R14-1-1AB L4
991R2-2AR H5 V15S20-*-1AGV L3
99W10-01A1 C2 V212-12-1FGV F9
ANG227-B3 F7 V212-12-2FGV F9
AN6227-B6 F7 V212-12N-1FGV F9
D214-16FGV G10 V244-16T1 G12
D214-16NFGV G10 V244-16T1C G12
D244-16-FGV G11 V244-16TS1 G12
D244-16C-FGV G11 V244-16TS1C G12
D4002-*AGV G4 V2600-LW-7 C2,F7,F8
D4002-*BP G4 V26R6-1AGV F9
D4002-*WAGV G4 V26S01-*AGV =3
D4002-*WBP G4 V26S02-*AGV F3
D4002-N-AGV G8 V26S04-*AGV F3
D4002-P-AGV G8 V26S06-* -1AGV F4
D4002-P-AGV G8 V26S07-* -1AGV F4
D4002-P-BP G8 V26S08-* -1AGV F4
D4002-R-AGV G8 V26S22-*AGV F5
D4002-R-BP G8 V27S01-*AGV F6
D4002-S-AGV G8 V27S02-*AGV F6
D4002-S-BP G8 V27W01-1AN F8
D4002-T-AGV G8 V312-12AGV F10
D4002-T-BP G8 V34S01-*-1ASNV 11
D4002-G-AGV G8 V34S02-1-ASNV 12
D4002-H-AGV G8 V34R01-2-1BSNV 13
D4002I-*AGV G6 V40G26-1BP G9
D40E22-*AGV G5 V40G26-1N G9
D40E28-*AGV G5 V50R1-1-1AGV E6, G11
D40E28-*BP G5 V50R1-1-1BP E6, G11
D40G11-3K G6 V50R1-1-2AR E6, G11
D40R12-1FGV G10 V50R1-1-2AZ E6, G11
D40S39-1K G6 V50R4-2-1AK7 D6
D40S47-*AGV G5 V5R2-1AK7 B4
D40S5-*AGV G4 V5821-*AGV B2
D40S5I-*AGV G6 V5W3-1AG B3
D40S5-*BP G4 V5S5-*AGV B2
™ HOWMET Stand Méarz 2023
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Traditionally Innovative

Allgemeine Informationen

Der Markenname Camloc wurde bereits im Jahr 1937 eingefiihrt. Seitdem haben sich die von uns
vertriebenen Systeme in vielfaltigen Anwendungen und in allen nur denkbaren Industriebereichen

bewahrt.

Profitieren Sie von Uber 80 Jahren Erfahrung im Bereich der Verschlusstechnik.

Kundennahe, Umweltbewusstsein und Qualitat sind und bleiben dabei die wichtigsten Merkmale

unserer Dienstleistungen und Produkte.

bsi.
Certificate of Registration

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM - IATF 16949:2016

This is to certify that: Fairchild Fasteners Europe - Camloc GmbH

Industriestrasse 6
65779 Kelkheim
Germany

operates a Quality Management System which complies with the requirements of IATF 16949:2016 for the following
scope:

Design and manufacture of fasteners and fastener solutions.

For and on behalf of BSI:

Andrew Launn, EMEA Systems Certification Director

BSI Certificate Number: 515931
IATF Number: 0404006

Page: 10f 1

Certification Date: 2021-06-09 Latest Issue: 2021-06-09 Expiry Date: 2024-06-08

Q® ¥

..making excellence a habit”

IATF 16949:2016

Ihr Howmet Fastening Systems Team

Allgemeine Hinweise zum Katalog:

c
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(@)
=
=
©
()
=
=
m

FAIRCHILD FASTENERS EUROPE - CAMLOC GmbH

Industriestrasse 6 Kelkheim, Germany 65779 Germany

Bureau Veritas Certification Holding SAS - UK Branch certifies that the Management
System of the above organisation has been audited and found to be in accordance with the
requirements of the management system standards detailed below

1SO 14001:2015

Scope of certification

Design and manufacture of fasteners and fastener solutions

Original cycle start date: 15-June-2018

Expiry date of previous cycle: 17-March-2022
Certification / Recertification Audit date: 22-December-2021
Certification/Recertification Cycle Start Date: 18-March-2022

Subject to the continued satisfactory operation of the

organization’s Management System, this certificate expires on: 17-March-2025

Certificate No.: US016672 Version 1

e L )
TS pione Samders
/oy,

Certification Body Address: 5th Floor, 66 Prescot Street, London, £18HG, United Kingdom

ISO 14001:2015

Technische Anderungen vorbehalten. Alle MaRe in mm. Alle Informationen sind nach bestem Wissen dargestellt. Fiir
Nachteile, die sich aus eventuellen Druckfehlern oder fehlerhafter Angaben ergeben, wird keine Haftung tibernommen.
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M’” Wichtige Informationen

Traditionally Innovative Spannve rSCthSe
Verschlussprinzip
Totpunkt Achsstift Sicherung (Federraste)

Uberschritten

Griffteil
-l — - 7 3 i \ U —
— g
[ |
Grundplatte Niet Anschlag Gewindehaken \ Gegenhaken
einstellbar
. Spannverschlusse sind ein sicheres Verschlusssystem fur industrielle Anwendungen.

Sie kdnnen hohe Zugbelastungen aufnehmen, jedoch keine Querkrafte.

. Uber Hebelwirkung werden die mit dem Spannverschluss und dem Gegenhaken
verbundenen Platten gegeneinander gezogen. Wenn notwendig, ist ein Anschlag
vorzusehen.

. Die zu verbindenden Platten missen so angeordnet sein, dass der Achsstift des

Spannverschlusses im geschlossenen Zustand den Totpunkt des Hebelsystems
Uberschritten hat.

Achsstift Federblgel

o —

i .
( L, | L, ] [] L, [ {
= ~ ~
Totpunkt \ Anschlag
Uberschritten
. Zum Offnen wird die Sicherung betétigt und das Griffteil angehoben.

Beim Schliel3en rastet die Sicherung selbsttatig ein.

. Die meisten Spannverschlisse sind Uber einen Gewindehaken einstellbar.
Bei nicht einstellbaren Serien dient ein Federelement als Toleranzausgleich.

Klicken Sie hier: Camloc Draw Latch (Youtubelink)

Stand Marz 2023 ™ HOWMET A-3
LILJ AEROSPACE


https://www.youtube.com/watch?v=0_rmv2CU35Q

m’” Wichtige Informationen

Traditionally Innovative Spannve rSCthSe
Betriebslast
. zur Niet- Spann-
Serie | oaaing | P90t | (o | oo | (S0 | s | 2t | bl | S| s
max Ose befestigung Ren bar schichtet
V934L 550 N 310N X X X X X B1-B2
VI5L 445 N 220N X X X X C1-C2
V6L 1.000 N 650 N X X X D1-D2
1429L | 1.500N | 1.000 N X X X X X | E1-E5
V951L | 2.300N 1.550 N X X X X X X X X F1-F6
V917L | 3.600N 2.700 N X X X X X X X X G1-G5
V18L 6.000 N 4.200 N X X X X X X X X H1-H4
V46L | 4.400N | 3.000N X X X X X 11

* Einschrankungen innerhalb der Serie moglich, bitte siehe FuRnoten in den Katalogblattern zu den einzelnen Serien.

A-4 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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Traditionally Innovative

@ 4 O o 8%

Serie V934L

Zugbelastung max. 550 N

Betriebslast 310 N

Sicherung

passiviert

Werkstoff / :
Produkt Darstellung Oberfliche Teil-Nr.
12,7 Stahl rostfrei V934L01-1-1BP
Stahl verzinkt, V934L01-1-1AGV
CrVI-frei, transparent
. passiviert
L)
4 Lo d
{ n 38,9
]
14 max
8,5 max|
Mit Sicherung ”s 127 Stahl rostfrei V934L01-1X1BP
) Stahl verzinkt, V934L01-1X1AGV
) CrVI-frei, transparent

P, 3 max
10+1
Gegenhaken
Werkstoff / Loch- 3
Produkt Darstellung Oberfliche o Teil-Nr.
Stahl rostfrei " 2,6 | V934L02-1BP
Stahl verzinkt, V934L02-1AGV
1 7,6 CrVI-frei, transparent
f , T' * % 26 passiviert
33 ‘
9,640,3 {‘} :
12,7 t ’
L |
4l 12,7
Stand Marz 2023 ™ HOWMET B-1
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m,,, Serie V934L

Traditionally Innovative Einbauanleitung

Darstellungen

2,610,2

14,7101 min. 24,5 *05*

*Toleranzausgleich bzw. Vorspannung beim Einbau berlicksichtigen.

B-2 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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Traditionally Innovative

4

Serie V95L

Zugbelastung max. 445 N, Betriebslast 220 N
Griffteil deckt alle Innenteile und den Gegenhaken ab
Toleranzausgleich durch Federblgel im Griffteil

Niedrige Bauhohe

Werkstoff / :
Produkt Darstellung Oberfliche Teil-Nr.
Toleranzaus- Stahl rostfrei V95L07-1-1BC
gleich durch max. 8 max. 18
Federbiigel
{ _ »/ -
?(: . |
(42) H
| 8l o
| ’ ~ ~
’ o
N
| ¢ 3
| - g
! rl ‘02
3
@L
I N /
Toleranzaus- Stahl / verchromt V95L15-1BD
leich durch Innenteile:
gFederbl'.i ol max. 8 [iaxiid Stahl / verzinkt,
g CrVI-frei, transparent
\ S passiviert
+Q ; |
(&) H
S © !
1 2 -
]
%
Y ©
- £
) e
3
M
[ N /
R e
Gegenhaken
Werkstoff / ;
Produkt Darstellung Oberfliche Teil-Nr.
Stahl rostfrei V95H07-1-1BP
+0,5
- 13,5 o
1 +m_ 8,1 +01
(3p]
e St

~
~
max. 8,2
R
>

I
@
5]

[ I
2 102 5,8 :0,3

max. 4,6

Stand Marz 2023 T HOWMET C-1
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Serie VI95L

M’” Einbauanleitung

Traditionally Innovative

Darstellungen

Spannverschluss mit Federbiigel / Gegenhaken

+0,1

, ©33 o
+0,1
©®33 0 ,
6 | _ +
oo |
o
7.6 +0,1 =
—u [=]
+
©
15 <05
™ HOWMET Stand Méarz 2023
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Traditionally Innovative

Zugbelastung max. 1.000 N, Betriebslast 650 N
Griffteil deckt alle Innenteile und den Gegenhaken ab
Toleranzausgleich durch Federpaket im Griffteil
Niedrige Bauhohe

Werkstoff / Loch- .
Pr kt Darstellun .. Teil-Nr.
el arstefiung Oberflache o €
Toleranzaus- Stahl / verzinkt, 2,5 | V96L01-1-1A0
gleich durch CrVI-.fr.ei, transparent
Federpaket max. 23,1 passiviert 3,2 | VO6L01-1-2A0
] __ [m)
N S Stahl / verchromt 2,5 | V96L01-1-1AG
3 Innenteile:
ﬁ U % Stahl / verzinkt, 3,2 | V96L01-1-2AG
S CrVI-frei, transparent
3 passiviert
\%A -
max. 11,4 5,8 +0.1
Gegenhaken
Werkstoff / Loch- ]
Produkt Darstellung Oberfliche o Teil-Nr.
Stahl / verzinkt, 2,5 | VO6H01-1-1A0
CrVI-frei, transparent
passiviert 3,2 [ VO6H01-1-2A0
Q|
?:1 max. 5,6 max. 19,3 S
: 15 12,7 101 §
-H- & | 8
o —— "
(:; [ I I
@D
Stand Méarz 2023 T HOWMET D-1
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Traditionally Innovative

Serie VI6L
Einbauanleitung

Darstellungen

F
[N]‘
160
120 /4
N A V96L01-1-1AG

7
40 l//

{——
25 26 27 L
[mm]

*Loch- @ entsprechend der gewahlten Ausfiihrung.

|
) =

_ @

@D~

LT

Van
J

. .
12,7 10,1T
1

5,8 10,1

Stand Marz 2023
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Traditionally Innovative

&

= % BB

Serie 1429L

Zugbelastung bis max. 1.500 N, Betriebslast bis 1.000 N, siehe Fulinoten
Mit Sicherung lieferbar

Drei verschiedene Spannhaken lieferbar

69
max

83,1°02

22

10
max

24

24

max

Stahl rostfrei 2

3,1

Werkstoff / Loch- 3
Produkt Darstellung Oberfliche o Teil-Nr.
Mit Spannhaken Stahl / verzinkt, 3,1 |1429L02-1-1AG
CrVI-frei, farblos
13,5 28 chromatiert "
max max
1,2

1429L02-1-1BP

Mit Spannbiigel

12,5

max

70
max

1,2 24
o
& —
7 |
o~
o~
/1 N
2%
=
\_II___)
|
3001

Stahl / verzinkt,
CrVI-frei, farblos
chromatiert 2

Stahl rostfrei ¥

3,1

3,1

1429L02-2-1AG

1429L02-2-1BP

" Zugbelastung:
2 Zugbelastung:
8) Zugbelastung:

max. 450 N mit Gegenhaken 1429L8-1AG, Betriebsbelastung 330 N
max. 300 N mit Gegenhaken 1429L8-1BP, Betriebsbelastung 210 N

max. 1.500 N mit Gegenhaken 1429L9-1AG / -1BP, Betriebsbelastung 1.000 N

Stand Marz 2023
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m,,, Serie 1429L

Traditionally Innovative Span nve rSChIUSS
Werkstoff / Loch- :
Produkt Darstellung Oberflache o Teil-Nr.
Mit gekropftem Stahl / verzinkt, 3,1 [1429L02-3-1AG
Spannbiigel CrVI-frei, farblos
12,5 24 chromatiert
max
1.2

A ; T Stahl rostfrei " 3,1 | 1429L02-3-1BP
=
1 j 1 N
( |
|

| C
|
L) 301

Mit Spannhaken Stahl / verzinkt, 3,1 [1429L02-1X1AG
und Sicherung 13,5 CrVI-frei, farblos
o 1,2 chromatiert 2

Stahl rostfrei ¥ 3,1 |1429L02-1X1BP

69
max
T

10

" Zugbelastung: max. 1.100 N mit Gegenhaken 1429L9-1AG / -1BP, Betriebsbelastung 800 N
oder in Verbindung mit angepasster Bauteilkontur.

2 Zugbelastung: max. 450 N mit Gegenhaken 1429L8-1AG, Betriebsbelastung 330 N

3 Zugbelastung: max. 300 N mit Gegenhaken 1429L8-1BP, Betriebsbelastung 210 N

E-2 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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Serie 1429L

M’II Spannverschluss

Traditionally Innovative

Werkstoff / Loch- ]
Produkt Darstellung Oberfliche o Teil-Nr.
Mit Spannbiigel Stahl / verzinkt, 3,1 [1429L02-2X1AG
und Sicherung 13,5 max. CrVI-frei, farblos
chromatiert "
1,2
S Stahl rostfrei 3,1 [1429L02-2X1BP
o 24
on
S
’ —
% ~
S
s lge—n |
N~
3
O
S
- (e)
30 9
Mit gekropftem Stahl / verzinkt, 3,1 [1429L02-3X1AG
Spannbijgel 135 max. CrVI-frel_, farblos
. : chromatiert 2
und Sicherung
1,2
%0 Stahl rostfrei 2 3,1 [1429L02-3X1BP
N 24
o
St
. |
(qV]
55 o
[g+]
2 74 fert]
=
© ]
©
=
=
30 %o

max. 1.500 N mit Gegenhaken 1429L9-1AG / -1BP, Betriebsbelastung 1.000 N
max. 1.100 N mit Gegenhaken 1429L9-1AG / -BP, Betriebsbelastung 800 N

oder in Verbindung mit angepasster Bauteilkontur.

" Zugbelastung:
2 Zugbelastung:

Stand Marz 2023 ™ HOWMET E-3
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Serie 1429L

Traditionally Innovative Gegen haken
Werkstoff / Loch- 3
Produkt Darstellung Oberflache o Teil-Nr.
Fir Stahl / verzinkt, 3.1 1429L8-1AG
Spannhaken CrVI-frei, farblos
chromatiert
24,5
"‘“*m;““ Stahl rostfrei 3,1 1429L8-1BP
14
1,5 $3,1°02 | 3
i ~
o 1% - 4 &1 7
L OOTHYD, ~— 7 |
4 20,5 l
Fiir Stahl / verzinkt, 3,1 1429L9-1AG
Spannbijgel CrVl-frei, farblos
chromatiert
t | Stahl rostfrei 3,1 1429L9-1BP
b
E-4 T HOWMET Stand Marz 2023
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m,,, Serie 1429L

Traditionally Innovative Einbauanleitung

Darstellungen

Spannverschluss mit Spannhaken / Gegenhaken fiir Spannhaken

lr\l m 1429L02-1-*

1429L8-*

22 101 26 min

Spannverschluss mit Spannbiigel / Gegenhaken fiir Spannbiigel

| 1429102-2-*
& 142919-*

22 1041 47 min

Spannverschluss mit gekropftem Spannbiigel / angepasste Bauteilkontur

|
\y\ 1429L02-3-*

= (1429L.9-*)

2201 42min

Stand Marz 2023 ™ HOWMET
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Camloc || S Serie V951L

Traditionally Innovative o

Zugbelastung max. 2.300 N, Betriebsbelastung bis 1.550 N, siehe Fuf3noten
Spannhaken einstellbar
Mit Sicherung und Schlossose lieferbar

Werkstoff / Befes- [Loch-
Oberflache tigung’| @
Offene Stahl / verzinkt, N | 36 | 14,3 |V951L02-1-1AGV

Grundplatte CrVI-frei, transparent
passiviert 2

Produkt Darstellung L Teil-Nr.

Stahl / verzinkt, N 4,2 | 12,7 [V951L02-1-5AGV
CrVI-frei, transparent
passiviert 2

o
—

Stahl / verzinkt, S - - |V951L02-1-2AGV
CrVI-frei, transparent
passiviert

Basis: Stahl/verzinkt 2)

57
einstellbar
72
max

Stahl / verchromt N 3,6 | 14,3 | V951L02-1-1AD
Innenteile:

Stahl / verzinkt,
CrVI-frei, transparent
passiviert 2

21,7 Stahl rostfrei 2 3,6 | 14,3 | V951L02-1-1BP

Stahl rostfrei ¥ 4,2 | 12,7 | V951L02-1-5BP

N
N

Stahl rostfrei S - - V951L02-1-2BP
N

Verdeckte Stahl / verzinkt, 3,6 | 14,3 |[V951L03-1-1AGV

Grundplatte 4 CrVI-frei, transparent
passiviert

Stahl / verzinkt, N 4,2 | 12,7 |V951L03-1-5AGV
CrVI-frei, transparent
passiviert

25

Stahl / verchromt N 3,6 | 14,3 | V951L03-1-1AD
B+ 4 Innenteile:
e

Stahl / verzinkt,
CrVI-frei, transparent
passiviert

6,7
max
61 max

einstellbar ~

217 Stahl rostfrei N 3,6 | 14,3 | V951L03-1-1BP

Stahl rostfrei N 4,2 | 12,7 | V951L03-1-5BP

" Befestigung: N = mit Bohrungen zum Nieten bzw. Schrauben
S = ohne Bohrungen zum Schweil’en
2 Zugbelastung: max. 2.300 N mit Gegenhaken V951L7-*A*, V951L52-1AF, Betriebsbelastung 1.550 N
max. 2.000 N mit Gegenhaken V951L50-1A*, Betriebsbelastung 1.300 N
%) Zugbelastung: max. 1.500 N mit Gegenhaken V951L7-*BP, V951L50-1BP, V951L52-1BP, Betriebsbelastung 1.000 N
4 Zugbelastung: aufgrund der Befestigungsgeometrie auf ca. 1200 N reduziert, Betriebsbelastung 800 N

Stand Marz 2023 ™ HOWMET F-1
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m,,, Serie V951L

Traditionally Innovative Span nve rSChIUSS

Werkstoff / Befes-|Loch-
Oberflache tigung"| @

Mit Sicherung Stahl / verzinkt, N | 36 | 14,3 [V951L04-1X1AGV
und offener CrVI-frei, transparent

assiviert 2
Grundplatte - 75 2

max max Stahl / verzinkt, N 4,2 | 12,7 |V951L04-1X5AGV
CrVI-frei, transparent
Ay 20 passiviert 2

Produkt Darstellung L Teil-Nr.

25

Stahl / verchromt N 3,6 | 14,3 | V951L04-1X1AD
Innenteile:

Stahl / verzinkt,
CrVI-frei, transparent
passiviert

1L_
_'_

|
% Sicherung:
[

19 20,3
72
max

einstellbar

Stahl rostfrei

Stahl rostfrei N 3,6 | 14,3 | V951L04-1X1BP
Stahl rostfrei N 4,2 | 12,7 | V951L04-1X5BP

Stahl rostfrei @ S - - V951L04-1X2BP

Mit Sicherung Stahl / verzinkt, N 4,2 | 12,7 |V951L03-1X5AGV

und verdeckter CrVI-frei, transparent
o

Grundplatte 4) passivier

Stahl / verchromt N 3,6 | 14,3 | V951L03-1X1AD
Innenteile:

Stahl / verzinkt,
CrVI-frei, transparent
passiviert

¥ Sicherung:
i }_T‘. Stahl rostfrei

1.5

25

max

einstellbar
6,7 max
61

| Stahl rostfrei N 3,6 | 14,3 | V951L03-1X1BP

Stahl rostfrei N 4,2 | 12,7 | V951L03-1X5BP

FuBnoten, siehe Seite F-1.

F-2 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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Traditionally Innovative Spannverschluss
Werkstoff / Befes- [Loch- .
Produkt Darstellung Oberflache et Teil-Nr.
Mit Sicherung und Stahl / verzinkt, N 4,2 |V951L05-1X1AGV
hoher Grundplatte CrVi-frei, N
29 transparent passiviert
max Sicherung:
T ; L Stahl rostfrei 2
.5
R150 -
’< 29_ - Stahl rostfrei N 4,2 | V951L05-1X1BP
r() T °
A3
o E
Vol [ ﬁ g ]
E
|
i
l
27
max 21,7
Mit SchlossOse Stahl / verzinkt, S - |V951L01-1Y2AGV
CrVI-frei, transparent
16 29 passiviert ?
max max Basis:
L Stahl / verzinkt
1,5 0
- N 4,2 |V951L01-1Y5AGV
/f lly— Stahl / verzinkt,
J I = - CrVI-frei, transparent
- - | B “‘t— passiviert 2
_9
a2 ol ol%
=l ® E a2 ~8
9 il
max |
—
| . I
rTE——
21,7
Ose fiir Schlossbiigel @ 6 max.
FuRnoten, siehe Seite F-1.
Stand Méarz 2023 T HOWMET F-3
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|Camloc| |}

Serie V951L

Traditionally Innovative Gegen haken
Werkstoff / Befes- |Loch- .
Produkt Darstellung Oberfliche tigung"| @ Teil-Nr.
offen Stahl / verzinkt, N 3,6 V951L7-1AGV
CrVI-frei, transparent
passiviert
. Stahl / verzinkt, N 4,2 V951L7-5AGV
| max. 8,5 @D o° CrVI-frei, transparent
passiviert
e Te—
» . 3 Oi o Stahl / verzinkt SE! - V951L7-2AZ
—~ H-7 [olka
S8 Stahl / verchromt N 3,6 V951L7-1AD
2 7,9 N
ki Stahl rostfrei N 3,6 V951L7-1BP
16 055 ;',';
Stahl rostfrei N 4,2 V951L7-5BP
Stahl rostfrei S - V951L7-2BP
Mit Fiihrung Stahl / verzinkt, N 4,2 | V951L50-1AGV
CrVI-frei, transparent
passiviert
26
""""""""" , , max.8 18 Stahl rostfrei N | 42 | Vv951L50-1BP
‘ - A S Stahl rostfrei N | 36 | Vv951L50-2BP
: 3 ‘o
C ( X o F - Stahl rostfrei S - V951L50-3BP
£ D @
2 12,7 ©
Eckbefestigung Stahl / verzinkt, N 4,2 | V951L52-1AGV
CrVI-frei, transparent
max. 37 passiviert
/ ga . . | Stahl rostfrei N 4,2 V951L52-1BP
y I I T I
- 0| 1 1
\ T ¥ N 19
- Eary =
3
=
H @ oy
22 10,25 :’
S
" Befestigung: N = mit Bohrungen zum Nieten bzw. Schrauben
S = ohne Bohrungen zum Schweil3en
2 Werkstoff: Stahl C45, HRC 36-39, bitte hochlegierte SchweiRzusatzwerkstoffe verwenden.
F-4 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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[Camloc] ]
Traditionally Innovative : Gegen haken
Werkstoff / Befes-|Loch- .
Produkt Darstellung Oberfliche | @ Teil-Nr.
breite Version Zink-Nickel N 4,3 | V51L59-1ASNV
. transparent,

5.8
Nl

CrVI-frei passiviert
und versiegelt

457
12,7
3 [esusa ‘ ¥
o S
wn
—
: |
i !
35,5

" Befestigung: N = mit Bohrungen zum Nieten bzw. Schrauben

S = ohne Bohrungen zum Schweifen
2 Werkstoff: Stahl C45, HRC 36-39, bitte hochlegierte Schweilzusatzwerkstoffe verwenden.

Zubehor
Loch-
Werkstoff / Loch- q
m abstand -Nr.
Darstellung Oberfliche ‘ z Teil-Nr.
Aushebefeder Stahl rostfrei / 14,3 | 5,0 V951L61-4BP
- passiviert
- o4
f
@5
i
S =T 1 Stahl rostfrei / 12,7 | 5,0 V951L61-5BP
/Jfr} passiviert
Y
6,7 +0,2
42,8 <05
Die Verwendung dieser Aushebefeder ist nur bei Spannverschliissen
der Serie V951L mit offener Grundplatte mdglich.
Stand Marz 2023 ) HOWMET F-5

LILJ AEROSPACE



m,,, Serie V951L

Traditionally Innovative Einbauanleitung

Darstellungen

Spannverschluss offene Basis / Gegenhaken kurz

-2 V951L02-*

V951L04-*

e ! =F: : —— V951L01-*
(71,5)

(Montagemal} bei Schweillbefestigung)

20°92 |

B b VO51L7-*

7,901

61,4

Loch- & und Abstand L entsprechend der Gegenhaken- und Spannverschluss-Ausfiihrung wahlen.

Spannverschluss verdeckte Basis / Gegenhaken kurz

- )- V951L03-*

C T T - U \

i = : V951L7-*
(59)

(MontagemalR bei Schweillbefestigung)

18
|

|
|
|
|
|
|
I
|
+
[
I
|
|

|
Pary
N7

7,9 £0,1

36

Loch- @ und Abstand L entsprechend der Gegenhaken- und Spannverschluss-Ausfiihrung wahlen.

Spannverschluss offene Basis / Gegenhaken mit Fiihrung

V951L02-*
| —'gx}— VO51L04-*
‘ N j | VO51LO01-*
| — 1
I I
I I (83,5) *
(100) - (MontagemaR bei Schweilibefestigung) VO51L50-
E 20*%2 80 *02
V951L05- = il 1B
S0 e N
i - o
70 18 5

Loch- @ und Abstand L entsprechend der Gegenhaken- und Spannverschluss-Ausfiihrung wahlen.

F-6 T HOWMET Stand Méarz 2023
LILJ AEROSPACE



|Camloc| |}

Traditionally Innovative

Serie V951L
Einbauanleitung

Darstellungen

Spannverschluss verdeckte Basis / Gegenhaken mit Fiihrung

V951L03-*

V951L50-*
(71)

(MontagemaR bei Schweillbefestigung)

ﬂDoD,Z 20 +0.2

+ S
— 4 | 9L — — —
~

- —
D a

12,7 20,1

46

Loch- @ und Abstand L entsprechend der Gegenhaken- und Spannverschluss-Ausfiihrung wahlen.

Spannverschluss offene Basis / Gegenhaken Eckbefestigung

m | -
o V951L02-*
( = ‘ ﬁ%‘ : V951L04-*
H ‘ V951L01-*
H (70)
K (Montagemal bei Schweilbefestigung)
1
1. 6 V951L52-*
Sl (. 5002
|
| =
T N
I ~
| -
H L

Loch- @ und Abstand L entsprechend der Gegenhaken- und Spannverschluss-Ausfiihrung wahlen.

Spannverschluss verdeckte Basis / Gegenhaken mit Eckbefestigung

7 % ) V951L03-*
| ” I V951L52-*
] (57.5)

%ﬁ (MontagemaR bei Schweillbefestigung)

. %ﬁ 38

E_ c:: o092

— - i
| _
I -

fﬂ]____ifi,_i___i _

! - —
! [

Loch- @ und Abstand L entsprechend der Gegenhaken- und Spannverschluss-Ausfiihrung wahlen.

Stand Marz 2023

™ HOWMET F-7
LI AEROSPACE



|Camloc| |}

Serie V951

Traditionally Innovative

L

Einbauanleitung

Darstellungen

Spannverschluss offene Basis / Gegenhaken breit

—— 0\
. ‘ V951L01-*
V951L02-*

(635)
V951L04-*

(MontagemaB bei SchweiBbefestigung)

O o0’
o V51L59-*

I
@

| 143:0

35,5 201

518 N

Loch- @ und Abstand L entsprechend der Gegenhaken- und Spannverschluss-Ausflihrung wahlen

Spannverschluss verdeckte Basis / Gegenhaken breit

—
C B
yan N
p
I 1 [ m_
=— V951L03-*
(MontagemaB bei S\ciiveylfsbefestigung)
V951L59-*

35,5 101

26,3

Loch- & und Abstand L entsprechend der Gegenhaken- und Spannverschluss-Ausfiihrung wahlen.

Stand Marz 2023

F-8
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| Camloc/ | g Serie V917L

Traditionally Innovative o

Zugbelastung max. 3.600 N, Betriebsbelastung bis 2.700 N, siehe Fulnoten
Spannhaken einstellbar
Mit Sicherung und Schlossose lieferbar

Werkstoff / Befes- [Loch- :
Produkt Darstellung Oberfliche tigung®| @ Teil-Nr.
Offene Basis Stahl / verzinkt, N 51 | V917L01-1-1AG
CrVI-frei, transparent
max. 33,5 passiviert 2
max. 21
15 15,9
Stahl rostfrei N 51 | V917L01-1-1BP
LA—T 3 [[[©| € -
0 ™ (=
go 8
5 5 :
s 5 o
= 5
o e
N~
N
26,4
Hohe Stahl / verzinkt, N 4,2 | V17L12-1-1AA
Basis CrVI-frei, transparent
passiviert 2
max. 23,5
1,5 . max. 34 |
0 14
©
e elgfl |
o 1@ 4 R
o~ . H
< = 0
s N e
™M v
£
_(D
s
+0,5
26 o
" Befestigung: N = mit Bohrungen zum Nieten bzw. Schrauben
S = ohne Bohrungen zum Schweilien
2 Zugbelastung: max. 3.200 N mit Gegenhaken V917L11-1- *AG, Betriebsbelastung 2.200 N
max. 2.200 N mit Gegenhaken V951L50-1- *AG, Betriebsbelastung 1.500 N
%) Zugbelastung: max. 3.600 N mit Gegenhaken V951L50-1- *BP, Betriebsbelastung 2.700 N
max. 2.300 N mit Gegenhaken V917L11-1-1BP, Betriebsbelastung 1.550 N
Stand Marz 2023 ™ HOWMET G-1
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|Camloc| |}

Serie V917L

Traditionally Innovative Spannverschluss
Werkstoff / Befes- o .
Produkt Darstellung e " Lo@ch Teil-Nr.
Mit Sicherung 335 Stahl / verzinkt, N 5,1 | V917L01-1X1AG
. max. 33, e
und offener Basis CrVI .fr.el, transparent
max. 21 passiviert 2
1,5 15,9
. Stahl rostfrei ¥ N 51 | V917L01-1X1BP
?: - Stahl rostfrei @ S - VI917L01-1X2BP
37 2 :
O | ®
1] of ~
= Ei 5 & Stahl rostfrei V4A ® N 51 | V917L01-1X1CP
N
Stahl rostfrei V4A % S - V917L01-1X2CP
max. 7,5 26.4
Mit Sicherung Stahl / verzinkt, N 4,2 | V17L12-2X1AA
und hoher Basis CrVI-_fr_ei, transparent
max. 23,5 passiviert 2
1,5 - max. 34
0 14,
©
L o |-
N o %
| = =
S £ & ¢
2
_(D
max. 5 +0.5
26 o
Mit Sicherung Stahl / verzinkt, N | 50 | 1449L02-1X1AG
fiir g_fawélbte g;:;ﬁzht?nSparent
Flachen max. 24 max. 34,5
(R min =125 mm) 1,5 23
=] 11_ °
g Stahl rostfrei N 5,0 | 1449L02-1X1BP
2 SO
% e ks
8 el
== 0
3 =
Eel %
i ©
2 £
£
(0]
b=
26,4
Fulnoten, siehe Seite G-1.
G-2 T HOWMET Stand Marz 2023
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|Camloc| |}

Serie V917L

Traditionally Innovative Spannverschluss
Werkstoff / Befes- [Loch- .
Produkt Darstellung Oberfliche tigung"| @ Teil-Nr.
Offene Basis Stahl / verzinkt, N 5,1 | V917L01-1Y1AG
mit Schlossése max. 33,5 CrVI-frei, transparent
max. 21 passiviert 2
1,5 15,9
e E O 4 s
: f’o Q T B
it P %
‘ i S| 3 4=
B [0] o| ™M
o |G |
~
i A
max. 13 | A N 26.4
28
Gegenhaken
Werkstoff / Befes- [Loch- .
Produkt Darstellung Oberfliche tigung"| @ Teil-Nr.
Stahl / verzinkt, N 51 VI917L11-1-1AG
CrVI-frei, transparent
g passiviert
T [
p : ‘ J Stahl / verzinkt, N 4,2 | V917L11-1-3AG
\ o | S w| | CrVI-frei, transparent
_ H@J A\ |} | passiviert
: N
2 @D :
" Stahl rostfrei N 51 V917L11-1-1BP
Mit Fijhrung Stahl / verzinkt, N 4,2 | V951L50-1AGV
8 26 CrVI-frei, transparent
max 18 passiviert
|
[ Stahl / verzinkt, N 51 V951L50-5AGV
\ I CrVI-frei, transparent
2% - ! = assiviert
r / 3| E l l p
: N _ M
J |
Stahl rostfrei N 4,2 V951L50-1BP
2 @D
1271 Stahl rostfrei S = V951L50-3BP
FuRnoten, siehe Seite G-1.
Stand Méarz 2023 T HOWMET G-3
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|Camloc| |}

Serie V917L

Traditionally Innovative Elnbauanleltung
Darstellungen
Spannverschluss offene Basis / Gegenhaken kurz
Ausfihrung | L2 [ L2 min. | L2 max.
*
1-1 10,5 +35 @— V917L01-
; T I L |
1Y1 98 8,5 SEOES C . —, I — V917L11-*
1X1 -4,5 285
L2=98
(Montagemal} bei Schweillbefestigung) -
Ausflhrung | L1 | L1 min. |L1 max. S | < o
- 20 ! \n
o= —D
- A R _—@T ssaer [T
1Y1 82 -4 +5 A~ T T T D
Y — O
1X1 -3 +4 >
L1=82
Loch- @ entsprechend der Gegenhaken - Ausfihrung wahlen.
Spannverschluss offene Basis / Gegenhaken mit Fiihrung
Ausfliihrung [ L2 | L2 min. | L2 max. | @ \ V917L01-*
1-1 -9 +5 ( : |~ | |
Y1 lhos| -5 +5 i — i V951L50-*
1X1 -4 23] L2 =105
(MontagemafR bei Schweilbefestigung)
z
o
Ausfihrung | L1 [ L1 min. |L1 max.| A
1-1 -9 +5
1Y1 90 29 +5
1X1 -4 +3
L1=90
Loch- @ entsprechend der Gegenhaken - Ausfiihrung wéahlen.
Spannverschluss fiir gewolbte Flachen / Gegenhaken mit Filhrung
Ausfihrung [ L | L min.
X1 |101] -8 1449L02-*
V951L50-*
20 ¢s,1'°42/ ?—
—_ _>__..,__ _______ —_.———— . i
;1——0- A J
+ 13
~
o
L =101 (Bogenmal)
Loch- @ entsprechend der Gegenhaken - Ausfiihrung wahlen.
G-4 ™ HOWMET Stand Marz 2023

L) AEROSPACE



|Camloc| |}

Traditionally Innovative

Serie V917L

Einbauanleitung

Darstellungen

Spannverschluss hohe Basis / Gegenhaken kurz

Ausfihrung | L

L min.

L max.

2X1 66

-4

+6

14 0,1

11+0,1
" )
|

|

2301

Loch- & entsprechend der Gegenhaken - Ausfihrung wahlen.

V17L12-*

VI917L11-*

Stand Marz 2023

™ HOWMET
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Camnloc| |/ EF SN Serie V18L

Traditionally Innovative aIID s

Zugbelastung max. 6.000 N, Betriebsbelastung bis 4.200 N, siehe Ful3noten
Spannhaken einstellbar

Mit Sicherung, Schlossése und Aushebefeder lieferbar

Werkstoff / Befes-|Loch- :
Produkt Darstellung Oberfliche tigung®| @ Teil-Nr.
Stahl / verzinkt, N 51 V18L01-1-1AA
CrVI-frei, transparent
Aot 8
max.29 |, _max. 45 passiviert
[ — gl' 2,5 ::; 19
S
\»' T - Stahl rostfrei ¥ N 5.1 V18L01-1-1BF
- H= &
<
i & Stahl rostfrei 9 S - | v18L01-1-2BF
o
T ]
S -
o
12
£
(0]
33
Mit Sicherung Stahl / verzinkt, N 5,1 | V18L01-1X1AA
CrVI-frei, transparent
max.29 , _max. 45 passiviert 2)
25 | 19
wn
f - | S
1‘ ( S| Stahl rostfrei ¥ N | 51 | VI8LO1-1X1BF
)&
Stahl rostfrei ® S - V18L01-1X2BF
o 8
S -
= : | &
| max. 8 33
S—_——
" Befestigung: N = mit Bohrungen zum Nieten bzw. Schrauben

S = ohne Bohrungen zum Schweilien
2 Zugbelastung: max. 6.000 N mit Gegenhaken V18L13-1-1AA, Betriebsbelastung 4.200 N
3 Zugbelastung: max. 4.600 N mit Gegenhaken V18L13-1-*BF oder 1449L07-1BP, Betriebsbelastung 3.100 N

Stand Marz 2023 ™ HOWMET H-1
LILJ AEROSPACE



|Camloc| |}

Serie V18L

L) AEROSPACE

Traditionally Innovative S pa nnve rSCh I uss
Werkstoff / Befes- [Loch- .
Produkt Darstellung Oberfliche tigung"| @ Teil-Nr.
Mit Schlossose Stahl / verzinkt, N 51 | V18LO1-1Y1AA
max. 29 7 A CrVI-frei, transparent
' passiviert 2
25 =| 19
Te)
S
paT
—Hl oo
LR
- (@)
© N
g N
Q
2 \|ER
(0]
max.13 | A ) 33
% 1
P85
Zubehor
Werkstoff / Befes-|Loch- .
Darstellung Oberfliche tigung"| @ Teil-Nr.
Aushebefeder Stahl rostfrei N 5,1 V18L45-1BP
. 0,3 19
| - o
al g
1 T | ?
Aushebefed W
] ushebereader %
X T
|
B 13 21 32
12
min
FulRnoten, siehe Seite H-1.
H-2 ™ HOWMET Stand Marz 2023



m’” Serie V18L

Traditionally Innovative Gegenhaken

Produkt Darstellung Werkstoff / L Befes- [Loch-

Oberfliche ]| Teil-Nr.

Stahl / 22 N 5,1 | V18L13-1-1AGV
verzinkt,
irisierend
passiviert und
versiegelt ?

I Stahl / 19 N 5,1 | V18L13-1-3AGV
M verzinkt,
irisierend
passiviert und

yo
e © V‘T" ® versiegelt 2

30

25 @51 Stahl rostfrei | 22 N | 51 | V18L13-1-1BP

Stahl rostfrei - S - V18L13-1-2BP

Mit Fiihrung Stahl rostfrei N 5,0 14491L.07-1BP

8 £05 43

|32,5

A
l
Pany
\P
|
15
23

FuBlnoten, siehe Seite H-1.

Stand Marz 2023 ™ HOWMET H-3
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|Camloc| |}

Serie V18L

Traditionally Innovative E in ba uan Ie |tu n g
Darstellungen
Spannverschluss / Gegenhaken kurz
V18L01-*
I V18L13-*

| Semm—y

135,5

(MontagemalR bei Schweillbefestigung)

17,5

Spannverschluss / Gegenhaken mit Flihrung

135

(Montagemal bei SchweilRbefestigung)

V18L01-*

1449L07-*

117

H-4

™ HOWMET
L) AEROSPACE

Stand Marz 2023



|Camloc| || SR Serie V46L

Traditionally Innovative aad badd

Zugbelastung max. 4.400 N, Betriebsbelastung bis 3.000 N
Spannhaken einstellbar

Werkstoff / Befes-|Loch- :
Produkt Darstellung Oberfliche tigung"| @ Teil-Nr.
Stahl / verzinkt, N 6,3 | V46L38-1-6AGV
CrVI-frei, transparent
__max.22 _ max.51 passiviert
20
Stahl / verzinkt, S - V46L38-1-1AGV
- | -D- CrVI-frei, transparent
!&! 8 passiviert
5
2 S
£
(0]
40
Gegenhaken
Werkstoff / Befes-|Loch- .
Produkt Darstellung Oberfliche tigung"| @ Teil-Nr.
Stahl / verzinkt, N 6,3 | V46L48-1-1AGV
irisierend passiviert
15 = 38 - und versiegelt
I
R o L
- V4GL4S
D) = 01—
1
25 || 063 _|
20
" Befestigung: N = mit Bohrungen zum Nieten bzw. Schrauben
S = ohne Bohrungen zum Schweifen
Stand Marz 2023 ™ HOWMET I-1
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Serie V46L

|Camloc|
’II Einbauanleitung

Traditionally Innovative

Darstellungen

Spannverschluss offene Basis/ Gegenhaken kurz

E—’—————’T@>i V46L38-*
'_f_‘)) —r | :

@D 630
3 - _ _ B )
X > V46L48-*
133 +6
T HOWMET Stand Mérz 2023
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|Camloc| |}

Traditionally Innovative

Index

Teil-Nr. Seite Teil-Nr. Seite Teil-Nr. Seite
1429L02-1-1AG E1 V917L01-1X2CP G2 V951L50-3BP F4,G3
1429L02-1-1BP E1 V917L01-1Y1AG G3 V951L50-5AGV G3
1429L02-1X1AG E2 VO17L11-1-1AG G3 V951L52-1AGV F4
1429L02-1X1BP E2 V917L11-1-3AG G3 V951L52-1BP F4
1429L02-2-1AG E1 V917L11-1-1BP G3 V951L61-4BP F5
1429L02-2-1BP E1 V934L01-1-1AGV B1 V951L61-5BP F5
1429L02-2X1AG E3 V934L01-1X1AGV B1 VO51L7-1AD F4
1429L02-2X1BP E3 V934L02-1AGV B1 VI951L7-1AGV F4
1429L02-3-1AG E2 V934L01-1-1BP B1 V951L7-1BP F4
1429L02-3-1BP E2 V934L01-1X1BP B1 VO51L7-2AZ F4
1429L02-3X1AG E3 V934L02-1BP B1 V951L7-2BP F4
1429L02-3X1BP E3 V95H07-1-1BP C1 V951L7-5AGV F4
1429L8-1AG E4 V95L07-1-1BC C1 V951L7-5BP F4
1429L.8-1BP E4 V95L15-1BD C1 VO6H01-1-1A0 D1
1429L9-1AG E4 V951L01-1Y2AGV F3 VI6L01-1-1AG D1
1429L9-1BP E4 V951L01-1Y5AGV F3 VO6L01-1-1A0 D1
1449L02-1X1AG G2 V951L02-1-1AD F1 VO6H01-1-2A0 D1
14491L.02-1X1BP G2 V951L02-1-1AGV F1 VIO6L01-1-2AG D1
1449L07-1BP H3 V951L02-1-1BP F1 V9O6L01-1-2A0 D1
V17L12-1-1AA G1 V951L02-1-2AGV F1
V17L12-2X1AA G2 V951L02-1-2BP F1
V18L01-1-1AA H1 V951L02-1-5AGV F1
V18L01-1-1BF H1 V951L02-1-5BP F1
V18L01-1-2BF H1 V951L03-1-1AD F1
V18L01-1X1AA H1 V951L03-1-1AGV F1
V18L01-1X1BF H1 V951L03-1-1BP F1
V18L01-1X2BF H1 V951L03-1-5AGV F1
V18L01-1Y1AA H2 V951L03-1-5BP F1
V18L13-1-1AGV H3 V951L03-1X1AD F2
V18L13-1-3AGV H3 V951L03-1X1BP F2
V18L13-1-1BP H3 V951L03-1X5AGV F2
V18L13-1-2BP H3 V951L03-1X5BP F2
V18L45-1BP H2 V951L04-1X1AD F2
V46L38-1-6AGV I V951L04-1X1AGV F2
V46L48-1-1AGV 11 V951L04-1X1BP F2
V46L38-1-1AGV 11 V951L04-1X2BP F2
V51L59-1ASNV F5 V951L04-1X5AGV F2
V917L01-1-1AG G1 V951L04-1X5BP F2
V917L01-1-1BP G1 V951L05-1X1AGV F3
V917L01-1X1AG G2 V951L05-1X1BP F3
VO17L01-1X1BP G2 V951L50-1AGV F4,G3
V917L01-1X2BP G2 V951L50-1BP F4,G3
V917L01-1X1CP G2 V951L50-2BP F4

Stand Méarz 2023 ™ HOWMET
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m,,, Allgemeine Informationen

Traditionally Innovative

Der Markenname Camloc wurde bereits im Jahr 1937 eingefiihrt. Seitdem haben sich die von uns
vertriebenen Systeme in vielfaltigen Anwendungen und in allen nur denkbaren Industriebereichen
bewahrt.

Profitieren Sie von Uber 80 Jahren Erfahrung im Bereich der Verschlusstechnik.

Kundennahe, Umweltbewusstsein und Qualitat sind und bleiben dabei die wichtigsten Merkmale
unserer Dienstleistungen und Produkte.

M bsi S5 FAIRCHILD FASTENERS EUROPE - CAMLOC GmbH
bsi. ) &%
Certificate of Registration

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM - IATF 16949:2016

Industriestrasse 6 Kelkheim, Germany 65779 Germany

Bureau Veritas Certification Holding SAS - UK Branch certifies that the Management
System of the above organisation has been audited and found to be in accordance with the
requirements of the management system standards detailed below

This is to certify that: Fairchild Fasteners Europe - Camloc GmbH
Industriestrasse 6

I1SO 14001:2015

65779 Kelkheim Scope of certification

Germany

Design and manufacture of fasteners and fastener solutions

operates a Quality Management System which complies with the requirements of IATF 16949:2016 for the following
scope:

Design and manufacture of fasteners and fastener solutions.

Original cycle start date: 15-June-2018
Expiry date of previous cycle: 17-March-2022
22-December-2021

18-March-2022
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ficate expires on. 17-March-2025

For and on behalf of BSI:

Andrew Launn, EMEA Systems Certification Director

BSI Certificate Number: 515931
IATF Number: 0404006

. Page: 1 of 1

¥ ” ..making excellence a habit”

Certification Date: 2021-06-09 Latest Issue: 2021-06-09 Expiry Date: 2024-06-08

e
TS phne Somdens
oY,

Certification Body Address: 5th Floor, 66 Prescot Street, London, £18HG, United Kingdom

Local Office: 16800 6

TX 77060, USA

e, Suite 3005, Houston,

"

IATF 16949:2016 ISO 14001: 2015

Ihr Howmet Fastening Systems Team

Allgemeine Hinweise zum Katalog:

Technische Anderungen vorbehalten. Alle MaRke in mm. Alle Informationen sind nach bestem Wissen dargestellt. Fiir
Nachteile, die sich aus eventuellen Druckfehlern oder fehlerhafter Angaben ergeben, wird keine Haftung tbernommen.

A-2 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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Serie V964L

Besondere Merkmale

GroRRer Klemmbereich (Gesamtklemmdicke G bis 15 mm).

Universell anwendbar.

Geringer Einbauaufwand durch Einlochbefestigung.

Wahlweise Werkzeugbetatigung (Schlitzkopf) oder Handbetatigung (Fligelkopf).

Schliefrichtung rechts.
Teil-Nr. Beispiel

Vorreiber-Verschluss, Schlitzkopf mit Kragenscheibe.

V964L 01 -1 -2AG

L Variante

Kopform (Schlitzkopf)

Stahl / verzinkt,
CrVI-frei, farblos chromatiert

Feder:
Stahl rostfrei

Ausfuhrung G =P+ F (siehe S. B-2)
Serie
Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache °C Teil-Nr.
Schlitzkopf @16 Zapfen: 120 | V964L01-1-1AG

Schlitzkopf
mit Kragenscheibe

@ 22.5 max.
Kragenscheibe

Zapfen:
Stahl / verzinkt,
CrVI-frei, farblos chromatiert

Feder:
Stahl rostfrei

120

V964L01-1-2AG

Flugelgriff
starr
Kunststoff

1

24,5

Zapfen:
Stahl / verzinkt,
CrVI-frei, farblos chromatiert

Feder:
Stahl rostfrei

Flugel:
Kunststoff (POM) schwarz

-40
bis
+100

V964L01-2-1AG

Stand Marz 2023
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Serie V964L
M’” Einbauanleitung

Traditionally Innovative

Einbaumale
082
- fll—
. 8,2 P
F (15 mikd) = ™ -
- - L N
) T [ . 1 1 I ]
i I
(15 max) = 12,7
G=P+F
Ll Frivin. = 1,5
Gmax. = 15
I =m
IN J N 3 AN N 1 3y
7 A%If,, Z T
mss e mEng]
geschlossen offen
B-2 T HOWMET Stand Marz 2023
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Serie V965L

Besondere Merkmale

Zwei grofle Klemmbereiche von 1,0 mm bis 18,8 mm zur Auswahl - stufenlos einstellbar.
Zwei verschiedene Kopfformen zur Auswabhl.
Einfache Einlochbefestigung - geringe Einbaukosten.

Schliel3richtung rechts.

Verschlisse mit Schliefrichtung links auf Anfrage.

Teil-Nr. Beispiel

Vorreiber-Verschluss, Zylinderkopf.

Klemmbereich 1,0 mm

VI65L 23 -1 R1AG

L

O
(o
[ 0
212.2 mm. - |
G=P+F

Pmin = 0,5mm
Pmax= 0,5mm

Fir G = 7,6mm bis 18,8mm gilt P+F > 7,6mm

Schlief3richtung
Klemmbereich (1,0 mm - 12,2 mm)

Ausfuhrung (Kopfform)

Serie

Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache °C Teil-Nr.
Flachkopf - 228 Stahl / verzinkt, -40 | V965L23-1R1AG
Klemmbereich 18 R CrVI-frei, farblos chromatiert bis
i | ) +100
1,0 bis 12,2 T i
1
31,5505 -
| | Klemmbereich
| [ 1,0 bis 12,2
|
| +0,5
Haltescheibe| gS__
// 6,35
NS =
= &/
Lt %§§Q§
Flachkopf 228 Stahl / verzinkt, -40 [ V965L23-2R1AG
Klemmbereich 18 e CrVI-frei, farblos chromatiert | bis
7,6 bis 18,8 = o +100
31‘15‘:0'5 ==y
' B
e L Liljmereich
& ’/) N 7,6 bis 18,8
N ‘ 17’31r0,51
Haltescheibe| ™
m 635*
) ] 1
QID >/ 3
I %s@\“
Ly roé\'\@qgo

Stand Marz 2023
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Serie V965L
Vorreiber-Verschluss

Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache °C Teil-Nr.
Randelkopf Stahl / verzinkt, 40 | V965L1-1R1AG
Klemmbereich CrVI-frei, farblos chromatiert bis
; +
1,0 bis 12,2 i R
17,7105
Klemmbereich
1,0 bis 12,2
Randelkopf Stahl / verzinkt, -40 | V965L1-2R1AG
Klemmbereich CrVI-frei, farblos chromatiert bis
: +
7,6 bis 18,8 i i 100
17,7£0,5
§ 44i‘0,5 I'- ix
‘ _=_".- Klemmbereich

7,6 bis 18,8

| 173405
Haltescheibe | B

e

Vorreiber-Verschluss Einbauanleitung

Einbaumale

SchlieBRrichtung rechts

C-2

™ HOWMET
L) AEROSPACE

Stand Marz 2023
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Serie 2939L

Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache °C Teil-Nr.
Klappenverschluss 9 Max. Kunststoff (POM) schwarz -10 | 2939L01-01-1K
E bis
T
5740.5
4710.5
19.5 Ref
E z
P
\ == & &,
a5
T 0 T U 1
24.3
Einbauanleitung
Darstellungen
geschlossen offen
. S
=2 &
3 3| .
! 1 S— L
'3,
e ‘L‘ *
3 Rahmen R
1%.541 38:£0.15
#
* andere Plattenstarken auf Anfrage.
Stand Marz 2023 ™ HOWMET D-1
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Serie 2812L

Klappverschluss

Besondere Merkmale
Stabiler Klappenverschluf}, selbstverriegelnd
max. 230 N
Zugbelastung:max. 2.400 N
Drehmoment: max. 40 Nm

SchlieRkraft:

17

40105

14 203

Mafde Werkstoff / Oberflache| Typ | °C Teil-Nr.
Stahl / verzinkt und A 100 2812L03-1AF
100 gelb chromatiert
(CrVI frei)
Riegel:
zinklamellenbeschichtet
B 100 2812L03-2AF

Falle

15 +03

26 05

o9

80 0.2

=
=

Stahl / verzinkt und
gelb chromatiert

(CrVI frei)

Riegel:
zinklamellenbeschichtet

Stand Marz 2023

™ HOWMET
LILJ AEROSPACE
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Serie 2812L

Traditionally Innovative Klappve rschluss
Male Werkstoff / Oberflache| L “C Teil-Nr.
Stahl / verzinkt und 110 | 100 2812L05-1AF

gelb chromatiert

(CrVI frei)

Riegel:
zinklamellenbeschichtet

gelb chromatiert

(CrVI frei)

Riegel:
zinklamellenbeschichtet

g - 50 | 100 | 2812L05-2AF
3 Stahl / verzinkt und
- gelb chromatiert
Riegel:
zinklamellenbeschichtet
Falle Riegel
| | oo
! 80102
Stahl / verzinkt und 100 2812L06-1AF

6.6 @ =
@122 f‘“i
N
¢
(13)] 2
Falle Riegel
| 1 1
N
Q+ " +
g 80:02
E-2 ™ HOWMET Stand Méarz 2023
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Traditionally Innovative

Serie 2812L
Klappverschluss

Male

Werkstoff / Oberflache

°C

Teil-Nr.

40

Stahl / verzinkt und
gelb chromatiert
(CrVI frei)

Riegel: zinklamellenbeschichtet

{10,6)

285

26 10,5

10 03

80102

100

2812L07-1AF

17

40 :05

14 03

Falle Riegel

15 +0.3

26 05

a9

80:02

Stahl / verzinkt und

gelb chromatiert

(CrVI frei)

Riegel: zinklamellenbeschichtet

100

2812L08-1AF

Stand Marz 2023
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Serie 2812L

Traditionally Innovative Klappve rSChIUSS
Male Werkstoff / Oberflache °C Teil-Nr.
100 Stahl / verzinkt und 100 2812L09-1AF
80 40 gelb chromatiert (CrVI frei)

4005

17

+— — -+

14 +03

Riegel: zinklamellenbeschichtet

1€

Falle

26 105

15 02

a9

80 +02

E-4

™ HOWMET
L) AEROSPACE

Stand Marz 2023



Serie 2812L
M’II Klappverschluss

Traditionally Innovative

MalRe Werkstoff / Oberflache *C Teil-Nr.

Kunststoff, POM -25 2812L80-1K
Farbe schwarz bis
+90
verwendbar mit:
2812L03-1AF
2812L03-2AF
2812L08-1AF
2812L09-1AF

18 +03

6,5 103

Kunststoff, PA6 -40 2812L82-1K

Farbe schwarz bis
+60

verwendbar mit:
2812L03-1AF
2812L03-2AF
2812L08-1AF
2812L09-1AF

32

17

$50

Stand Marz 2023 ™ HOWMET
LILJ AEROSPACE



m,,, Serie 2812L

Traditionally Innovative Einbauanleitung

Darstellungen

min. 20

Betatigung /
zum Offnen 4
I ] N Rahmen
(fest)
K

lappe S
(boweglch) __— |

Blgel oder Rastbolzen
(nicht im Lieferumfang)

N
(//

+0,5

®9 o

E-6 ™ HOWMET Stand Marz 2023
L) AEROSPACE
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Traditionally Innovative

o

Besondere Merkmale

Einfacher, preiswerter Verschluss fur Klappen, Deckel, etc.
Geringer Montageaufwand durch Blindnietbefestigung.

Im geschlossenem Zustand gerastet.

Hohe Rastkraft durch Federandruck.

MaRe Werkstoff / Oberflache °C Teil-Nr.
Stahl / verzinkt, 100 52E02-*-1AG
CrVl-frei, farblos
Nietbolzen chromatiert
( §75 )
Blindniet
Tellerfeder f N
. o)
A-A 1
Freie Héhe H
50 0,5
N Ia

Auswahl- und Einbauanleitung

D4

Alternative 1 kugelférmige Rastsicke gedriickt

genietet mit handels-
Ublicher Blindnietzange

T == o Bruchlast 5000N \(1
B41 H11 E Flugelverschluss kpl.
s} 1]
Niet @
DIN 660-2,5 REDME o ‘ ' ‘
S o
: : v 1|1 ]
J )
Alternative 2 Platte Rahmen /
20 +1
Teil-Nr. Plattendicke P Freie Hohe H
52E02-01-1AG 0 (plan) 0,7
52E02-02-1AG 1 1,1
52E02-03-1AG 2 1,7
Stand Marz 2023 ™ HOWMET F-1
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&0 mm g

Serie VKM

Besondere Merkmale

Einfache und schnelle Montage.

Handbetatigtes Offnen.

Geringer Einbauaufwand durch Einlochbefestigung.
Absorbiert Vibrationen und Erschitterungen.

Ideal fir Anwendungen in Blechverkleidungen.
Lieferung: Feder u. Klammer montiert, Griff separat.

N2

N

VKM1040-1AGV

G=P+F
Gmax. = 6mm
Gmin. = 1Tmm

VKM921-1AGV

G=P+F
Gmax. = 6,35mm
Gmin. = 1,5mm

Produkt Darstellung Werkstoff / Oberflache °C Teil-Nr.
Griff klappbar $19.4 05 Stahl / verzinkt, 120 | VKM921-1AGV
— CrVI-frei transparent,

irisierend passiviert u. versiegelt
ss\o O
+ &} g
ENDZ 8
D7 04
Griff klappbar Stahl / verzinkt, 120 | VKM1040-1AGV

CrVI-frei transparent,
irisierend passiviert u. versiegelt

Stand Marz 2023

™ HOWMET
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Traditionally Innovative

Serie VKM

Einbauanleitung

Darstellungen

Lochvorbereitung

Obere Platte

VKM921 VKM1040
25 - 33,5 -
= o
b
Rahmen
VKM921 VKM1040
8,5

i

®6,4 0

©

8.5 0.1 |

Montage

N
Di ru‘tke n 5::}

Bedienung

YouTube Video: d
Clx D
:-I'| i . -:
[=] B:ﬂ. dJ
G-2 T HOWMET Stand Marz 2023
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Traditionally Innovative

Index

Teil-Nr. Seite
52E02-*-1AG F1
2812L03-1AF E1
2812L03-2AF E1
2812L05-1AF E2
2812L05-2AF E2
2812L06-1AF E2
2812L07-1AF E3
2812L08-1AF ES
2812L09-1AF E4
2812L80-1K E5
2812L82-1K E5
2939L01-01-1K D1

V964L01-1-1AG B1
V964L01-1-2AG B1
V964L01-2-1AG B1
VI65L1-1R1AG C2
VI65L1-2R1AG Cc2
VI965L23-1R1AG C1
VI965L23-2R1AG C1
VKM921-1AGV G1
VKM1040-1AGV G1

Stand Marz 2023
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KEENSERTS®

Mit Sicherheit eine gute Verbindung

Einfache Installation
und Montage

Fur jeden Anwendungs-
fall das passende Werk-
zeug fur lhre Installation:
Handinstallation oder
pneumatisch /hydraulisch.

it
Wi

Sicher
und bestandig

Das ,KEE‘-Locking Prinzip
ermoglicht groRtmaogliche
Sicherheit mit einer maxi-
malen Lebensdauerin allen
Anwendungsbereichen.

Wenn Qualitat
gefordert ist

Unsere Fertigung in Deutsch-
land genugt héchsten An-
spruchen. Wir unterstiitzen
unsere Kunden in aller Welt
mit Beratung und Zuver-
lassigkeit.

80 Jahre
Erfahrung

Profitieren Sie von unserer
langjahrigen Erfahrung in
Anwendung und Produktion.
Bei uns erhalten Sie das
Original.

[Camloc| |}
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m’” KEENSERTS®

Traditionally Innovative Allgemeine Informationen

Der Markenname Camloc wurde bereits im Jahr 1937 eingefiihrt. Seitdem haben
sich die von uns vertriebenen Systeme in vielfdltigen Anwendungen und in allen
nur denkbaren Industriebereichen bewahrt.

Profitieren Sie von liber 80 Jahren Erfahrung im Bereich der Verschlusstechnik.

Kundenndhe, Umweltbewusstsein und Qualitat sind und bleiben dabei die
wichtigsten Merkmale unserer Dienstleistungen und Produkte.

° bsi E 4 FAIRCHILD FASTENERS EUROPE - CAMLOC GmbH
bsi. ) &%
Certificate of Registration

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM - IATF 16949:2016

Industriestrasse 6 Kelkheim, Germany 65779 Germany

Bureau Veritas Certification Holding SAS - UK Branch certifies that the Management
System of the above organisation has been audited and found to be in accordance with the
requirements of the management system standards detailed below

This is to certify that: Fairchild Fasteners Europe - Camloc GmbH
Industriestrasse 6

I1SO 14001:2015

65779 Kelkheim Scope of certification

Germany

Design and manufacture of fasteners and fastener solutions

operates a Quality Management System which complies with the requirements of IATF 16949:2016 for the following
scope:

Design and manufacture of fasteners and fastener solutions.

Original cycle start date: 15-June-2018
Expiry date of previous cycle: 17-March-2022
22-December-2021

18-March-2022
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ficate expires on. 17-March-2025

For and on behalf of BSI:

Andrew Launn, EMEA Systems Certification Director

BSI Certificate Number: 515931
IATF Number: 0404006

Page: 10f 1
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..making excellence a habit”

Latest Issue: 2021-06-09 Expiry Date: 2024-06-08

Certification Body Address: 5th Floor, 66 Prescot Street, London, £18HG, United Kingdom

Local Office: 16800 6 e, Suite 3005, Houston, TX 77080, USA

"

IATF 16949:2016 ISO 14001: 2015

Ilhr Howmet Fastening Systems Team

Allgemeine Hinweise zum Katalog:

Technische Anderungen vorbehalten. Alle MaRe in mm. Alle Informationen sind nach bestem Wissen dargestellt. Fiir
Nachteile, die sich aus eventuellen Druckfehlern oder fehlerhafter Angaben ergeben, wird keine Haftung tbernommen.
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Traditionally Innovative w i Cht i 9 e I nfo r mat i onen

Warum KEENSERTS® inserts?

Das Funktionsprinzip der KEENSERTS inserts basiert auf einer FlachenvergréoRerung im
Gewinde zur Einleitung der Schraubenkraft. Hierdurch kénnen in Werkstiicken mit geringerer
Festigkeit héher belastbare Gewindeverbindungen realisiert werden.

Versuche haben gezeigt, dass bereits mit der Standardversion unserer KEENSERTS inserts
Uber 20% hohere Auszugswerte erreicht werden.

Bei allen Bauformen und Varianten von KEENSERTS inserts werden vormontierte

,KEES" in das Umgebungsmaterial gedrickt, wodurch eine verlassliche Verdrehsicherung
hergestellt wird. KEENSERTS inserts sind vibrationsfest und hoch belastbar.

KEENSERTS?® inserts fiir maximale Zuverlassigkeit

lhrer Schraubenverbindung

KEENSERTS inserts sind Vollkorper-Prazisions-Gewindeeinsatze und bieten lhnen

in ihrer Anwendung hohe Festigkeit und Zuverlassigkeit.

Sie finden in der gesamten Industrie, vom Werkzeugbau, der Schifffahrt, Bahnindustrie,
Wehrtechnik, Reinraumanwendungen bis hin zur Luft- und Raumfahrt Verwendung.
Besonders flir den Leichtbau spielen sie zunehmend eine tragende Rolle, um trotz
leichter Baumaterialien Verbindungen mit hoher Festigkeit zu realisieren.

KEENSERTS inserts konnen in praktisch jedem Material verwendet werden und verhindern
in ihrer Schraubenverbindung sowohl das Verdrehen des Mutternkorpers als auch die
Uberlastung des Mutterngewindes.

KEENSERTS inserts sind vormontiert, so dass keine losen Teile die Sicherheit
gefahrden. Sowohl in der Erstbestlickung als auch fliir Reparaturanwendungen haben
sich KEENSERTS inserts in vielfaltigen Anwendungen millionenfach bewahrt.

Jederzeit eine perfekte Installation

Fir die Montage von KEENSERTS inserts sind keine besonderen Fahigkeiten erforderlich.
Die Installation kann in kirzester Zeit erlernt werden. Gewindebeschadigungen sind
wahrend der Installation ausgeschlossen.

Sowohl hand- als auch hydropneumatische Verarbeitungsgerate mit einstellbaren Prozess-
parametern gehéren zum Lieferprogramm.

Klicken Sie hier:
Hier geht es zum Installationsvideo

Stand Marz 2023 T HOWMET A-3
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Im Fall der Falle
Muss ein KEENSERTS inserts einmal ausgetauscht werden, kann dies im selben Aufnahmegewinde
erfolgen. Das bereits vorhandene Gewinde muss nicht nachgearbeitet werden.

Fur Ihre Anwendung das richtige Material und die passende Beschichtung
KEENSERTS inserts sind in der Standardausflihrung aus passiviertem V2A-Stahl

hergestellt und mit Sperrkeilen, den sogenannten ,KEES®, vormontiert.

Je nach lhren Anforderungen sind auch andere Werkstoffe fiir die Gewindekorper verfligbar.

Ein einheitliches System fiir alle Arten von Gewinden

Neben der Standardausflihrung bieten wir eine heavy-Variante mit vergroRertem
AuRengewinde fur besonders hohe Belastungsfalle an.

Fast alle Ausfihrungen gibt es auch mit einer zusatzlichen Schraubensicherung.
KEENSERTS inserts gibt es in vielen Ausfuhrungsvarianten, um den unterschiedlichen
Anforderungen gerecht zu werden. Es gibt KEENSERTS inserts als Gewindestehbolzen
oder KEENSERTS inserts mit geschlossenem Boden. Bendtigen Sie in lhrer Montage einen
radialen Toleranzausgleich, gibt es KEENSERTS inserts als sogenannte ,Floating-Variante®.

KEENSERTS inserts sind alternativ mit metrischen oder zélligen Gewindeabmessungen verflgbar.

Sie haben einen besonders schwierigen Fall?
Kontaktieren Sie uns Uber unsere Website, unsere Aullendienstmitarbeiter oder direkt
per Telefon. Wir sind gerne fiir Sie da und unterstiitzen Sie mit Rat und Tat bei lhrem Anliegen.

Website: https://www.hfsindustrial.com

Mail: enquiries@hfsindustrial.com
Tel: +49 (0) 6195805 0
A-4 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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Informationen zu KEENSERTS®- Werkstoffen

Allgemeine Anwendungen

StandardmaRig werden KEENSERTS inserts und -bolzen aus kaltgezogenem, austenitischem
Stahl nach DIN EN 10088-3 mit der Festigkeitsklasse A2-70 hergestellt und kénnen bis +150°C
eingesetzt werden. Oberhalb dieser Temperatur sinkt die Streckgrenze erheblich, da die Kaltver-
festigung aufgehoben wird. Die Sperrkeilen, die sogenannten ,KEES*, sind aus AISI 302 oder
wahlweise aus 1.4310 gefertigt.

Anwendungen bei hoherer Temperatur und mechanischer Belastung

Fur Anwendungen bei héheren Temperaturen, als auch bei hdheren mechanischen Belastungen,
fertigen wir KEENSERTS inserts und -bolzen aus dem Werkstoff AIS| 660 - A286 (1.4980 / 1.4944).
Der ausgelagerte Austenit besitzt bei +500°C noch eine Streckgrenze von >450 MPa und bei
Raumtemperatur ein Rp0,2 von >600 MPa. A286 ist bis +700°C zunderbestandig und besitzt

eine sehr gute Korrosionsbestandigkeit.

Seewasserbestandige, uynmagnetische Anwendungen

Werden hdchste Korrosionsbestandigkeit bei guten mechanischen Eigenschaften verlangt, fertigen
wir unsere KEENSERTS inserts aus Aluminiumbronze (2.0966). Dieses Material ist seewasserbe-
standig und besitzt mit einem Rp0,2 von >330 MPa, sowie einen Rm von >650 MPa gute mecha-
nische Eigenschaften und neigt beim Verschrauben mit rostfreien Schrauben nicht zum Fressen
(Selbstschmierung). Diese besonderen Gewindeeinsatze sind mit KEES aus V4A versehen. Alu-
miniumbronze ist fUr Einsatztemparaturen bis +350°C geeignet. Alternativ kbnnen auch Gewinde-
korper und KEES aus V4A kombiniert werden.

Informationen zu KEENSERTS®- Oberflachen

Passivierung

KEENSERTS inserts werden nach AMS 2700, Methode 2, passiviert. Dies ist eine Cr-6-freie
Passivierung, welche die Oberflache reinigt und die Cr-Oxidbildung beschleunigt.

Die Passivierung ist fur Einsatztemperaturen bis ca. +150°C geeignet.

Trockengleitfilm

KEENSERTS inserts mit klemmender Schraubensicherung werden mit einem REACH konformen
Trockengleitfilm beschichtet. Dieser Gleitfilm ist ein warmehartendes, bleifreies MoS2-anti-friction-
coating und fir Einsatztemperaturen von -150°C bis +200°C geeignet.

Sonderoberflachen

Falls Ihre Anwendungen die Applikation einer Sperrschicht zwischen Umgebungsmaterial und
Gewindeeinsatz erfordert, ist es moglich, eine Cr-6-freie ZnNi-Schicht nach AMS 2417 oder
alternativ eine Verzinnung aufzubringen.

Weiterhin ist es mdglich andere Beschichtungsstoffe, wie bspw. Wachsdispersion, aufzubringen.
Aufgrund gestiegener Anforderungen an die Dauerhaltbarkeit, ist auch Kontaktkorrosion ein
vieldiskutiertes Thema. Wir beraten Sie hierzu gerne.

Stand Marz 2023 ™ HOWMET A-5
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Konstruktionshinweise

min. 1,5x@D

Werden KEENSERTS inserts stirnseitig in Rundkonstruktionen
verbaut, sollte der Einbaudurchmesser 1,5 x Auliengewinde-
abmessung ,dD“ oder groRer sein.

Der Rand- oder Eckenabstand (e) der Gewindeeinsatze ist

dem Anwendungsfall anzupassen. Hier sind ggf. Normen zu ® p=

beachten. Als Richtwert kann e = 1,2 x @d angesetzt werden. Sh
|

@d

Fur eine volle Belastbarkeit muss die Dicke ,L“ des Einbauma-

terials mindestes die Lange des Gewindeeinsatzes betragen.

Die Einbautiefe des Gewindeeinsatzes unter der Oberflache

des Einbauwerkstoffes wird durch die vormontierten Siche-

rungskeile, sowie den Durchmesser der Senkung des Aufnah- -
megewindes bestimmt (siehe Tabellen Einbaudaten).

0,5 03

Die Aufnahmegewinde sind nach DIN13-20/21/22 mit modifizierten Kernbohrungen herzustellen.
Installationsdaten sowie Demontagedaten sind in den nachfolgenden Tabellen angegeben.

KEENSERTS inserts sind mit metrischen als auch zélligen Gewindeabmessungen nach
SAE AS 8879 verflgbar. Schraubensicherende KEENSERTS inserts sind mit einem Trocken-
gleitfilm gegen ,Fressen® im verformten Gewindebereich beschichtet.

A-6 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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Berechnung der Auszugskraft

Die Auszugskraft der KEENSERTS inserts ist abhangig von der Scherfestigkeit des
Einbauwerkstoffes und berechnet sich wie folgt:

F... =Auszugkraft (Versagensfall)
A = Flankenscherflache (siehe Tabellen)
Fmax = AF X Tw T, = Scherfestigkeit Werkstick

Beim Erreichen vom F__ beginnt der Umgebungswerkstoff zu flielen und zwischen den
Gewindegéangen abzuscheren. Die Werte der Flankenscherflachen sind in den Abmessungsta-
bellen der nachfolgenden Seiten angegeben und gelten fir voll eingeschraubte KEENSERTS
inserts.

»Flachenvergleich®“ Schraube zu KEENSERTS®

~1,1

Tab

9 Gange

M10 - Einschraubtiefe 1,5xD
AF =282 mm? = 100%

m:gelél;lé\(/le:g)gﬁ mit KNHM10x1,5
Keenserts ® =

~1,1

T
Scherung Scherung
9 Génge 10 Gange
KNM10x1,5 - Aussengew. M14x1,5 KNHM10x1,5 - Aussengew. M16x1,5
AF =341 mm?2=121% AF =470 mm? = 168%

Je nach Auswabhl lasst sich, durch die Verwendung von KEENSERTS inserts, eine
um bis zu 68% hohere Schraubenldangskraft in das Umgebungsmaterial einleiten.

Stand Marz 2023 T HOWMET A-7
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Selbstsicherung und Schraubenvorspannung

Da die Gewindesicherung (Typ L) einen Teil des Anziehdrehmoments kompensiert, muss
dieser Anteil dem nominellen Anziehdrehmoment hinzugezahlt werden.

Hierzu misst man an zwei KEENSERTS inserts das Sicherungsmoment mittels Drehmoment-
schlissel und vorgesehener, leicht gedlter Schraube. Dieser Wert muss zu dem vorgesehen
Anziehdrehmoment addiert werden.

Die Gewindesicherungsmomente werden mit leicht gedlten Schrauben der Gite 8.8,
standardmaRig mit der Toleranz -6g eingestellt. Die Gewindesicherungsmomente der KEENSERTS
inserts mit Feingewinde, werden mit leicht gedlten Bolzen der Klasse -4h eingestellt. Bei Fragen
hierzu sind wir fir Sie da.

A-8 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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KEENSERTS®inserts Lochvorbereitung
y

| \

Bohren Senken Gewinde- Einschrauben/
mit Standardbohrer mit schneiden mit Sichern:
(modifizierter Kern-  Kegelsenker Standard- pneumatisch
durchmesser nach (80° - 100°) Gewindebohrer oder manuell

Tabelle ,Einbaumale®)

Stand Marz 2023 T HOWMET A-9
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KEENSERTS®

Einbau - und Installationsanleitung

KEENSERTS®inserts Montage

Bei mittleren und groRen Stlickzahlen, aber auch bei sensiblen Einbaubedingungen, ist die
Verwendung eines ,Power Tools" die richtige Wahl. Durch die Verwendung eines Power Tools
wird die Installationsumgebung maximal geschont. Es treten keine Schlage und starke Erschut-
terungen auf. Fehlinstallation ist so gut wie ausgeschlossen. Zusatzlich Iasst sich durch den
Einsatz eines Power Tools kostbare Zeit sparen.

Pneumatisches Power Tool 3352PT1/2

Klicken Sie hier:
Installationsvideo

be
.
j

auto
Stopp

Driicken und Halten >

Ll

L
g

L I
Schritt 1 Schritt 2 Schritt 3 Schritt 4 Schritt 5
Schritt 1 Schritt 2 Schritt 3 Schritt 4 Schritt 5
Einschrauben Einschrauben Halten Sie das Eintreiben der Halten des Aus-
der ersten des KEENSERTS | Werkzeug horizon- | Keile durch I6sers bis die
Gewindegange |[inserts mit dem tal, in einem 90° Betatigung des | Spindel automa-
per Hand (1-2 Power Tool durch | Winkel. Der Ein- Auslosers. tisch gegen den
Umdrehungen). |eine Druckbewe- |schraubvorgang Uhrzeigersinn
gung gegen den | stoppt automatisch, dreht und voll-
Einsatz. Keine sobald die Keile das standig aus dem
Knopfbedie- Umgebungsmaterial KEENSERTS in-
nung notwendig beruhren. Der Ein- serts ausgedreht
(Selbstaktivie- satz erreicht seine ist.
rung) finale Einschraub-
tiefe.
A-10 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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Werden nur wenige Einsatze installiert, ist auch eine Montage mit einem Hand -und Einbau-
werkzeug moglich. Die Serie der KNT Handwerkzeuge bietet, neben einer einfachen, sicheren
und schnellen Handhabung, einen wiederholbaren und zuverlassigen Installationsprozess.

Klicken Sie hier:
Installationsvideo KNT

U

1001 PUPH @SLYISNIIN

1001 PUDH @SL¥3SNa3N

1001 PUDH @SLAISNIIN
(TR .

1001 PUPH @SLYISNIIN

100) PUPH @SLAISNIIN

KEENSERTS Einsatz mit Zu Beginn die Anschlieflend KNT-Werkzeug
inserts auf KNT-Werkzeug KEES mit KEES mit KNT- ausschrauben. Der
Spindel des ins Werkstuck Werkzeug Werkzeug komplett KEENSERTS inserts
KNT-Werkzeugs einschrauben, bis  vorsichtig ca. 1/3 versenken. ist installiert.
aufschrauben. KEES aufsitzen. eintreiben.
Hammer oder Presse
verwenden.

Nutenschlagdorne / pre-broaching

Fur Festigkeiten des Einbauwerkstoffes ab 30 HRC (980MPA) mussen die Keilnuten
vorgeraumt werden. Das ist erforderlich, um zu verhindern, dass die KEES beim
Eintreiben ausknicken. Auch bei anodisiertem Aluminium kann dies notwending sein.
Fur das Vorraumen der Keilnuten sind ,Broaching tools* (Nutenschlagdorne)
verfugbar.

Je nach Festigkeit des Einbauwerkstoffes ist es mdglich, dass die Innengewindetoleranz nach
der Montage der Keile nicht mehr -5H betragt (der Lehrdorn ist schwergangig). Dies hat jedoch
keinen Einfluss auf typische Verschraubungen mit 6g-Schrauben. Die Gewindetoleranzen des
KEENSERTS insert gelten fir den unverbauten Anlieferzustand.

Stand Mérz 2023 T HOWMET A-11
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KEENSERTS®Ausbau

Bei Beschadigung lasst sich der KEENSERTS inserts bis zu zweimal, je nach Beschadigung, demontie-
ren und ein neuer Einsatz in das selbe Aufnahmegewinde montieren. Dabei gilt es zu beachten, dass je
nach Grofienausfiihrung Scherflache verloren geht.

Hierzu werden Anschlie3end Mit einem In das bisherige
die KEES werden die KEES Schrauben- Aufnahmegewinde
freigebohrt. nach innen ausdreher wird der kann ein neuer
weggebogen. Gewindekdrper KEENSERTS inserts
ausgedreht. installiert werden.

Die Daten zum Ausbau sind in den Tabellen ab Seite B-1 angegeben.

KEENSERTS® Sonderausfiihrungen

Neben den Standard KEENSERTS inserts sind auch Sonderausflihrungen auf Anfrage verfligbar:

LRLTAT

Pa—
=0
N—
=3 N—= .
§ —j
Gewindebolzen Gewindeeinsatz Gewindeeinsatz Gewindeeinsatz
mit Radialspiel mit Boden ohne Innengewinde

(Grundlochgewinde)

Weitere Ausfuhrungen sind auf Anfrage mdglich.

A-12 T HOWMET Stand Marz 2023
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Beispiele fiir KEENSERTS®inserts Artikelnummern

Die Artikel-Nr. fiir metrische KEENSERTS inserts setzt sich wie folgt zusammen:

KNH M L 8X 1,25

|: Innengewinde-Nenndurchmesser x Gewindesteigung

optional: mit selbstsicherndem Innengewinde, entfallt bei Standardausfiihrung

metrisch

optional: schwere Ausfuhrung (entfallt bei Standardausfihrung)

Serienbezeichnung

Die Artilel-Nr. fiir z6llige KEENSERTS inserts setzt sich wie folgt zusammen:

KNH XHL 428

L Innengewinde nach SAE AS 8879

Gangzahl Innengewindegange je Zoll

——— InnengewindegrofRe in 1/16“ (z. B.: 4 = 4/16" = 1/4%)

optional: mit selbstsicherndem Innengewinde, entfallt bei Standardausfiihrung

optional: extra schwere Ausflihrung (entfallt bei Standardausfiihrung)

optional: schwere Ausflhrung (entfallt bei Standardausfiihrung)

Serienbezeichnung

Stand Marz 2023 T HOWMET A-13
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KEENSERTS®
Serie KNCM

Ausfiihrung 90° Ausfiihrung
,,KNCM* »KNCML“
Kees Fasen @
\ Kern @
Aussengewinde |
~ a
-
\ Innengewindesicherung
Einbaugewinde durch Verformung
L3>L1
Anzahl Kees | Innengewinde '
2 Stiick bis Innengewinde M6 L4 = maximale Lange bis
4 Stlck ab Innengewinde M8 Ende der Gewindesicherung
Artikel-Nr. Abmessungen
. Innen- Aulen- Flanken-
%tKasglawrg Self::ls(;ﬂsl"nd gewinde @ | gewinde @ | scherflache + :;125 L4
Tol.- 5H Tol.- 4h mm? -
KNCM2X0,4 16,5
M2X0,4 M4X0,7 3
KNCML2X0,4 10,3 2,2
KNCM2,5X0,45 26,5
M2,5X0,45 | M4,5X0,75 3,8
KNCML2,5X0,45 15,9 2,7
KNCM3X0,5 33,1
M3X0,5 M5X0,8 4,25
KNCML3X0,5 21,4 3.1
KNCM4X0,7 58,4
M4X0,7 M6X0,75 5,25
KNCML4X0,7 429 41
EinbaumaRe AusbaumaR
Einbaugewinde i o Bohrun
Artikel:N modifizierter| Fasen-g@ oangert Ha"dﬁ'"ba“ g
IKEI=INT. Kern-@* +0,25 Gewinde | Tiefe L2 werkzeug @ Tiefe
Tol.- 6H min. Teil-Nr.
KNCM2X0,4 +0080
34 ™ 4.1 M4X0,7 4,0 KRTM2-01 2,8 2,00
KNCML2X0,4 -0,025
KNCM2,5X0,45 +0.080
9 T 4,6 M4,5X0,75 5,0 KRTM2,5-01 3,0 2,00
KNCML2,5X0,45 -0,025
KNCM3X0,5 +0.080
44 5,1 M5X0,8 5,5 KRTM3-01 3,5 2,25
KNCML3X0,5 -0,025
KNCM4X0,7 +0.080
55 6,1 M6X0,75 6,5 KRTM4-01 4,6 2,50
KNCML4X0,7 -0,025
B-1 T HOWMET Stand Marz 2023
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Traditionally Innovative serle KN M
Ausfiihrung 90° Ausfiihrung
»KNM* »KNML*
Fasen @
Kees
Aussengewinde Kern @
Innengewindesicherung
< durch Verformung
i a a - 7
Einbaugewinde
L3>1L1
Anzahl Kees Innengewinde
2 Stick bis Innengewinde M6 L4 = maximale Lange bis
4 Stick ab Innengewinde M8 Ende der Gewindesicherung
Artikel-Nr. Abmessungen
. Innen- Aulen- Flanken-
S‘t‘aKr;‘ldl\:,r’d Sell:.:sKt::;tﬁrnd gewinde @ | gewinde @ scherflache +L013 L4
Tol.- 5H Tol.- 4h mm? =
KNM5X0,8 104,9
M5X0,8 M8X1,25 8
KNML5X0,8 83,1 7,6
KNM6X1,0 177,7
M6X1,0 M10X1,25 10
KNML6X1,0 152,7 8,2
KNM8X1,25 266,7
M8X1,25 M12X1,25 12
KNML8X1,25 2425 9,5
KNM10X1,5 341,6
M10X1,5 M14X1,5 14
KNML10X1,5 316,4 10,0
KNM12X1,75 470,2
M12X1,75 M16X1,5 16
KNML12X1,75 4414 11,2
EinbaumaRe AusbaumaR
Einb ind i 5 Boh
Artikel-N modifizierter| Fasen-@ mla S Handeinbau e,
rtikel-Nr. Kern-@* | +0.25 Gewinde | Tiefe L2 werkzeug . o
Tol.- 6H min. Teil-Nr. iete
KNM5X0,8 +0,100 KRTM5-01/
e 6,90 0,025 8,25 M8X1,25 9,5 KNT01-M5X0,8AU o) 4,00
KNM6X1,0 +0.100 g
880 0| 10.25 | M10X1,25 M5 | o 7.5 475
KNML6X1,0 e ; ’
KNM8X1,25 +0,100 KRTM8-01/
T 10,80 -0,025 12,25 M12X1,25 13,5 KNT01-M8X1,25AU 9,5 4,75
KNM10X1,5 +0,130 KRTM10-01/
T 12,80 0,025 14,25 M14X1,5 15,5 KNT01-M10X1,5AU 11,5 4,75
KNM12X1,75 +0,130 KRTM12-01/
LI 14,75 0,025 16,25 M16X1,5 17,5 KNTO1-M12X1,75AU 13,5 4,75
Stand Marz 2023 ™ HOWMET B-2
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KEENSERTS®
Serie KNHM

Ausfiihrung 90° Ausfiihrung
KNHM* KNHML*
Fasen @
Kees
Aussengewinde Kern @
Innengewindesicherung
< durch Verformung
i 3 9 - P
Einbaugewinde
L3> L1
Anzahl Kees Innengewinde
2 Stick bis Innengewinde M6 L4 = maximale Lénge bis
4 Stiick ab Innengewinde M8 Ende der Gewindesicherung
Artikel-Nr. Abmessungen
. Innen- Auflen- Flanken-
ﬁtlfnl?l:;l"(’j SeI“st;sl,-llﬂlsl"nd gewinde @ | gewinde @ scherflache +L013 L4
Tol.- 5H Tol.- 4h mm? -
KNHM4X0,7 104,9
M4X0,7 | M8X1,25 8
KNHML4X0,7 83,1 8,0
KNHM5X0,8 177,7
M5X0,8 | M10X1,25 10
KNHML5X0,8 152,7 8,7
KNHM6X1,0 266,7
M6X1,0 | M12X1,25 12
KNHML6X1,0 2425 9,5
KNHM8X1,25 3416
M8X1,25 | M14X1,5 14
KNHML8X1,25 316,4 10,0
KNHM10X1,5 470,2
M10X1,5 | M16X1,5 16
KNHML10X1,5 4414 10,0
KNHM12X1,75 608,5
M12X1,75 | M18X1,5 18
KNHML12X1,75 561,8 10,7
EinbaumaRe AusbaumaR
Einb ind inbau- Boh
. modifizierter| Fasen-@ PRl Handeinbau SR
Artikel-Nr. Kern-g* +0.25 Gewinde Tiefe L2 werkzeug i
' Tol.- 6H min. Teil-Nr. 2 Uizits
KNHM4X0,7 .
6,00 0100 g5 M8X1,25 95 NToo2 55 4,00
KNHML4XO0,7 -0,025 ERRLA 7
KNHM5X0,8 )
8,80 *01001 4505 | M10X1,25 125 | (nromio02! 75 4,75
KNHML5XO0,8 -0,025 e
KNHM6X1,0 )
10,807%190| 1295 | M12x1.25 185 | (roie02/ 95 4,75
KNHML6X1,0 -0,025 LAzl
KNHM8X1,25 )
12,8070130| 1425 | m14x15 165 |t o2l 15 4,75
KNHML8X1,25 -0,025 DARRLAIE 2
KNHM10X1,5 )
14,750130| 1625 | M16Xx15 18,5 KNT’STTHMN]%%’ Wl 135 4,75
KNHML10X1,5 -0,025 - 52
KNHM12X1,75 )
16,75*8’822 1825 | M18X1,5 20,5 KNTgiL'\ICA1122)2$;5 ol 155 4,75
KNHML12X1,75 0, ’
B-3 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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KEENSERTS?®
Serie KNHM

Ausfiihrung 90° Ausfiihrung
,, KNHM* ,,KNHML*
Fasen @
Kees
Aussengewinde Kern @
Innengewindesicherung
< durch Verformung
i 9 kit - P
Einbaugewinde
L3 >L1
Anzahl Kees Innengewinde
2 Stick bis Innengewinde M6 L4 = maximale Lénge bis
4 Stiick ab Innengewinde M8 Ende der Gewindesicherung
Artikel-Nr. Abmessungen
. Innen- AuBen- Flanken-
ﬁtl(ar[l‘lc-’lilll-’(’j Sel“st:lsl_'I:;ﬁfnd gewinde @ | gewinde @ scherflache +L013 L4
Tol.- 5H Tol.- 4h mm? -
KNHM14X2,0 770,5
M14X2,0 M20X1,5 20
KNHML14X2,0 724 .4 12,4
KNHM16X2,0 896,8
M16X2,0 M22X1,5 22
KNHML16X2,0 855,2 12,4
KNHM18X1,5 1084,4
M18X1,5 M24X1,5 24
KNHML18X1,5 1051,5 16,8
KNHM20X2,5 1774,3
M20X2,5 M30X2,0 30
KNHML20X2,5 1736,4 17,5
KNHM24X3,0 2189,4
M24X3,0 M33X2,0 33
KNHML24X3,0 2161,9 19,0
EinbaumaRe AusbaumaR N
N
. Einbaugewinde Handeinbau- Bohrung ~
. modifizierter| Fasen-@ N
Artikel-Nr. Kern-g* +0.25 Gewinde Tiefe L2 werkzeug i o
' Tol.- 6H min. Teil-Nr. % Tiefe S
KNHM14X2,0 i o
18,75'01301 2005 | M20x1,5 225 | ntonnaoau|  17.50 475 >
KNHML14X2,0 -0,025 ' a
KNHM16X2,0 : g
20,50*0’120 2225 | M22x1,5 245 | nomnmeaaloan| 17,75 6,35 g
KNHML16X2,0 -0,025 ’ g
KNHM18X1,5 ] S
22.50"0130| o405 | M24x1,5 265 | niomrmaa sau| 19,75 6,35 o
KNHML18X1,5 -0,025 * E
(8]
KNHM20X2,5 o o
28,0010 3025 | M30x2,0 345 | noamiaa! ol 25,75 6,35 S
KNHML20X2,5 -0,025 - = 2
©
KNHM24X3,0 +0.130 k=
31,00 33,25 M33X2,0 875 KNT03-HM24X3,0AU 28,75 6,35 @
KNHML24X3,0 -0,025 ]
o
4
@
2
Stand Méarz 2023 ™ HOWMET B-4
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|Camloc| |}

Traditionally Innovative

KEENSERTS®
Serie KNCA

Ausfiihrung 90° Ausfiihrung
»KNCA* »KNCAL*“
Kees Fasen @
Aussengewinde Kern @
Innengewindesicherung
< durch Verformung
i 3 “a - 7
Einbaugewinde
L3> L1
Anzahl Kees Innengewinde
2 Stick bis Innengewinde M6 L4 = maximale Lénge bis
4 Stick ab Innengewinde M8 Ende der Gewindesicherung
Artikel-Nr. Abmessungen
Standard Selbstsichernd gI:wni(::i-e &:\222; S:;z:fﬁg;‘e L1 L4
KNCA KNCAL o o inch? (mm?) inch (mm) | inch (mm)
KNCA0256J 2-56" 8-32" 0,0157 (10,1) 0,088 (2,24)
0,12 (3,05)
KNCAL0256J UNJC-3B | UNGC-3A | 00157 (10,1) 0,088 (2,24)
KNCA0440J 4-40" 10-32” 0,0302 (19,5) 0,125 (3,18)
0,17 (4,32)
KNCAL0440J UNJC-3B UNF-2A | 00302 (19,5) 0,125 (3,18)
KNC0632J 6-32" 12.28" | 0,0329 (21,2) 0,125 (3,18)
0,17 (4,32)
KNCL0632J UNJC-3B UNF-2A | 00329 (21,2) 0,125 (3,18)
KNCA0832J 8-32" 1428 | 00869(432) | (5.59) 0,175 (4,45)
KNCAL0832J UNJC-3B UNF-2A | 00669 (43,2) | 0,175 (4,45)
EinbaumaRe Ausbaumal
modifizierter| . - Einbaugewinde Handeinbau- Bohrung
Artikel-Nr. Kt.arn-ﬂ* inch S L2 min. wer!(zeug 1) Tiefe
inch inch (mm) Teil-Nr. inch (mm) | inch (mm)
KNCA0256J 134+0,003 | 1g5*001 8-32 0,140 — 0,113 1/16
KNCAL0256J -0,001 -.000 | UNC-2B (3,56) (2,87) (1,59)
KNCA0440J 161+0:003 | 4,4+.001 10-32 0,160 N 0,136 3/32
KNCALO0440J ’ -0,001 |- -.000 UNF-2B (4,06) (3,45) (2,38)
KNC0632J 1g7+0.003 | 5o0+.001 12-28 0,160 TKNCOB 0,159 3/32
KNCL0632J ' -0,001 | -.000 UNF-2B (4,06) (4,04) (2,38)
KNCAQ832J 0pg*0.003 | 5e*.001 | 1/4-28 0,210 NG 0,199 1/8
KNCAL0832J ' -0,001 [ "-.000 UNF-2B (5,33) (5,05) (3,18)
C-1 T HOWMET Stand Marz 2023
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KEENSERTS®
Serie KN

|Camloc| |}

Traditionally Innovative

Ausfiihrung 90° Ausfiihrung
» KN »KNL“
Fasen @
Kees
Aussengewinde Kern @
Innengewindesicherung
< durch Verformung
- 9 ] - 2
Einbaugewinde
L3>L1
Anzahl Kees Innengewinde
2 Stiick bis Innengewinde M6 L4 = maximale Lénge bis
4 Stuck ab Innengewinde M8 Ende der Gewindesicherung
Artikel-Nr. Abmessungen
. Innen- AuBen- Flanken-
Stf}r('ﬂird Selbf:(sbﬁr:‘emd gewinde @ | gewinde @ scherflache inchL(1mm) inchL?mm)
Tol.-3B [Tol.-2A mod.| inch? (mm?)
KN1032J 0,1517 (97,9)
10-32 5/16-18 0,31 (7,87)
KNL1032J 0,0945 (61,0) 0,31 (7,87)
KN1024J 0,1517 (97,9)
10-24 5/16-18 0,31 (7,87)
KNL1024J 0,0945 (61,0) 0,31 (7,87)
KN428J 0,2371 (153,0)
1/4-28 3/8-16 0,37 (9,40)
KNL428J 0,1726 (111,4) 0,33 (8,38)
KN420J 0,2371 (153,0)
1/4-20 3/8-16 0,37 (9,40)
KNL420J 0,1726 (111,4) 0,36 (9,14)
KN524J 0,3049 (196,7)
5/16-24 7/16-14 0,43 (10,9)
KNL524J 0,2321 (149,7) 0,34 (8,64)
KN518J 0,3049 (196,7)
5/16-18 7/16-14 0,43 (10,9)
KNL518J 0,2321 (149,7) 0,37 (9,40)
EinbaumaRe AusbaumaR
modifizierter| Fasen-@ Einbaugewinde Handeinbau- Bohrung
Artikel-Nr. _Kern-@* linch +0,01|  Gewinde L2 min. werkzeug 7] Tiefe
inch (mm) |(mm) +0,25 To|,.2B | inch (mm) Teil-Nr. inch (mm) | inch (mm)
KN1032J 0,272 0,323 0,37 7/32 5/32
. . 5/16-18 ! TD1032L
KNL1032J (6,91) (8.20) (9.4) (5,56) (3,97)
KN1024J 0,272 0,323 0,37 7/32 5/32
. . 5/16-18 ! TD1024L
KNL1024J (6,91) (8,20) (9,4) (5,56) (3,97)
KN428J 0,332 0,385 0,43 9/32 3/16
: ! 3/8-16 ’ TD428L
KNL428J (8,43) (9,78) (10,9) (7,14) (4,76)
KN420J 0,332 0,385 0,43 9/32 3/16
: . 3/8-16 y TD420L
KNL420J (8,43) (9,78) (10,9) (7,14) (4,76)
KN524J 0,397 0,447 0,50 11/32 3/16
KNL524] (10,08) | (11,35 | 71614 (12,7) UL 8.73) (4,76)
KN518J
0,397 0,447 7/16-14 0,50 TD518L 11/32 3/16
KNL518J (10,08) | (11,35) (12,7) (8,73) (4,76)
Stand Méarz 2023 T HOWMET C-2
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*die Kern-@ sind abweichend gegemiber SAE AS 8879



KEENSERTS®
Serie KN

|Camloc| |}

Traditionally Innovative

Ausfiihrung 90° Ausfiihrung
,,KN“ ,,KNL“
Fasen @
Kees
Aussengewinde Kern @
Innengewindesicherung
< durch Verformung
i 3 “a - 7
Einbaugewinde
L3> L1
Anzahl Kees Innengewinde
2 Stick bis Innengewinde M6 L4 = maximale Lénge bis
4 Stick ab Innengewinde M8 Ende der Gewindesicherung
Artikel-Nr. Abmessungen
. Innen- AuBen- Flanken-
Stf;ﬂ?,rd Selb‘s‘lt(s"lchr‘l‘ernd gewinde @ | gewinde @ scherflache inchL(1mm) inchL?mm)
Tol.-3B ([Tol.-2A mod.| inch? (mm?)
KN624J 0,4299 (277,4)
3/8-24 1/2-13 0,50 (12,7)
KNL624J 0,3366 (217,2) 0,36 (9,14)
KN616J 0,4299 (277,4)
3/8-16 1/2-13 0,50 (12,7)
KNL616J 0,3366 (217,2) 0,40 (10,16)
KN720J 0,5665 (365,5)
7/16-20 9/16-12 0,56 (14,2)
KNL720J 0,4606 (297,2) 0,41 (10,41)
KN714J 0,5665 (365,5)
7/16-14 9/16-12 0,56 (14,2)
KNL714J 0,4606 (297,2) 0,45 (11,43)
KN820J 0,7175 (462,9)
1/2-20 5/8-11 0,62 (15,8)
KNL820J 0,5906 (381,0) 0,42 (10,67)
KN813J 0,7175 (462,9)
1/2-13 5/8-11 0,62 (15,8)
KNL813J 0,5906 (381,0) 0,47 (11,94)
EinbaumaRe Ausbaumaf
modifizierter| Fasen-@ Einbaugewinde Handeinbau- Bohrung
Artikel-Nr. _Kern-g* linch +0,01| Gewinde | L2 min. werkzeug %] Tiefe
inch (mm) ((mm) +0,25| 1¢..2B inch (mm) Teil-Nr. inch (mm) | inch (mm)
KN624J
0,453 0,510 1/2-13 0,56 TD624L 13/32 3/16
KNL624J (11,51) (12,95) (14,2) (10,32) (4,76)
KN616J
0,453 0,510 1/2-13 0,56 TD616L 13/32 3/16
KNL616J (11,51) (12,95) (14,2) (10,32) (4,76)
KN720J
0,516 0,572 9/16-12 0,62 TD720L 15/32 3/16
KNL720J (13,11) (14,53) (15,7) (11,91) (4,76)
KN714J
0,516 0,572 9/16-12 0,62 TD714L 15/32 3/16
KNL714J (13,11) (14,53) (15,7) (11,91) (4,76)
KN820J
0,578 0,635 5/8-11 0,68 TD820L 17/32 3/16
KNL820J (14,68) (16,13) (17.,3) (13,49) (4,76)
KN813J
0,578 0,635 5/8-11 0,68 TD813L 17/32 3/16
KNL813J (14,68) (16,13) (17,3) (13,49) (4,76)
C-3 ™ HOWMET Stand Méarz 2023
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[Camioc] EEnsERTS

Traditionally Innovative

Ausfiihrung 90° Ausfiihrung
»KNH* »KNHL*

Fasen @

Aussengewinde Kern @

Kees

Innengewindesicherung
durch Verformung

N

-

Einbaugewinde

L1
L3
L4

L3> L1
Anzahl Kees Innengewinde
2 Stiick bis Innengewinde M6 L4 = maximale Lénge bis
4 Stuck ab Innengewinde M8 Ende der Gewindesicherung
Artikel-Nr. Abmessungen
Standard Selbstsichernd LGk (BT AELLEIE L1 L4
«“KNH” «“KNHL gewinde @ | gewinde @ | scherfliche inch (mm) | inch (mm)
Tol.-3B [Tol.-2A mod.| inch? (mm?)
KNH0832J 0,1517 (97,87)
8-32 5/16-18 0,31 (7,87)
KNHL0832J 0,0945 (60,97) 0,29 (7,37)
KNH1032J 0,1901 (122,7)
10-32 3/8-16 0,31 (7,87)
KNHL1032J 0,1156 (74,6) 0,31 (7,87)
KNH1024J 0,1901 (122,7)
10-24 3/8-16 0,31 (7,87)
KNHL1024J 0,1156 (74,6) 0,31 (7,87)
KNH428J 0,2842 (183,4)
1/4-28 7/16-14 0,37 (9,40)
KNHL428J 0,1970 (127,1) 0,33 (8,38)
KNH420J 0,2842 (183,4)
1/4-20 7/16-14 0,37 (9,40)
KNHL420J 0,1970 (127,1) 0,36 (9,14)
KNH524J 0,3588 (231,5)
5/16-24 1/2-13 0,43 (10,9)
KNHL524J 0,2608 (168,3) 0,34 (8,64)
EinbaumaRe Ausbaumaf
modifizierter| Fasen-@ Al G s Handeinbau- ]
Artikel-Nr. _Kern-@” |inch +0,01| Gewinde | L2 min. werkzeug 7 Tiefe
inch (mm) (mm) +0,25) 7o, - UNC 2B| inch (mm) Teil-Nr. inch (mm) | inch (mm)
KNH0832J
0,272 0,323 5/16-18 0,37 THDO832L 7/32 1/8
KNHL0832J (6,91) (8,20) (9,4) (5,56) (3,18)
KNH1032J
0,332 0,385 3/8-16 0,37 THD1032L 9/32 1/8
KNHL1032J (8,43) (9,78) (9.4) (7,14) (3,18)
PRI R 0332 | 0385 3816 0,37 THD1024L 9/32 118
KNHL1024J (8,43) (9,78) (9.4) (7,14) (3,18)
KNH428J
0,397 0,447 7/16-14 0,43 THD428L 11/32 3/16
KNHL428J (10,08) (11,35) (10,9) (8,73) (4,76)
KNH420J
0,397 0,447 7/16-14 0,43 THD420L 11/32 3/16
KNHL420J (10,08) | (11,35) (10,9) (8,73) (4,76)
KNH524J
0,453 0,510 1/2-13 0,50 THD524L 13/32 3/16
KNHL524J (11,51) | (12,95) (12,7) (10,32) (4,76)
Stand Méarz 2023 ™ HOWMET C-4
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KEENSERTS®

|Camloc| |}

Traditionally Innovative serl e KN H
Ausfiihrung 90° Ausfiihrung
»KNH* KNHL*
Fasen @
Kees
Aussengewinde Kern @
Innengewindesicherung
< durch Verformung
i 3 “a - 7
Einbaugewinde
L3> L1
Anzahl Kees Innengewinde
2 Stick bis Innengewinde M6 L4 = maximale Lénge bis
4 Stick ab Innengewinde M8 Ende der Gewindesicherung
Artikel-Nr. Abmessungen
Standard Selbstsichernd et (L AEnl e L1 L4
«KNH” «KNHL“ gewinde @ | gewinde @ | scherflache inch (mm) | inch (mm)
Tol.-3B [Tol.-2A mod.| inch? (mm?)
KNH518J 0,3588 (231,5)
5/16-18 1/2-13 0,43 (10,9)
KNHL518J 0,2608 (168,3) 0,37 (9,40)
KNH624J 0,4975 (321,0)
3/8-24 9/16-12 0,50 (12,7)
KNHL624J 0,3843 (248,0) 0,37 (9,40)
KNH616J 0,4975 (321,0)
3/8-16 9/16-12 0,50 (12,7)
KNHL616J 0,3843 (248,0) 0,41 (10,41)
KNH720J 0,7172 (462,7)
7/16-20 5/8-11 0,62 (15,8)
KNHL720J 0,5831 (376,2) 0,42 (10,67)
KNH714J 0,7172 (462,7)
7/16-14 5/8-11 0,62 (15,8)
KNHL714J 0,5831 (376,2) 0,46 (11,68)
EinbaumaRe AusbaumaR
modifizierter| Fasen-@ Einbaugewinde Handeinbau- Bohrung
Artikel-Nr. _Kern-g* Jinch +0,01| Gewinde | L2 min. werkzeug ] Tiefe
inch (mm) ((mm) +0,25/76].- UNC 2B| inch (mm) Teil-Nr. inch (mm) | inch (mm)
KNH518J
0,453 0,510 1/2-13 0,50 THD518L 13/32 3/16
KNHL518J (11,81) | (12,95) (12,7) (10,32) (4,76)
Al 0516 | 0572 | .., 0,56 THDG24L 15/32 3/16
KNHL624J (13,11) (14,53) (14,2) (11,91) (4,76)
KNH616J
0,516 0,572 9/16-12 0,56 THD616L 15/32 3/16
KNHL616J (13,11) (14,53) (14,2) (11,91) (4,76)
KNH720J
0,578 0,635 5/8-11 0,68 THD720L 17/32 3/16
KNHL720J (14,68) (16,13) (17,27) (13,49) (4,76)
KNH714J
0,578 0,635 5/8-11 0,68 THD714L 17/32 3/16
KNHL714J (14,68) | (16,13) (17,27) (13,49) (4,76)
C-5 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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|Camloc| |}

KEENSERTS®

Traditionally Innovative serle KN H
Ausfiihrung 90° Ausfiihrung
»KNH* LKNHL*
Fasen @
Kees
Aussengewinde Kern &
Innengewindesicherung
< durch Verformung
- 3 9 - 28
Einbaugewinde
L3> L1 |
FAN
f )Y
Anzahl Kees Innengewinde
2 Stick bis Innengewinde M6 L4 = maximale Lénge bis
4 Stuck ab Innengewinde M8 Ende der Gewindesicherung
Artikel-Nr. Abmessungen
Standard Selbstsichernd Ll (EEE AELLEy L1 L4
“KNH” “KNHL* gewinde @ | gewinde @ scherflache inch (mm) | inch (mm)
Tol.-3B ([Tol.-2A mod.| inch? (mm?)
KNH820J 0,8884 (573,2)
1/2-20 11/16-11NS 0,68 (17,3)
KNHL820J 0,7368 (475,4) 0,42 (10,67)
KNH813J 0,8884 (573,2)
1/2-13 11/16-11NS 0,68 (17,3)
KNHL813J 0,7368 (475,4) 0,47 (11,94)
KNH918J 1,2493 (806,0)
9/16-18 13/16-16 0,81 (20,6)
KNHL918J 1,0247 (661,1) 0,48 (12,19)
KNH912J 1,2493 (806,0)
9/16-12 13/16-16 0,81 (20,6)
KNHL912J 1,0247 (661,1) 0,54 (13,72)
KNH1018J 1,4866 (959,1)
5/8-18 7/8-14 0,87 (22,1)
KNHL1018J 1,2415 (801,0) 0,49 (12,47)
KNH1011J 1,4866 (959,1)
5/8-11 7/8-14 0,87 (22,1)
KNHL1011J 1,2415 (801,0) 0,57 (14,48)
EinbaumaRe AusbaumaR
modifizierter| Fasen-@ Einbaugewinde Handeinbau- Bohrung
Artikel-Nr. _Kern-@” |inch +0,01|  Gewinde L2 min. werkzeug 2 Tiefe
inch (mm) (mm) 40,2516 - UNC 2B| inch (mm) Teil-Nr. inch (mm) | inch (mm)
KNH820J
0,641 0,700 11/16-11NS 0,75 THD820L 19/32 3/16
KNHL820J (16,28) | (17,80) (19,06) (15,08) (4,76)
KNH813J
0,641 0,700 11/16-11NS 0,75 THD813L 19/32 3/16
KNHL813J (16,28) (17,80) (19,06) (15,08) (4,76)
KNH918J
0,766 0,822 13/16-16UN 0,94 THD918L 23/32 3/16
KNHL918J (19,46) | (20,88) (23,88) (18,26) (4,76)
KNH912J
0,766 0,822 13/16-16UN 0,94 THD912L 23/32 3/16
KNHL912J (19,46) (20,88) (23,88) (18,26) (4,76)
KNH1018J
0,828 0,885 7/8-14UNF 1,00 THD1018L 25/32 3/16
KNHL1018J (21,03) (22,48) (25,40) (19,84) (4,76)
KNH1011J
0,828 0,885 7/8-14 UNF 1,00 THD1011L 25/32 3/16
KNHL1011J (21,03) (22,48) (25,40) (19,84) (4,76)
Stand Méarz 2023 ™ HOWMET C-6
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KEENSERTS®

|Camloc| |}

Traditionally Innovative serle KNH
Ausfiihrung 90° Ausfiihrung
»KNH* KNHL*
Fasen @
Kees
Aussengewinde Kern @
Innengewindesicherung
< durch Verformung
i 3 kit - P
Einbaugewinde
L3>1L1
Anzahl Kees Innengewinde
2 Stick bis Innengewinde M6 L4 = maximale Lange bis
4 Stick ab Innengewinde M8 Ende der Gewindesicherung
Artikel-Nr. Abmessungen
. Innen- AuBen- Flanken-
S‘t‘?(r;;:i::d Se"‘)"s(t;ﬁ:fmd gewinde @ | gewinde @ scherflache inchL(1mm) inchL?mm)
Tol.-3B [Tol.-2A mod.| inch? (mm?)
KNH1216J 2,4901 (1606,5)
3/4-16 1-1/8-12 o 72 (23
KNHL1216J 2,4478 (1579,3) | 125 (31.8) | 0,68 (17,27)
KNH1210J 2,4901 (1606,5)
3/4-10 1-1/8-12 o2 (252)
KNHL1210J 2,4478 (1579,3) | 1,25 (31.8) | 0,75 (19,05)
KNH1414J 3,1370 (2024,1)
7/8-14 1-1/4-12 1723 (5115)
KNHL1414J 3,0775 (1985,6) | 1,37 (34.8) | 0,69 (17,53)
KNH1409J 3,1370 (2024,1)
7/8-9 1-1/4/-12 129 (15
KNHL1409J 3,0775 (1985,6) | 1,37 (34.8) | 0,77 (19,56)
KNH1612J 3,8381 (2476,3)
1-12 1-3/8-12 8 (5
KNHL1612J 3,7929 (2447,0) | 1,50 (38,1) | 0,78 (19,81)
KNH1608J 3,8381 (2476,3)
1-8 1-3/8-12 1,37 (34.8)
KNHL1608J 3,7929 (2447,0) | 1,50 (38,1) | 0,86 (21,84)
EinbaumaRe Ausbaumaf
modifizierter| Fasen-@ Einbaugewinde Handeinbau- Bohrung
Artikel-Nr. _Kemn-@" |inch 40,01/ Gewinde | L2 min. werkzeug ] Tiefe
inch (mm) |(mm) +0,25 10|, . UNC 2B| inch (mm) Teil-Nr. inch (mm) | inch (mm)
KNH1216J
1,062 S | o e BTER20) | e 31/32 5/16
KNHL1216J (26,97) (29,08) 1,44 (36,58) (24,61) (7,94)
KNH1210J
1,062 IS | o unE BTE2) | —vmamn 31/32 5/16
KNHL1210J (26,97) (29,08) 1,44 (36,58) (24,61) (7,94)
KNH1414J .
1,187 1270 | 10 o une] 144 38.58) | 1ip1a1aL 1-3/32 5/16
KNHL1414J (30,15) (32,26) 1,56 (39,62) (27,78) (7,94)
KNH1409J i
1,187 1270 | i A3 | ummen 1-3/32 5/16
KNHL1409J (30,15) (32,26) 1,56 (39,62) (27,78) (7,94)
KNH1612J .
1,312 1395 |1 20 0o UNel 15663962 | 1hp1s1aL 1-7/32 5/16
KNHL1612J (33,32) (35,43) 1,68 (42,67) (30,96) (7,94)
KNH1608J i
1,312 1395 |1 20 0o Unel 15663962 | 1hp1608L 1-7/32 5/16
KNHL1608J (33,32) (35,43) 1,68 (42,67) (30,96) (7,94)
C-7 T HOWMET Stand Marz 2023
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KEENSERTS®
Serie KNHXH
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Traditionally Innovative

Ausfiihrung 90° Ausfiihrung
»KNHXH* »KNHXHL"
Fasen &
Kees
Aussengewinde Kern @
Innengewindesicherung
< durch Verformung
Y 3 kit - 7
Einbaugewinde
L3>L1
Anzahl Kees Innengewinde
2 Stiick bis Innengewinde M6 L4 = maximale Lénge bis
4 Stuck ab Innengewinde M8 Ende der Gewindesicherung
Artikel-Nr. Abmessungen
Standard Selbstsichernd geu?ne:é g :‘“‘:i';‘;’;'e s:r"z’r‘f':aezhe L1 L4
KNHXH KNHXHL Tol.-3B [Tol.-2Amod. inch? (mm?) inch (mm) | inch (mm)
KNHXH1032J 0,2299 (148,3)
10-32 7/16-14 0,31 (7,9)
KNHXHL1032J 0,1403 (90,5) 0,31 (7,90)
KNHXH1024J 0,2299 (148,3)
10-24 7/16-14 0,31 (7,9)
KNHXHL1024J 0,1403 (90,5) 0,31 (7,90)
KNHXH428J 0,2997 (193,4)
1/4-28 1/2-13 0,37 (9,4)
KNHXHL428J 0,2005 (129,4) 0,33 (8,38)
KNHXH420J 0,2997 (193,4)
1/4-20 1/2-13 0,37 (9,4)
KNHXHL420J 0,2005 (129,4) 0,36 (9,14)
KNHXH524J 0,4163 (268,6)
5/16-24 9/16-12 0,43 (10,9)
KNHXHL524J 0,3029 (195,4) 0,34 (8,64)
EinbaumaRe Ausbaumaf
modifizierter| Fasen-@ Al Handeinbau- SOl
Artikel-Nr. _Kern-g* linch +0,01| Gewinde | L2 min. werkzeug 2 Tiefe
inch (mm) |(mm) +0,25| 70| - UNC 2B| inch (mm) Teil-Nr. inch (mm) | inch (mm)
KNHXH1032J
0,397 0,447 7/16-14 0,37 THXHD1032L 11/32 3/16
KNHXHL1032J (10,08) (11,35) (9,40) (8,73) (4,76)
PGIADEAT 0] 0,397 0447 | s 0,37 THXHD1024L | 11732 3/16
KNHXHL10244J (10,08) (11,35) (9,40) (8,73) (4,76)
KNHXH428J
0,453 0,510 1/2-13 0,44 THXHDA428L 13/32 3/16
KNHXHL428J (11,51) (12,95) (11,18) (10,32) (4,76)
KNHXH420J
0,453 0,510 1/2-13 0,44 THXHDA420L 13/32 3/16
KNHXHL420J (11,51) (12,95) (11,18) (10,32) (4,76)
KNHXH524J
0,516 0,572 9/16-12 0,50 THXHD524L 15/32 3/16
KNHXHL524J (13,11) (14,53) (12,70) (11,91) (4,76)
Stand Marz 2023 ™ HOWMET C-8
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Traditionally Innovative

KEENSERTS®
Serie KNHXH

Ausfiihrung 90° Ausfiihrung
»KNHXH* » KNHXHL“
Fasen @
Kees
Aussengewinde Kern @
Innengewindesicherung
< durch Verformung
i 3 “a - 7
Einbaugewinde
L3> L1
Anzahl Kees Innengewinde
2 Stick bis Innengewinde M6 L4 = maximale Lénge bis
4 Stick ab Innengewinde M8 Ende der Gewindesicherung
Artikel-Nr. Abmessungen
Standard Selbstsichernd gelvr;?nec;: o gﬁv:?\fi';-ﬂ s:l:a:r‘flf;;e L1 L4
KNHXH KNHXHL Tol.-3B [Tol.-2Amod,| inch? (mm?) inch (mm) | inch (mm)
KNHXH518J 0,4163 (268,6)
5/16-18 9/16-12 0,43 (10,9)
KNHXHL518J 0,3029 (195,4) 0,37 (9,40)
KNHXH624J 0,5584 (360,3)
3/8-24 5/8-11 0,50 (12,7)
KNHXHL624J 0,4234 (273,8) 0,37 (9,40)
KNHXH616J 0,5584 (360,3)
3/8-16 5/8-11 0,50 (12,7)
KNHXHL616J 0,4234 (273,8) 0,41 (10,41)
KNHXH720J 0,8000 (516,1)
7/16-20 11/16-11 NS 0,62 (15,6)
KNHXHL720J 0,6498 (419,2) 0,42 (10,67)
KNHXH714J 0,8000 (516,1)
7/16-14 11/16-11 NS 0,62 (15,6)
KNHXHL714J 0,6498 (419,2) 0,46 (11,68)
EinbaumaRe Ausbaumaf
modifizierter| Fasen-@ EbaupEREE Handeinbau- SeliuT]
Artikel-Nr. _Kern-@* linch +0,01| Gewinde | L2 min. werkzeug 2 Tiefe
inch (mm) (mm) +0,25/7|.. UNC 2B| inch (mm) Teil-Nr. inch (mm) | inch (mm)
KNHXH518J
0,516 0,572 9/16-12 0,50 THXHD518L 15/32 3/16
KNHXHL518J (13,11) | (14,53) (12,70) (11,91) (4,76)
SRl 0578 | 0635 5811 0,56 THXHDG24L 17/32 3/16
KNHXHL624J (14,68) (16,13) (14,22) (13,49) (4,76)
KNHXH616J
0,578 0,635 5/8-11 0,56 THXHD616L 17/32 3/16
KNHXHL616J (14,68) (16,13) (14,22) (13,49) (4,76)
KNHXH720J
0,641 0,700 11/16-11 NS 0,68 THXHD720L 19/32 3/16
KNHXHL720J (16,28) (17,80) (17,27) (15,08) (4,76)
KNHXH714J
0,641 0,700 11/16-11 NS 0,68 THXHD714L 19/32 3/16
KNHXHL714J (16,28) | (17,80) (17,27) (15,08) (4,76)
C-9 ™ HOWMET Stand Marz 2023
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KEENSERTS®
Serie KNHXH
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Traditionally Innovative

Ausfiihrung 90° Ausfiihrung
»KNHXH* »KNHXHL*
Fasen &
Kees
Aussengewinde Kern &
Innengewindesicherung
< durch Verformung
i 3 9 - 2
Einbaugewinde
L3> L1
Anzahl Kees Innengewinde
2 Stick bis Innengewinde M6 L4 = maximale Lénge bis
4 Stuck ab Innengewinde M8 Ende der Gewindesicherung
Artikel-Nr. Abmessungen
Standard Selbstsichernd gelvr\‘l?ne;é o g:v:‘i?:ir:ﬂ s:II\::fIg:I:ne L1 L4
KNHXH KNHXHL Tol.- 3B Tol.- 2A inch? (mm?) inch (mm) | inch (mm)
KNHXH820J 1,0293 (664,1)
1/2-20 13/16-16 0,68 (17,3)
KNHXHL820J 0,8642 (557,6) 0,42 (10,67)
KNHXH813J 1,0293 (664,1)
1/2-13 13/16-16 0,68 (17,3)
KNHXHL813J 0,8642 (557,6) 0,47 (11,94)
KNHXH918J 1,3761 (887,8)
9/16-18 7/8-14 0,81 (20,6)
KNHXHL918J 1,1131 (718,1) 0,48 (12,19)
KNHXH912J 1,3761 (887,8)
9/16-12 7/8-14 0,81 (20,6)
KNHXHL912J 1,1131 (718,1) 0,54 (13,72)
KNHXH1018J 1,6420 (1059,4)
5/8-18 1-12 0,87 (22,1)
KNHXHL1018J 1,2770 (823,9) 0,51 (12,95)
KNHXH1011J 1,6420 (1059,4)
5/8-11 1-12 0,87 (22,1)
KNHXHL1011J 1,2770 (823,9) 0,59 (14,99)
EinbaumaRe Ausbaumaf
modifizierter| Fasen-@ Einbaugewinde Handeinbau- Bohrung
Artikel-Nr. _Kern-g* linch +0,01| Gewinde | L2 min. werkzeug %] Tiefe
inch (mm) |(mm) +0,25/1¢| . UNC 2B| inch (mm) Teil-Nr. inch (mm) | inch (mm)
KNHXH820J .
0,766 0,822 13/16-16 0,75 THXHD820L 23/32 3/16
KNHXHL820J (19,46) (20,88) UNF (19,05) (18,26) (4,76)
KNHXH813J .
0,766 0,822 13/16-16 0,75 THXHD813L 23/32 3/16
KNHXHL813J (19,46) (20,88) UNF (19,05) (18,26) (4,76)
KNHXH918J
0,828 0,885 7/8-14 UNF 0,94 THXHD918L 25/32 3/16
KNHXHL918J (21,03) | (22,48) (23,88) (19,84) (4,76)
KNHXH912J
0,828 0,885 7/8-14 UNF 0,94 THXHD912L 25/32 3/16
KNHXHL912J (21,03) (22,48) (23,88) (19,84) (4,76)
KNHXH1018J
0,937 1,020 1-12 UNF 1,00 THXHD1018L 27/32 5/16
KNHXHL1018J (23,80) | (25,91) (25,40) (21,43) (7,94)
KNHXH1011J
0,937 1,020 1-12 UNF 1,00 THXHD1011L 27/32 5/16
KNHXHL1011J (23,80) | (2591) (25,40) (21,43) (7,94)
Stand Méarz 2023 ™ HOWMET C-10
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Serie KNHXH
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Traditionally Innovative

Ausfiihrung 90° Ausfiihrung
KNHXH* »KNHXHL*
Fasen @
Kees
Aussengewinde Kern @
Innengewindesicherung
< durch Verformung
i 3 kit - P
Einbaugewinde
L3> L1
Anzahl Kees Innengewinde
2 Stick bis Innengewinde M6 L4 = maximale Lénge bis
4 Stick ab Innengewinde M8 Ende der Gewindesicherung
Artikel-Nr. Abmessungen
Standard Selbstsichernd gel\:ll?ne dne- 7 g:“l,'i?:’r:g scl::l:zr:fl:;:;e L1 L4
KNHXH KNHXHL Tol.- 3B Tol.- 2A inch? (mm?) inch (mm) | inch (mm)
KNHXH1216J 2,7966 (1804,2)
3/4-16 1-1/4-12 1,12(28,5)
KNHXHL1216J 2,5505 (1645,5) | 1,25 (31.8) | 0,57 (14,48)
KNHXH1210J 2,7966 (1804,2)
3/4-10 1-1/4-12 1,12(28,5)
KNHXHL1210J 2,5505 (1645,5) | 1,25 (31.8) | 0,64 (16,26)
KNHXH1414J 3,4652 (2235,6)
7/8-14 1-3/8-12 15729 ({15
KNHXHL1414J 3,2769 (2114,1) | 1,37 (34.8) | 0,63 (16,00)
KNHXH1409J 3,4652 (2235,6)
7/8-9 1-3/8-12 23 (715
KNHXHL1409J 3,2769 (2114,1) | 1,37 (34.8) | 0,71 (18,03)
KNHXH1612J 4,2374 (2733,8)
1-12 1-1/2-12 1587 (255
KNHXHL1612J 4,2135 (2718,4) | 1,50 (38,1) | 0,70 (17,78)
KNHXH1608J 4,2374 (2733,8)
1-8 1-1/2-12 1587 (/5
KNHXHL1608J 4,2135 (2718,4) | 150 (38,1) | 0,78 (19,81)
EinbaumaRe AusbaumaR
modifizierter| Fasen-@ Einbaugewinde Handeinbau- Bohrung
Artikel-Nr. Kern-@* linch +0,01| Gewinde | L2 min. werkzeug %] Tiefe
inch (mm (mm) +0,25|7,|. - UNC 2B| inch (mm) Teil-Nr. inch (mm) | inch (mm)
KNHXH1216J 1,187 W10 | ] B BB | sy || (EIER 5/16
KNHXHL1216J (30,15) (32,26) 1,44 (36,58) (27,78) (7,94)
KNHXH1210J §
1,187 110 | g e B0 BN | o 1-3/32 5/16
KNHXHL1210J (30,15) (32,26) 1,44 (36,58) (27,78) (7,94)
KNHXH1414J i
1,312 1395 |1 2o o UnE| 1744 36.58) | TriipiaqaL 1-7/32 5/16
KNHXHL1414J (33,32) (35,43) 1,56 (39,62) (30,96) (7,94)
KNHXH1409J i
1,312 1395 |1 20 0o UnEl 144 36.58) | Tiinia00L 1-7/32 5/16
KNHXHL1409J (33,32) (35,43) 1,56 (39,62) (30,96) (7,94)
KNHXH1612J i
1,437 1520 |1 110 45 Une] 156 3962) | 1hxipietoL | 111732 5/16
KNHXHL1612J (36,50) | (38,61) 1.68 (42,67) (34,13) (7,94)
KNHXH1608J :
1,437 1520 |1 110 45 Unel 156 3962) | 1hxipisosL | 111732 5/16
KNHXHL1608J (36,50) | (38,61) 1.68 (42,67) (34,13) (7,94)
C-11 T HOWMET Stand Méarz 2023
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m’” KEENSERTS® PTC POWER TOOLS

Traditionally Innovative ElgeHSChaften

KEENSERTS® PTC POWER TOOL
HYDROPNEUMATISCHE WERKZEUGE
FUR CAMLOC® KEENSERTS®inserts

Eigenschaften

» Das hydropneumatische Power Tool 3352PTC-1 wurde entwickelt, um metrische
KEENSERTS inserts der Grélien M5 bis M12 und zdéllige Gréfden von 1032/1024 bis 813/820 zu
installieren. Das etwas grofliere Power Tool 3352PTC-2 hat einen erweiterten Spindelhub.
Dadurch kénnen sogar metrische KEENSERTS inserts der Grélken M5 bis M24 schnell und
effizient installiert werden.

» Aufgrund der Kraftsteuerung der Werkzeuge ist eine individuelle Einstellung fur die
unterschiedlichsten KEENSERTS-GroRen bzw. Umgebungsmaterialien moglich.

* Durch die Einknopfbedienung ist der Umgang mit den Werkzeugen leicht erlernbar.

* Die Montage der KEENSERTS inserts gelingt schnell und prozesssicher.

» Das hydropneumatische System zeichnet sich durch geringes Gewicht, eine geringe
GrolRe und sehr gute Handlichkeit aus

« Bitte beachten: Sowohl das Power Tool 3352PTC-1, als auch das 3352PTC-2 werden
in der Grundausfihrung ohne Mundstiicke geliefert.

Stand Marz 2023 ™ HOWMET D-3
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Traditionally Innovative

KEENSERTS® PTC POWER TOOLS
Technische Daten und Inhalt

Technische Daten

Werkzeug 3352PT1 3352PT2
Betriebsluftdruck 6 bar 6 bar
Min. — Max. Luftdruck 5-7 bar 5-7 bar
Druckluftverbrauch pro Arbeitsgang bei 6 Bar 5 Liter 5 Liter
Maximaler Spindelhub 6,5 mm 8 mm
Maximale Zugkraft 19.000 N 19.000 N
Gewicht (ohne Mundstlck) 1,800 Kg 2,200 Kg
Vibrationen <25m/s? <25m/s?
Lautstarke 76 dB (A) 76 dB (A)

Inhalt der Power Tools 3352PTC-1 bzw. 3352PTC-2

Bezug Bestellnummer Anzahl Beschreibung
1 3352PTC-1/ 3352PTC-2 1 Power Tool komplett bestehend aus:
3352PT1/ 3352PT2 1 Power Tool

2 3352-3064400 1 Hydraulikol Typ ISO VG 32 100CC

3 3352-1010 1 Kunststoff-Koffer

4 3352-0207300 1 Werkzeugschlissel

5 3352-2533800 1 Manuelles Ausspindelwerkzeug

6 3352-4154200 1 Sechskantschlussel 3,0mm
MNL-3352-1 1 Betriebsanleitung
MNL-3352-2 1 Installationsanleitung

o —S

g

Stand Marz 2023
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Traditionally Innovative MundstUCke

Mundstucke

Das Power Tool (3352PT1 bzw. 3352PT2) wird ohne Mundstlicke zur Verarbeitung
der KEENSERTS inserts geliefert.

Bitte bestellen Sie die fur Ihren Anwendungsfall passenden Mundstlicke
zusatzlich zum Grundgerat.

Mundstiicke < M12

Spindel, Druckstiick und Kontermutter sind Bestandteil eines Mundstiick-Sets fiir KEENSERTS inserts
<M12

Die Mundstiicke fir diverse KEENSERTS-Typen sind modular aufgebaut.

Zusatzlich zu jedem dreiteiligen Mundstlick-Set, sind auch alle Komponenten des Sets

einzeln erhaltlich. Neben einer vereinfachten Ersatzteilbestellung, kann, durch die
Mehrfachverwendung von Komponenten, eine verringerte Lagerhaltung realisiert werden.
Beispielsweise kann sowohl fir KEENSERTS inserts des Typs KNM6, als auch KNHM®G6 die
gleiche Spindel und Kontermutter verwendet werden. Es wird lediglich ein anderes Druckstlick
bendtigt. FUr die jeweilige selbstsichernde (,Locking®) Variante kann das gleiche Mundstiick
verwendet werden.

Mundstucke > M16

Bei metrischen KEENSERTS inserts ab einem Innengewinde von M16 (KNHM16x2,0) sind die
Mundstlcke aus konstruktiven Grinden etwas anders aufgebaut und kdnnen nicht im
Baukastensystem angeboten werden.

Stand Marz 2023 ™ HOWMET D-5
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Traditionally Innovative

KEENSERTS® PTC POWER TOOLS

Installationsprozess

Installationsprozess

Klicken Sie hier:
Installationsvideo

be
v
j

auto
Stopp

Driicken und Halten »

L
!

L I
Schritt 1 Schritt 2 Schritt 3 Schritt 4 Schritt 5
Schritt 1 Schritt 2 Schritt 3 Schritt 4 Schritt 5

Einschrauben Einschrauben Halten Sie das Eintreiben der Halten des Aus-
der ersten des KEENSERTS | Werkzeug horizon- | Keile durch I6sers bis die
Gewindegange |[inserts mit dem tal, in einem 90° Betatigung des | Spindel automa-
per Hand (1-2 Power Tool durch | Winkel. Der Ein- Auslosers. tisch gegen den
Umdrehungen). |eine Druckbewe- |schraubvorgang Uhrzeigersinn

gung gegen den | stoppt automatisch, dreht und voll-

Einsatz. Keine sobald die Keile das standig aus dem

Knopfbedie- Umgebungsmaterial KEENSERTS in-

nung notwendig bertihren. Der Ein- serts ausgedreht

(Selbstaktivie- satz erreicht seine ist.

rung) finale Einschraub-

tiefe.

D-6 T HOWMET Stand Marz 2023
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Traditionally Innovative

KEENSERTS® PTC POWER TOOLS

Verfiigbare Mundstiicke

Verfugbare metrische Mundstlicke

- R R R S

.

KEENSERTS Mundstlick Set Ersatzteil Spindel |Ersatzteil Ersatzteil
GroRe Druckstuck Kontermutter
KNM Serie

KNM(L)5x0,8 3352TM5x0,8AY 3352S04M5x0,8BY 3352S05M5AY

KNM(L)6x1,0 3352TM6x1,0AY 3352S04M6x1,0BY 3352S05M6AY

KNM(L)8x1,25 3352TM8x1,25AY 3352S04M8x1,25BY [ 3352S05M8AY 3352S03-1AY
KNM(L)10x1,5 3352TM10x1,5AY 3352S04M10x1,5BY [ 3352S05M10AY

KNM(L)12x1,75 [ 3352TM12x1,75AY | 3352S04M12x1,75BY |[3352S05M12AY

KNHM Serie

KNHM(L)5x0,8 3352THM5x0,8AY 3352S04M5x0,8BY 3352S05HM5AY

KNHM(L)6x1,0 3352THM6x1,0AY 3352S04M6x1,0BY 3352S05HMBAY

KNHM(L)8x1,25 3352THM8x1,25AY | 3352S04M8x1,25BY | 3352S05HM8AY 3352S03-1AY
KNHM(L)10x1,5 3352THM10x1,5AY | 3352S04M10x1,5BY | 3352S05HM10AY
KNHM(L)12x1,75 | 3352THM12x1,75AY | 3352S04M12x1,75BY [ 3352S05HM12AY

KNHM Serie ab M16 mit einteiligem Mundstlick
(passt nur auf 3352PTC-2)

KNHM16x2,0 3352THM16x2,0AY
KNHM18x1,5 3352THM18x1,5AY
KNHMZ20x2,5 3352THM20x2,5AY
KNHMZ24x3,0 3352THM24x3,0AY

Keine Einzelkomponenten erhaltlich

Stand Marz 2023
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Traditionally Innovative

KEENSERTS® PTC POWER TOOLS

Verfiigbare Mundstiicke

Verfuigbare zo6llige Mundsticke

i e

-

KEENSERTS Mundstiick Ersatzteil Ersatzteil Ersatzteil
GroRe Set Spindel Druckstick Kontermutter
KNJ Serie
KN(L)1032J 3352T1032AY 3352S01-1032BY
2S02-10AY
KN(L)1024J 3352T1024AY 3352S01-1024BY el
KN(L)428J 3352T428AY 3352S01-428BY 3352S02-1/4AY
KN(L)420J 3352T420AY 3352S01-420BY
KN -
(L)524J 3352T524AY 3352S01-524BY 3352S02-5/16AY
KN(L)518J 3352T518AY 3352S01-518BY 3352503-1AY
KN(L)624J 3352T624AY 3352S01-624BY
3352S02-3/8AY
KN(L)616J 3352T616AY 3352S01-616BY
KN(L)720J 3352T720AY 3352S01-720BY
3352S02-7/16AY
KN(L)714J 3352T714AY 3352S01-714BY
KN(L)820J 3352T820AY 3352S01-820BY
3352S02-1/2AY
KN(L)813J 3352T813AY 3352S01-813BY
KNHJ Serie
KNH(L)1032J 3352TH1032AY | 3352S01-1032BY
3352S02-H10AY
KNH(L)1024J 3352TH1024AY | 3352S01-1024BY
KNH(L)428J 3352TH428AY 3352S01-428BY
52S02-H1/4AY
KNH(L)420J 3352TH420AY 3352S01-420BY S i
KNH(L)524J 3352TH524AY 3352S501-524BY 3352S02-H5/16AY
KNH(L)518J 3352TH518AY 3352S01-518BY 3352S03-1AY
KNH(L)624J 3352TH624AY 3352S01-624BY 3352S02-H3/8AY
KNH(L)616J 3352TH616AY 3352S01-616BY
KNH(L)720J 3352TH720AY 3352S01-720BY 3352502-H7/16AY
KNH(L)714J 3352TH714AY 3352S01-714BY
KNH(L)820J 3352TH820AY 3352S01-820BY
3352S02-H1/2AY
KNH(L)813J 3352TH813AY 3352S01-813BY

D-8
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m’ll KEENSERTS® Handwerkzeuge KNT
® Allgemeine Informationen

Traditionally Innovative

Die neue KEENSERTS® Handwerkzeugserie KNT

Mit den neuen Handwerkzeugen der Serie KNT wird eine verbesserte Variante der
bestehenden Werkzeuge vorgestellt. Neben einer einfacheren und schnelleren
Installation wurde vor allem die Prozesssicherheit verbessert.

Das neue Werkzeug ist zweiteilig aufgebaut und besitzt eine teleskopartige Flhrung,
wodurch eine Beschadigung der Keile beim Installieren verhindert wird. Ein Verkanten
des Werkzeuges und das damit verbundene Verbiegen oder Abbrechen der Keile wird
so zuverlassig verhindert.

> Die gehartete Hilse gewahrleistet
eine grofe Anzahl an Installationszyklen.

> Handschutz fur ein sicheres Einschlagen der Keile.

> Der geringe Durchmesser des Werkzeuges
ermdglicht ein Installieren in vertiefte Lécher.

> Die Keile werden biindig mit der Oberflache
des KEENSERTS inserts installiert.

> Durch den zweiteiligen Aufbau und die teleskop-
artige Fuhrung, wird eine Beschadigung der Keile
beim Installieren verhindert.

Klicken Sie hier:
KEENSERTS -
Hand Tool KNT Series
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https://youtu.be/au2RKFn7OOo
https://youtu.be/au2RKFn7OOo
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KEENSERTS® Handwerkzeuge KNT
Installationsprozess

Installationsprozess
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Schritt 1
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Schritt 2
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Schritt 3

Schritt 1

Schritt 2

Schritt 3

Den KEENSERTS inserts
auf den Gewindebolzen bis
zum Ende des Gewindes
einschrauben.

Den KEENSERTS inserts in
das Werkstuck einschrau-
ben, bis die Keile auf der
Fase stoppen oder die
gewulnschte Tiefe erreicht
ist (empfohlene Lochvor-
bereitung).

Die Keile durch kurze, pra-
zise Hammerschlage ein-
schlagen. Die Keile kbnnen
nach jedem Schlag kontrol-
liert werden - bis die Keile
bindig zur Oberflache des
KEENSERTS inserts einge-
schlagen sind (Endposition).
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KEENSERTS® Handwerkzeuge KNT
Verfiigbare WerkzeuggrofRen

Verfugbare WerkzeuggrofRen

KEENSERTS GroRe

Artikelnummer

KNTO01

KNHM(L)4X0,7 KNTO01-HM4x0,7AU
KNM(L)5X0,8 KNT01-M5x0,8AU
KNHM(L)5X0,8 KNT01-HM5x0,8AU

KNM(L)6X1,0

KNTO01-M6x1,0AU

KNHM(L)6X1,0

KNTO01-HM6x1,0AU

KNM(L)8X1,25

KNTO01-M8x1,25AU

KNHM(L)8X1,25

KNTO01-HM8x1,25AU

KNM(L)10X1,5

KNTO01-M10x1,5AU

KNHM(L)10X1,5

KNTO01-HM10x1,5AU

KNM(L)12X1,75

KNT01-M12x1,75AU

KNHM(L)12X1,75

KNTO01-HM12x1,75AU

KNTO03

KNHM(L)14x2,0 KNT03-HM14x2,0AU
KNHM(L)16x2,0 KNT03-HM16x2,0AU
KNHM(L)18x1,5 KNT03-HM18x1,5AU
KNHM(L)20x2,5 KNT03-HM20x2,5AU
KNHM(L)24x3,0 KNT03-HM24x3,0AU
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