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HOWMET
AEROSPACE

EC Declaration of Conformity

Manufacturer:

Howmet Aerospace, LLC, Industrial Products Group, 1 Corporate Drive, Kingston, NY, 12401, USA
Description of Machinery:

Models 2400, 2480, 2500, 2580 family of hydraulic installation tools and specials based on their
design (e.g. PR# # # #).

Relevant provisions complied with:

Council Directive related to Machinery (2006/42/EC)

British Standard related to hand held, non-electric power tools (ISO 11148-1:2011)

European Representative:

Paul Carson, Howmet Aerospace, Ltd. Unit C Stafford Park 7, Telford Shropshire TF3 3BQ, England,
United Kingdom

Authorized Signature/date:

I, the undersigned, do hereby declare that the equipment specified above conforms to the above
Directive(s) and Standard(s).

Signature:

Full Namewutris
Position: ngineering Manager

Location: Howmet Aerospace, LLC d/b/a Howmet Fastening Systems
Kingston, New York, USA
Date: 05/10/2016 (October o5, 2020)

A weighted sound power level, LWA: 85 dB (re ference, pW) Uncertainty, KWA: 3 dB

A weighted emission sound pressure level at the work station, LpA: 74 dB ( reference 20 pPa) Uncertainty, KpA: 3 dB

C-weighted peak emission sound pressure level, LpC, peak: 119 dB (re ference 20 pPa) Unce rt ainty, KpC: 3 dB

Values determined according to noise test code ISO 3744. The sum of a measured noise emission value and its associated
uncertainty represents an upper boundary of the range of values which is likely to occur in measurements.

Measured Vibrations emission value, a: .20 mM/s?
Uncertainty, K: 17 m/s?

Values measured and determined according to ISO 28662-1, ISO 5349-2, and EN 1033

Test data to support the above information is on file at:
Howmet Fastening Systems, Kingston Operations, Kingston, NY, USA.
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[ SLOWNIK TERMINOW | SYMBOLI:
CE— Produkt spetnia wymagania okreslone

w odpowiednich dyrektywach europejskich.

Przed rozpoczeciem uzytkowania tego
urzadzenia nalezy przeczytac instrukcje.

— Podczas uzytkowania tego urzadzenia wymagane
jest zatozenie srodkéw ochrony wzroku.

— Podczas uzytkowania tego urzadzenia wymagane
jest zatozenie srodkdéw ochrony stuchu.
Uwagi: s przypomnieniami o wymaganych procedurach.
Pogrubienie, kursywa i podkreslenie: stanowig
wyréznienie okreslonej instrukgji.

ﬁ PRZESTROGI: Zawieraja warunki, ktére

powoduja uszkodzenie urzadzen lub konstrukgji.

I. OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA:

1. Przed przystapieniem do uzytkowania urzadzen firmy
Huck zaleca sie pdétgodzinny trening praktyczny
z wykwalifikowanym personelem.

2. Urzadzenia firmy Huck nalezy przez caty czas
utrzymywaé w dobrym i bezpiecznym stanie
technicznym. Narzedzia i weze nalezy kontrolowa¢
na poczatku kazdej zmiany/kazdego dnia pod katem
uszkodzen lub zuzycia. Wszystkie naprawy powinny
by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego fachowca
przeszkolonego w zakresie procedur firmy Huck.

3. W przypadku jednoczesnego wystepowania wielu
zagrozen, przed przystapieniem do instalacji,
uruchamiania, naprawy, konserwacji, wymiany
akcesoriow lub prac w poblizu elektronarzedzia nalezy
uwaznie przeczytac instrukcje bezpieczenstwa. Brak
zastosowania tego zalecenia moze spowodowac ciezkie
obrazenia ciata.

4. Elektronarzedzie montazowe powinno by¢é montowane,
regulowane i uzywane wytacznie przez wykwalifikowany
i przeszkolony personel.

5. Opisanego elektronarzedzia montazowego nie
wolno modyfikowac. Moze to obnizy¢ skutecznos¢
zabezpieczen i zwiekszy¢ narazenie operatora na
ryzyko.

6. Nie wolno wyrzucaé instrukcji bezpieczenstwa — nalezy
je przekazac operatorowi.

7. Nie uzywac elektronarzedzia montazowego, jesli zostato
uszkodzone.

Instrukcje bezgaieczeﬁstwa

Narzedzia nalezy regularnie sprawdzac pod katem
czytelnosci wymaganych danych znamionowych

i oznaczen naniesionych na narzedzie i opisanych

w instrukgji. W razie potrzeby pracodawca/operator
skontaktuje sie z producentem w celu uzyskania etykiet
zastepczych. Przed rozpoczeciem wymiany nalezy
zapoznac sie z rysunkiem ztozeniowym i wykazem
czesci.

9. Narzedzia nalezy uzywac¢ wytacznie w sposéb zgodny
Z niniejsza instrukcja. Uzytkowanie w inny sposdb jest
zabronione.

10. Przed przystapieniem do serwisowania narzedzia
przeczytac karty charakterystyki materiatéw. Karty
charakterystyki substancji sa dostepne u producenta
produktu lub u przedstawiciela firmy Huck.

11.Jako czesci zamiennych lub zapasowych nalezy uzywac
wytacznie oryginalnych czesci zamiennych firmy Huck.
Uzycie innych czesci moze spowodowac uszkodzenie
narzedzia lub obrazenia ciata.

12.Nie wolno demontowa¢ zadnych oston bezpieczenstwa
ani deflektorow trzpieni.

13.Nie wolno mocowac tgcznika ,w powietrzu”. Wyrzucanie
tacznikdw moze spowodowaé obrazenia ciata.

14.Tam, gdzie to konieczne, przed zainstalowaniem
nastepnego tacznika nalezy zawsze wyjac zuzyty trzpien
facznika z zespotu nosa.

15.Sprawdzi¢ luz miedzy spustem a obrabianym
elementem. Upewnic sie, ze po uruchomieniu narzedzia
nie powstanie zaden punkt ucisku. Jezeli nie mozna
unikna¢ punktu ucisku, narzedzia hydrauliczne mozna
uruchomi¢ korzystajac ze spustu zdalnego.

16.Nie wolno uzywac narzedzia w sposob niewtasciwy.

Nie wolno go upuszczaé ani uzywac jako mtotka.

Nie wolno uzywac przewoddéw hydraulicznych lub
pneumatycznych jako uchwytu lub do wyginania

czy podwazania narzedzia. Odpowiednia dbatos¢
operatoréw o narzedzia instalacyjne jest istotna dla
utrzymania wydajnosci narzedzia, eliminacji przestojéw
i zapobiegania wypadkom, ktére moga spowodowacd
powazne obrazenia ciata.

17.Nie wolno wktada¢ ragk miedzy zespét nosa a obrabiany
element. Dtonie nalezy trzyma¢ z dala od przedniej
czesci narzedzia.

18.Narzedzia z pretami wyrzutnika nigdy nie powinny by¢
uzywane bez zainstalowanego zespotu nosa.

19.W przypadku uzycia dwuczesciowych $rub ustalajacych
nalezy zawsze upewni¢ sie, ze orientacja kotnierza jest
prawidtowa. Informacje o prawidtowym umieszczeniu
tacznika znajduja sie w karcie danych facznika.

Ciag dalszy na nastepnej stronie...
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Instrukcje bezpieczenstwa (ciag dalszy)

. ZAGROZENIA ZWIAZANE Z ELEMENTAMI

WYRZUCANYMI:

. W przypadku narzedzia pneumatyczno-hydraulicznego

lub pneumatycznego istnieje ryzyko bicia weza ze
sprezonym powietrzem.

Podczas wymiany narzedzi lub akcesoriéw nalezy
odtaczy¢ narzedzie do montazu od zrodta energii.
Nalezy pamieta¢, ze uszkodzenie obrabianego elementu,
akcesoriow lub samego narzedzia moze powodowac
wyrzucanie przedmiotéw z duza predkoscia.

Podczas pracy z narzedziem nalezy zawsze uzywac
odpornych na uderzenia srodkéw ochrony wzroku.
Wymagana klase ochrony nalezy ocenic¢ dla kazdego
zastosowania.

Nalezy tez ocenic ryzyka, na jakie sa narazone pozostate
osoby.

Nalezy sie upewni¢, ze obrabiany element jest pewnie
osadzony.

Sprawdzi¢, czy zabezpieczenia chronigce przed
wyrzuceniem tacznika lub trzpienia sa na miejscu i czy
dziataja.

Istnieje mozliwos¢ silnego wyrzucania trzpieni tacznika
lub zuzytych trzpieni z przodu narzedzia.

11l. ZAGROZENIA EKSPLOATACYJNE:

1.

Uzycie narzedzia moze narazi¢ rece operatora na takie
zagrozenia, jak: zmiazdzenie, uderzenia, naciecia, otarcia
i wysoka temperatura. Nalezy zaktada¢ odpowiednie
rekawice chronigce dtonie.

Operatorzy i osoby wykonujace prace konserwacyjne
musza by¢ zdolne do fizycznego zapanowania nad masa,
ciezarem i moca narzedzia.

Nalezy trzymac narzedzie prawidtowo, by¢ gotowym do
opanowania normalnych lub nagtych ruchéw za pomoca
obu rak.

Nalezy zachowac stabilng i bezpieczna pozycje ciata.

W przypadku przerwy w dostawie energii zwolni¢ spust
lub wytaczy¢ urzadzenie rozruchowe.

Nalezy uzywac wytacznie ptyndw i smardw zalecanych
przez producenta.

Nalezy unika¢ przyjmowania niewtasciwych pozydji,
poniewaz moze to uniemozliwi¢ opanowanie normalnych
lub nagtych ruchéw narzedzia.

Jezeli elektronarzedzie montazowe jest przymocowane
do urzadzenia podwieszanego, nalezy sie upewni¢, ze
narzedzie jest przymocowane w sposob bezpieczny.
Jezeli wyposazenie nosa nie zostato zamontowane,
istnieje ryzyko zmiazdzenia lub przygniecenia.

IV. ZAGROZENIA ZWIAZANE Z POWTARZALNYMI

1.

<

RUCHAMI:

Podczas korzystania z elektronarzedzia montazowego
operator moze odczuwac dyskomfort w dtoniach,
ramionach, barkach, szyi lub innych czesciach ciata.
Podczas korzystania z narzedzia operator powinien
przyja¢ wygodna postawe, zachowujac jednoczesnie
bezpieczne oparcie i unikajac niewygodnych lub
niestabilnych pozycji.

W czasie wykonywania dtuzszych zadan operator
powinien zmienia¢ pozycje w celu ograniczenia
dyskomfortu i zmeczenia.

Jesli operator odczuwa takie objawy, jak uporczywy lub
nawracajacy dyskomfort, pulsowanie, bol chwilowy lub
uporczywy, mrowienie, uczucie pieczenia lub sztywnosc,
ostrzezenia te nie powinny by¢ ignorowane. Operator
powinien poinformowac pracodawce i skonsultowac sie
z wykwalifikowanym personelem medycznym.

. ZAGROZENIA ZWIAZANE Z AKCESORIAMI:
. Przed wymiang narzedzi lub akcesoriéw nalezy odtaczy¢

narzedzie od zasilania.

Nalezy uzywac tylko zalecanych rozmiaréw oraz typow
akcesoriow i materiatéw eksploatacyjnych. Nie wolno
uzywac akcesoriow ani materiatow eksploatacyjnych

o innych wymiarach i innych typdw.

. ZAGROZENIA W MIEJSCU PRACY:

Nalezy uwazac na Sliskie powierzchnie powstate

w wyniku uzycia narzedzia oraz mozliwos¢ potkniecia
o przewdd instalacji pneumatycznej lub hydraulicznej.
Nalezy zachowad ostroznos$¢ w nieznanym otoczeniu
w celu unikniecia ukrytych zagrozen, takich jak linie
elektryczne lub inne instalacje.

Elektronarzedzie montazowe nie jest przeznaczone do
uzytku w srodowiskach zagrozonych wybuchem.
Narzedzie nie jest wyposazone w izolacje elektryczna.
Nalezy upewnic sie, ze nie wystepuja zadne kable
elektryczne, rury gazowe itp., ktére moga spowodowac
zagrozenie, jesli zostang uszkodzone przez uzywane
narzedzie.

Ciag dalszy na nastepnej stronie...
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Instrukcje bezpieczenstwa (ciag dalszy)
VIl. ZAGROZENIA ZWIAZANE Z HALASEM:

Narazenie na wysoki poziom hatasu moze
spowodowac trwata, uposledzajaca utrate stuchu

oraz inne problemy, takie jak szum uszny, dlatego
niezbedna jest ocena ryzyka i wdrozenie odpowiednich
srodkéw zaradczych.

Wiasciwe srodki ograniczania ryzyka moga obejmowacd
takie srodki, jak materiaty ttumiace, zapobiegajace
~dzwonieniu” obrabianego elementu.

Nalezy zaktada¢ srodki ochrony stuchu, zgodnie

z instrukcjami pracodawcy i wymaganiami przepiséw
BHP.

Narzedzie nalezy obstugiwac i konserwowac w sposob
zgodny z zaleceniami w instrukcji obstugi w celu
unikniecia nadmiernego wzrostu poziomu hatasu.
Materiaty eksploatacyjne/narzedzia wymienne nalezy
dobiera¢, konserwowad i wymienia¢ na nowe, stosujac
sie do zalecen, aby unikng¢ nadmiernego wzrostu
hatasu.

Jezeli narzedzie elektryczne zostato wyposazone

w ttumik, zawsze nalezy sie upewni¢, ze jest on
zamontowany na swoim miejscu i ze dziata prawidtowo
w czasie pracy narzedzia.

VIIl. ZAGROZENIA ZWIAZANE Z WIBRACJAMI:

1.

Narazenie na wibracje moze spowodowac uszkodzenie
nerwdw i naczyhn doprowadzajacych krew do rak

i ramion.

Podczas pracy w niskich temperaturach nalezy
zaktadac ciepte ubranie, a dtonie chronié¢ przed
zimnem i wilgocia.

. W przypadku stwierdzenia dretwienia, mrowienia,

boélu lub bledniecia skéry palcow lub dtoni nalezy
przestaé korzystaé z narzedzia, poinformowac o tym
pracodawce i skonsultowac sie z lekarzem.

. Nalezy codziennie sprawdzac weze i potaczenia

X. INSTRUKCJE BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA

NARZEDZIA HYDRAULICZNEGO:

hydrauliczne pod katem uszkodzen lub zuzycia,
a w razie potrzeby je wymienic.

. Przed podtaczeniem ztaczek, wszystkie ztaczki nalezy

wytrzec¢ do czysta. Nie zastosowanie sie do tego
zalecenia moze spowodowac uszkodzenie szybkoztaczy
i przegrzanie.

. Przed uruchomieniem nalezy upewnic sie, ze ztacza sa

czyste i prawidtowo zestawione.

. Nalezy uzywac wytacznie czystego oleju i urzadzen do

napetniania.

. Agregaty wymagaja swobodnego przeptywu powietrza

do celéw chtodzenia i dlatego powinny by¢ ustawiane
w dobrze wentylowanym miejscu, pozbawionym
niebezpiecznych opardw.

. Nie wolno kontrolowa¢ ani czysci¢ narzedzia

podtaczonego do agregatu hydraulicznego.
Przypadkowe witaczenie narzedzia moze spowodowacd
powazne obrazenia ciata.

. Upewnic sig, ze wszystkie ztacza wezy sg szczelne.
. Przed podtaczeniem ztaczek, wszystkie ztaczki nalezy

wytrze¢ do czysta. Nie zastosowanie sie do tego
zalecenia moze spowodowac uszkodzenie szybkoztaczy
i przegrzanie.
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Opis

Urzadzenia serii 2581, 2582 i 2583, wraz z odpowiednimi
zespotami nosa, stuzg do montazu szerokiej gamy
Slepych tacznikéw Huck oraz tacznikdéw HUCKBOLT ®. Te
lekkie i kompaktowe narzedzia sg szczegdlnie przydatne
do instalowania tacznikéw w miejscach o ograniczonej
przestrzeni. Kazde narzedzie dostarczane jest w komplecie
z wezami hydraulicznymi i ztgczami, przetacznikiem
elektrycznym i przewodem zasilajacym.

Zawor odcigzajacy, zaprojektowany do zmniejszenia
cisnienia hydraulicznego na koncu suwu PULL, jest
ustawiany za pomoca ttoka. Koniec ttoczyska jest
gwintowany. Nakretka ustalajagca i ogranicznik do
mocowania zespotu nosa zostaty dotgczone do zestawu.

Narzedzia do instalacji uktadow hydraulicznych firmy
Huck zostaty zaprojektowane do zasilania przez jednostki
hydrauliczne Huck Powerig®, modele 913H, 918, 918-5,
940, 956 lub podobne.

Dla kazdego rodzaju i wielkosci tacznika wymagany jest
dedykowany zespot nosa. Zestawy nosa nalezy zamawiaé
osobno. Prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy Huck.
Liczba przechowywanych w zaktadzie czesci zamiennych
zalezy od zastosowania oraz liczby uzywanych narzedzi.
Zestawy takich eksploatacyjnych czesci zapasowych, jak
uszczelki, pierscienie oporowe itp., powinny by¢ zawsze
dostepne.

Dane techniczne

A B C

cale (cm)
UWAGA: Wymiary nie
uwzgledniaja zespotu nosa, wezy
ani przewodu zasilajacego.

NARZEDZIE

2581 7,08 2,14 8,42
A2581 (17,98) (5,43) (21,39)
2582 7,33 2,00 8,01
A2582 (18,62) (5,08) (20,34)
2583
7,31 2,00 9,40
2583-MGL-12 : ' :
A2583 (18,57) (5,08) (23,88)

ZRODLO ZASILANIA: Agregat hydrauliczny Huck Powerig

ZESTAWY WEZY: Uzywa¢ wytacznie oryginalnych
zestawow HUCK Hose Kit o znamionowym ci$nieniu
roboczym 10 000 psi.

PLYN HYDRAULICZNY: Ptyn hydrauliczny musi spetniac
wymagania specyfikacji DEXRON® |[II, DEXRON VI,
MERCON, Allison C-4 lub réwnowaznych specyfikacji ATF.
Ptyn ognioodporny mozna stosowa¢ wtedy, gdy jest to
ptyn na bazie estrow, np. Quintolubric HFD lub podobny.
NIE wolno uzywac ptynu hydraulicznego na bazie wody,
poniewaz moze to spowodowac powazne uszkodzenie
urzadzenia.

MAKS. TEMP. WLOTOWA: 125°F (51,7°C)

MAKS. NATEZENIE PRZEPLYWU: 2 gpm (7,5 I/m)
MAKSYMALNE CISNIENIE PULL: 8400 psi (580 barow)
MAKS. CISNIENIE RETURN: 3200 psi (220 baréw)

SItA PULL:

Rodzina 2581: 8240 Ibf (36,6 kN) przy 5700 psi (393 bary)
10 700 Ibf (47,6 kN) przy 7400 psi (510 baréw)
12 200 Ibf (54,3 kN) przy 8400 psi (580 baréw)

Rodzina 2582/2583:
10 850 Ibf (48,3 kN) przy 8400 psi (580 bardw)

2583-MGL-12:
7000 Ibf (31,1 kN) przy 5400 psi (372 bary)
10 360 Ibf (46,1 kN) przy 8000 psi (552 bary)

T

SUW:
Rodzina 2581:
Rodzina 2582:

0,937 cala (2,38 cm)
0,750 cala (1,91 cm)
Rodzina 2583: 1,50 cala (3,81 cm)
2583-MGL-12: 1,50 cala (3,81 cm)

Uwaga: Suw mozna regulowag, instalujac ograniczniki
suwu, jak pokazano na Rysunkach X. Zestawy
ogranicznikéw suwu dla 2583-MGL-12 zostaty
wymienione w sekcji WYPOSAZENIE DODATKOWE.

MASA:

Rodzina 2581: ok. 5,5 funta (2,49 kg)

Rodzina 2582: ok. 4,1 funta (1,86 kg)
Rodzina 2583: ok. 4,6 funta (2,09 kg)

W niniejszej instrukcji zostaly uzyte nastepujace nazwy towarowe:

DEXRON jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy General Motors
Corporation.

Loctite jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Henkel Corporation, USA
LUBRIPLATE jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Fiske Brothers
Refining Co.

MERCON jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Ford Motor Corp.
MOLYKOTE jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Dow Corning
Corporation

Never-Seez jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Bostik, Inc.
Quintolubric jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Quaker

Chemical Corp.

Slic-tite jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy LA-CO Industries, Inc.
Spirolox jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Smalley Steel Ring
Company

Teflon jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy E. I. du Pont de Nemours and
Company.

Threadmate jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Parker Intangibles LLC.
TRUARC jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy TRUARC Co. LLC.
Vibra-Tite jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy ND Industries, Inc. USA.
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Zasada dziatania
Spust kontroluje suwy PULL i RETURN. Kiedy spust jest wcisniety, cisnienie hydrauliczne jest kierowane na strone PULL ttoka
i rozpoczyna sie montaz tacznika. Na koncu suwu PULL, zanim spust zostanie zwolniony, ttok odstania ptaskie elementy
zaworu odciazajacego, roztadowujgc tym samym cisnienie poprzez umozliwienie przeptywu cieczy z powrotem do agregatu
hydraulicznego Powerig®. Kiedy spust jest zwalniany na koncu suwu PULL, kiedy tacznik jest juz zamontowany, cisnienie jest
kierowane na strone RETURN ttoka i powoduje przesuniecie ttoka do przodu. Zespdt nosa, wraz z narzedziem, jest nastepnie
wypychany z tacznika.

Zestawianie narzedzi
s

Narzedzie montazowe

Zestaw wezy

Powerig

Przedstawiono narzedzie ze
spustem elektrycznym.

Og6lny uktad komponentéw systemu mocowania HUCK

Rysunek 2

STREFA NIEBEZPIECZNA
PODCZAS PRACY TRZYMAC DLONIE | OBCE
PRZEDMIOTY Z DALA OD PROCESU.

PO WCISNIECIU SPUSTU ZACISK NARZEDZIA
ZOSTANIE PRZESUNIETY DO LINII ARKUSZA.

LINIA DO PRODUKCJI
ARKUSZY ‘

ZESPOL NARZEDZIA | NOSA POKAZANO JAKO
ZBLOKOWANY Z £ACZNIKIEM. POLOZENIE
POCZATKOWE CYLINDRA (POWROTNE)

Ty
. . USUWANIE TRZPIENIA
NIE NALEZY ZASTAWIAC EACZNIKA

TEGO MIEJSCA 27

MOCOWAC NA STALE ZADNYCH
POTENCJALNYCH PRZESZKOD. 7
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Wyposazenie dodatkowe

Aby zachowac zgodnos¢ z CE, nalezy uzywac z tymi narzedziami wytqcznie urzqdzen zgodnych z CE. O ile
nie zaznaczono inaczej, narzedzia do montazu i zespoly nosa sq jedynymi komponentami CE. Elementy
sterujqce oraz inne urzgdzenia przedstawione w instrukcji sq przeznaczone wytgcznie do uzytku domowego.

Pateczka z TEFLONU® — 503237 Zespot przewodu sterujacego
Uszczelniacz z TEFLONU® — 620012 (zawiera przyciety przewod z wtykiem)
Loctite® 243 — 508567 Drugosc - MR
Never-Seez® NS-160 — 505565 PRZAWODU - CZESEL
rodek . . . . — 2,5stopy 131484-9
(srode przec;wzataraowy { smarujgcy) — 35stopy 131484-3
LUBRIPLATE® 130-AA — 502723 —133stopy  131484-1
Threadmate™ (tuba o poj. 4 uncji) — 508517 —17,75 stopy 131484-11
Cisnieniomierz — T-124833CE —_ 26stop  131484-4
Ci$nieniomierz NR ZESTAWU  NARZEDZI —30,75 stopy  131484-10
(Obejmuje wszystkie ulegajgce zuzyciu uszczelki, — 39stop 131484-8
— 2581/A2581 2581KIT Zesta!w wezy i przewodow DrucosS€ weza NR czgsci
pierscienie uszczelniajqgce i pierscienie zapasowe. (Zawiera zespot przewodu — 6 stop  HAY06-EAA00
— 2582/A2582 2582KIT sterujgcego i oba — 12stép HAY12-EAA00
Zestaw czesci zapasowych ~ — 2583/A2583 2583KIT weze hydrauliczne, — 26stop  HAY26-EAA00
nalezy zawsze sktadowac w poblizu). z szybkozigczem — 38stop HAY38-EAA00
Zestaw narzedzi do montazu tloka — 123110-1 meskim ( zeniskim — >S2stopy  HAY52-EAA00
Narzedzie do montazu toka — 123111-1 na kazdym koricu) » )
Element dystansowy — 123112-1 Poszczegélne weze DruGosS¢ WEZA NR czEeScl
Narzedzie do wstawiania uszczelek polimerowych (Jak pokazano na — 2stopy  HPHX02-AA10
— 121694-2580 Rysunku 12 i na —  6stop HPHX06-AA10
Narzedzie do wstawiania uszczelek polimerowych Rysunku 13, te weze — 12stop  HPHX12-AA10
— 505940 (2582, 2583) nie majq szybkoztgczy — 17 stbp HPHX17-AA10
2583-MGL-12 ' zamontowanych na — 25stép HPHX25-AA10
R . kazdym koricu) — 30stop HPHX30-AA10
Ograniczniki suwu DruGos¢ suwu NR ZESTAWU

ogranicza suw do 0,875 cala 0,875 cala (2,2 cm) 120753 — 38stop  HPHX38-AA10

ogranicza suw do 0,750 cala 0,750 cala (1,9 cm) 130803
ogranicza suw do 0,562 cala 0,562 cala (1,4 cm) 130804

Lokalizacje naklejek

Narzedzia hydrauliczne HUCK sa oznaczone naklejkami, ktore zawieraja informacje
dotyczace ustawien bezpieczenstwa i cisnienia. Naklejki musza pozostac na
narzedziu i zachowac czytelnos¢. Jesli nalepka ulegnie uszkodzeniu, zuzyciu, lub
usunieciu z narzedzia, a takze po wymianie cylindra, nalepke taka nalezy zamoéwic
i umiesci¢ w pokazanym miejscu.

(A) (B)
3} k 4
A B
Naklejka HUCK/ Naklejka CE
Rok produkgji i OSTRZEZENIE

HUCK INTL, INC

1 CORPORATE DRIVE
KINGSTON, NY 12401
USA

CAUT ION

MAX OPERATING PRESS:
Year of Manufacture: PULL 8400 PSI/ 580 BAR
RETURN 3200 PSI/ 220 BAR

MAX FLOW RATE:
2 GPM 7.6 L/M

WARN I NG

HIGH VELOCITY PINTAILS |
DO NOT OPERATE WITH
MISSING OR DAMAGED
DEFLECTOR. ORIENT
DEFLECTOR AWAY FROM
OPERATORS TO PREVENT
PERSONAL INJURY.
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Przygotowanie do uzytkowania

Przed uruchomieniem lub wykonaniem konserwacji urzadzen firmy HUCK nalezy przeczyta¢
wszystkie OSTRZEZENIA i PRZESTROGI.

/N

UWAGA: Nie wolno pozwoli¢ na stykanie sie
odtaczonych wezy i ztaczek z brudna podtoga.
Nie dopuszcza¢ do zanieczyszczenia ptynu
hydraulicznego szkodliwymi materiatami.
Zanieczyszczenia w ptynie hydraulicznym
powoduja awarie zaworu w narzedziu i w
agregacie hydraulicznym Powerig.

A\

PRZESTROGI:
Nie wolno uzywac narzedzia w niewtasciwy
sposob. Nie wolno upuszcza¢ narzedzia,

uzywac go jako mtotka lub w inny sposob
powodowac jego nadmierne zuzycie.

Odpowiednia dbatos¢ operatorow

o narzedzia instalacyjne jest istotna dla
utrzymania wydajnosci narzedzia i skrocenia
czasu przestojow.

Uwaga: Tam, gdzie podano numer czesci (N/C), firma
Huck umozliwia zakup takiej czesci.

PODLACZENIE NARZEDZIA

Zdemontowac zaslepki transportowe z koncow ksztattek
rurowych. Gwinty wtyczek rur, gwinty ztgczek wezy oraz
gwinty szybkoztaczek powlec srodkiem Threadmate™,
ktéry mozna nabyc¢ od firmy HUCK w tubach

0 pojemnosci 4 oz, numer czesci 508517.

OSTRZEZENIE: Nie stosowaé tasmy

Az TEFLONEM® na gwintach rur. Gwinty
rur moga spowodowac zniszczenie taSmy,
a w rezultacie — awarie narzedzia.

1. Nalezy uzy¢ agregatu hydraulicznego Huck Powerig®
lub podobnego, ktéry zostat przygotowany do pracy
zgodnie z instrukcjg obstugi. Sprawdzi¢ zarbwno
cisnienia PULL, jak i RETURN. Jezeli to konieczne,
wyregulowaé do wartosci podanych w sekcji DANE
TECHNICZNE niniejszej instrukgji. Przed rozpoczeciem/
podczas wykonywania procedury sprawdzania nalezy
korzystac z instrukcji obstugi zaréwno agregatu
hydraulicznego, jak i T-124833CE. Sprawdzi¢ wizualnie
pod katem wyciekow, sprawdzi¢, czy zaslepka jest
zamontowana prawidtowo.

2. Najpierw wytaczy¢ agregat hydrauliczny. Nastepnie
odtaczyé przewdd zasilajacy od agregatu
hydraulicznego. Odtaczy¢ uktad sterowania spustem
od agregatu hydraulicznego.

3. Podtaczy¢ weze narzedzia do agregatu
hydraulicznego. W razie potrzeby nalezy wyregulowac
potozenie zespotu spustu na wezu cisnienia
powrotnego. Podtaczyé system sterowania spustem
do agregatu hydraulicznego.

4. Podtgczy¢ agregat hydrauliczny do zasilania
(powietrzem lub energig elektryczng). Wihaczyé
agregat hydrauliczny. Przytrzymac spust narzedzia
wcisniety przez 30 sekund. Nacisna¢ kilkukrotnie
spust, aby uruchomic narzedzie i wprawi¢ w ruch
ptyn hydrauliczny. Obserwowa¢ dziatanie narzedzia
i sprawdza¢, czy nie ma wyciekow.

5. Wybraé zespdt nosa odpowiedni do instalowanego
tacznika. Odtaczy¢ agregat hydrauliczny od zasilania.
Odtaczy¢ uktad sterowania spustem narzedzia od
agregatu hydraulicznego. Podtaczy¢ zespoét nosa do
narzedzia.

6. Ponownie podtaczy¢ system sterowania spustem
narzedzia do agregatu hydraulicznego; ponownie
podtaczy¢ agregat do zasilania. Sprawdzi¢ dziatanie
zespotu nosa. Zamontowac taczniki w ptytce
testowej o odpowiedniej grubosci, z wtasciwie
zwymiarowanymi otworami, po czym sprawdzi¢
zamontowane tgczniki. Jesli kontrola tgcznikow
nie zakonczy sie pomyslnie, zob. RozwiAzZYWANIE
PROBLEMOW w celu zidentyfikowania i usuniecia
problemu.

7. Operator powinien zostaé przeszkolony przez

personel, ktéry posiada kwalifikacje w zakresie
wiasciwego uzytkowania narzedzia.
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Instrukcja obstugi
ABY ZAPEWNIC BEZPIECZNA OBSLUGE, NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA SEKCJE.

Zgrubienie na Kotnierz na

-
&
1
W

I AN I
L Z ¢ L\ L\ |
T—F" T 7 ~ — —
NIE wolno instalowaé facznika bez obrablanego NIE wyciaga¢ tacznika Prawidtowo Prawidiowo

elementu (struktura do zamocowania), sworznia
i odpowiednio zorientowanego pierscienia na miejscu.

MOCOWANIE tACZNIKA HUCKBOLT ®:

Umiescic¢ trzpien w obrabianym elemencie i umiesci¢
pierécien na sworzniu. Zobacz OSTRZEZENIE. (Jezeli
pierscien ma tylko jeden zwezajacy sie koniec, koniec

ten MUSI by¢ skierowany w strone narzedzia, a nie

w strone obrabianego elementu). Nalezy przytrzymac
trzpien i wcisnac zespdt nosa na sworzen wystajacy przez
pierscien, do czasu az zacisk nosa dotknie pierécienia
Nalezy wcisnac i przytrzymac spust, do czasu az pierscien
zostanie uksztattowany, a trzpien tgcznika peknie. Zwolni¢
spust. Narzedzie przejdzie w suw RETURN. Narzedzie i nos
sg gotowe do nastepnego cyklu montazowego.

z pier$cieniem ustawionym

odwrotnie.

PRZESTROGI: Zlikwidowac
nadmierny odstep miedzy
arkuszami. Umozliwia

to wyjscie z kotnierza
wystarczajacej liczby
trzpieni tacznika, aby
WSZYSTKIE zeby szczek
mogty wchodzi¢ w
kontakt z trzpieniami.
Jezeli WSZYSTKIE

zeby nie zaczepiaja sie
prawidtowo, szczeki
ulegna uszkodzeniu.

Uwaga: W okreslonych sytuacjach
dopuszcza sie uzycie narzedzia
BobTail i tacznika bez kotnierza

w celu usuniecia przerwy

miedzy arkuszami przed peinym
montazem za pomoca kotnierza.
Przed przystapieniem do tej
operacji nalezy skonsultowac sie
z wykwalifikowanym personelem
firmy Huck.

MONTAZ £ACZNIKOW SLEPYCH:

tacznik mozna umiesci¢ w obrabianym elemencie lub na
koAcu zespotu nosa. Zobacz OSTRZEZENIE. W kazdym
przypadku narzedzie/nos nalezy trzymac w kierunku
miejsca pracy, pod katem prostym do niego. Nalezy
wcisngd i przytrzymac spust, do czasu zainstalowania
zapiecia i pekniecia trzpienia tgcznika. Zwolnic spust.
Narzedzie przejdzie w suw return. Narzedzie/nos sa
gotowe do nastepnego cyklu montazowego.

Ztaczki hydrauliczne

504438 Pierscien uszczelniajacy

110439
Ztacze
zenskie =

501102 Pierscienh oporowy

110438
Ztacze
meskie

Ll

Aby usunac¢ wszelkie naciecia lub zadziory z tych obszaréw, nalezy uzy¢ cienkiego
kamienia ostrzacego z tlenkiem aluminium (,kamien indyjski”), tak aby zapobiec
uszkodzeniu pierscienia uszczelniajacego ztacza zenskiego.

10
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Konserwacja
miejscu i utatwia montaz. (LUBRIPLATE 130AA jest
dostepny w firmie HUCK w tubie, numer czesci 502723).

DOBRE PRAKTYKI OBSEUGOWE

Wydajnos¢ i zywotnos¢ narzedzia instalacyjnego zaleza
od witasciwej konserwacji i dobrych praktyk obstugowych.
Korzystanie z tego podrecznika pomoze w zrozumieniu
narzedzia i podstawowych procedur konserwacyjnych.
Przed przystapieniem do konserwacji/naprawy nalezy
przeczytac cata niniejsza strone.

Poszczegolne czesci nalezy obstugiwac¢ ostroznie

i sprawdzac pod katem uszkodzen lub zuzycia. W razie
potrzeby wymieni¢ czesci. Nalezy zawsze wymieniac
pierscienie uszczelniajace i pierscienie oporowe gdy
narzedzie zostanie zdemontowane, niezaleznie od
powodu demontazu.

Nalezy uzywa¢ odpowiednich narzedzi recznych,

w czystym, dobrze oswietlonym pomieszczeniu,
przeznaczonym do wykonywania czynnosci
konserwacyjnych i/lub naprawczych. Nalezy zawsze
zachowad ostroznos¢, unikajac gromadzenia sie

brudu i zanieczyszczen z systemdw pneumatycznych

i hydraulicznych. W wiekszosci przypadkéw wymagane
jest uzycie jedynie standardowych narzedzi recznych.
Jezeli wymagane jest narzedzie specjalistyczne, podano
jego opis i numer czesci.

W przypadku mocowania narzedzia instalacyjnego i/

lub czesci w imadle, oraz w przypadku, gdy czesci
wymagaja uzycia sity, nalezy uzy¢ odpowiednich miekkich
materiatow, ktdére sttumia site uderzenia. Na przyktad
uzycie pdtcalowego wybijaka mosieznego, drewnianego
klocka i/lub imadta z miekkimi szczekami znacznie
zmniejsza mozliwo$¢ uszkodzenia narzedzia. Elementy
nalezy wyjac¢ ruchem prostoliniowym, bez zginania,
naciskania ani stosowania nadmierne;j sity, a narzedzie
zmontowac ponownie z takg samg ostroznoscia.

W przypadku usterki przeczytac instrukcje w sekgji
RozwIAZYWANIE PROBLEMOW niniejszej instrukgji. Tam,
gdzie podano numer czesci (N/C), firma Huck umozliwia
zakup takiej czesci.

KONSERWACJA PLYNOW
Konserwacje ptynéw nalezy wykonywac zgodnie z NAS
1638 klasa 9 lub ISO CODE 18/15 lub SAE poziom 6

STANDARDOWE SRODKI USZCZELNIAJACE
| SMARNE

/\ OSTRZEZENIE: Nie stosowa¢ tasmy
A\ z TEFLONEM® na gwintach rur. Gwinty
'rur moga spowodowac zniszczenie tasmy,
a w rezultacie — awarie narzedzia.

Powlec gwint ztaczki weza nietwardniejgcym srodkiem do
gwintu zawierajgcym TEFLON®, takim jak Threadmate™,
ktory mozna naby¢ w firmie HUCK w tubach o pojemnosci
4 ungji, numer czesci 508517.

Rozprowadzi¢ LUBRIPLATE 130AA lub podobny srodek
smarny na pierscieniach uszczelniajacych i powierzchniach
wspotpracujacych, co zapobiegnie nacinaniu/sciskaniu
pierscieni uszczelniajgcych w kazdym szorstkim/ciasnym

11

ZESTAW CZESCI ZAPASOWYCH

Zestawy czesci zapasowych zawierajg ulegajace zuzyciu
czesci do okreslonego narzedzia. Dla wygody i na
podstawie doswiadczenia, zalecamy przechowywanie

w tatwo dostepnym miejscu dodatkowych zestawow
(pierscienie uszczelniajace, pierscienie oporowe oraz inne
elementy standardowe) oraz czesci zapasowych narzedzi.
Dodatkowe informacje/dane techniczne dotyczace
pierscieni uszczelniajacych i pierscieni oporowych podano
w uwagach i specyfikacjach dla czesci standardowych.
Narzedzie nalezy sprawdza¢ codziennie. Sprawdzi¢

weze, ztaczki i odtaczniki pod katem nieszczelnosci lub
uszkodzen.

KONSERWACJA ZAPOBIEGAWCZA

Kontrola systemu

Woydajno$¢ operacyjna narzedzia jest bezposrednio
zwigzana z wydajnoscia catego systemu, w tym
wydajnoscia zestawu narzedzi i zespotu nosa, przewodow
hydraulicznych, zespotu spustu sterujagcego oraz agregatu
hydraulicznego Powerig®. Dlatego tez skuteczny program
konserwacji zapobiegawczej obejmuje planowe kontrole
systemu, majace na celu wykrywanie i korygowanie
drobnych problemow.

1. Sprawdzi¢ narzedzie pod katem uszkodzen
zewnetrznych.

2. Nalezy sprawdzi¢, czy weze i ztaczki oraz potaczenia
spustowe zostaty pewnie zmontowane.

3. Sprawdzi¢ weze hydrauliczne pod katem uszkodzen.
Wymieni¢ w razie potrzeby.

4. Aby wykry¢ nieprawidtowe nagrzewanie, wycieki
lub wibracje, nalezy kontrolowac¢ narzedzie, weze
i agregat hydrauliczny Powerig podczas pracy.

KONSERWACJA AGREGATU HYDRAULICZNEGO
POWERIG

Instrukcje konserwacji i naprawy znajduja sie w Instrukgji
obstugi agregatu hydraulicznego Powerig.

KONSERWACJA ZESPOLU NARZEDZIA | NOSA,
SRODKI OSTROZNOSCI

Wykorzystujac demontaz, nalezy wymieni¢ wszystkie
pierscienie uszczelniajace i pierscienie oporowe;

nalezy to robi¢ takze w regularnych odstepach czasu

(w zaleznosci od stopnia zuzycia i czasu uzytkowania).
Zestawy czesci zamiennych powinny by¢ przechowywane
pod reka. Nalezy sprawdzi¢ otwor cylindra, ttok i pret/
przedtuzacz, oraz zawér odcigzajacy, pod katem zadrapan
powierzchni, nadmiernego zuzycia lub uszkodzenia;

w razie potrzeby wymieni¢ czesci. Wszystkie czesci
kazdego zespotu ze szczekami UNITIZEDTM nalezy
czysci¢ wytacznie benzyna lakowa lub alkoholem
izopropylowym. W zadnym wypadku szczeki nie powinny
styka¢ sie z innymi rozpuszczalnikami. Nie wolno tez
dopusci¢ do nasaczania szczek — szczeki nalezy wysuszy¢
natychmiast po oczyszczeniu. Przed rozpoczeciem
montazu nalezy wysuszy¢ pozostate czesci. Uretan
wchtania inne rozpuszczalniki, przez co pecznieje i staje
sie bezuzyteczny. Aby usungé osadzone czastki z rowkow
Sciagajacych szczek, nalezy uzy¢ ostrego ,wybieraka”.
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Demontaz

Ponizsza procedura stuzy do catkowitego demontazu
urzadzenia. Zdemontowad tylko podzespoty niezbedne
do sprawdzenia i wymiany uszkodzonych uszczelek,
wycieraczek, pierscieni oporowych i komponentéw.
Nalezy zawsze wymienia¢ uszczelki, wycieraczki,
pierscienie uszczelniajqgce i pierscienie oporowe
zdemontowanych podzespotow.

1. Przeczyta¢é OSTRZEZENIE. Odtaczy¢ ztacze elektryczne
narzedzia od agregatu hydraulicznego. Roztaczy¢
weze hydrauliczne narzedzia i oprézni¢ je do
zbiornika.

2. Zdjac¢ nakretke ustalajaca narzedzia za pomoca
klucza ptaskiego 1-3/8. Wysunac zacisk zespotu
nosa z narzedzia. Odkreci¢ tuleje zaciskowa od ttoka
narzedzia.

Zespot
przetacznika

Zespot glowicy
cylindra

Nakretka (4)

Prawa potowa
uchwytu

Zespot weza (2)

4@,

Rysunek 6

3. Wykreci¢ cztery Sruby z zespotu uchwytu. Wykrecic
Sruby i nakretki. Rozdzieli¢ potéwki uchwytu. (Rysunek 6)

4. (Opcjonalnie) Odkreci¢ przewody hydrauliczne od
narzedzia. UWAGA: Nie wolno odtacza¢ wezy
hydraulicznych od narzedzia w sytuacjach innych
niz ich wymiana.

5. Nalezy zdemontowad szybkoztacza z wezy i wcisngé
ttok do tytu, do czasu usuniecia ptynu hydraulicznego
do pojemnika, po czym zutylizowad ptyn.

6. 2581, 2582, 2583: Podnies¢ zespdt przetacznika
spustu z potowy uchwytu. Wyciggnaé przewod
sterujacy z wbudowanego uchwytu odciagzajacego.
Roztgczy¢ oba ztacza bullet. (Rysunki 6 ( 9)

A2581, A2582, A2583: Unies¢ zespot spustu
pneumatycznego z potowy uchwytu. Wyciggnac
waz pneumatyczny z wbudowanego uchwytu
odcigzajacego. (Rysunek 10)

ZDEMONTOWAC ZESPOL CYLINDRA
7. Zdemontowa¢ deflektor z zaslepki. Nalezy wykreci¢ Srube
imbusowa z zaslepki (ustalacz kolczasty 2581/A2581).

8. Przytrzymad klucz w szczelinach pierscienia
ustalajacego (ustalacz kolczasty 2581/A2581).

Poluzowac i wyjaé element ustalajacy.
Rysunek 7

WCISNAC

Narzedzie do montazu ttoka
123111-1

pokazano 2581

Deflektor trzpieni
tacznikow

Zaslepka

I

|

lub ustalacz ‘
kolczasty i

T

9. Wypchnac ttok z zaworem odcigzajacym i zaslepka/
dtawnica tylna z narzedzia. (W przypadku rodzin
2581 i A2581 nalezy uzy¢ opcjonalnego ztacza bullet
zespotu ttokowego) Zob. (Rysunek 7)

10. Zsuna¢ zaslepke i wysunac zawdr odciazajacy z ttoka.

11. Aby usuna¢ wszystkie elementy uszczelniajace, wycieraczki,
pierscienie uszczelniajace i pierscienie oporowe nalezy
uzy¢ preta o matej Srednicy z ostrym koncem.

OBSLUGA ZESPOLU PRZELACZNIKA SPUSTU
2581, 2582, 2583:

Zdemontowac przetacznik. Odkreci¢ Srube ustalajaca
i ostroznie podwazy¢ wytacznik za pomoca matego
Srubokretu. Odtaczy¢ ztacza bullet od przewodu.
Wyciagna¢ przewod. (Rysunki 6 i 12)

OBStUGA ZESPOLU SPUSTU UKLADU
PNEUMATYCZNEGO

A2581, A2582, A2583:

Odkreci¢ zespdt spustu pneumatycznego. Poluzowaé
ztaczke powietrza. Wyciggnac waz pneumatyczny spustu.
Poluzowac¢ i zdemontowac szybkoztacze pneumatyczne.
(Rysunek 13)

12
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Montaz

Zob. odpowiednie ilustracje i KONSERWACJA. Oczyscic
elementy z uzyciem benzyny lakowej lub podobnego
rozpuszczalnika. Sprawdzi¢ pod katem zuzycia/uszkodzen
i wymieni¢ w razie potrzeby. Wymieni¢ wszystkie uszczelki
zdemontowanych komponentéw. Uzy¢ uszczelek z
zestawu czesci zapasowych. Rozprowadzi¢ LUBRIPLATE
130AA lub Parker Super-O-Lube po powierzchniach
pierscieni uszczelniajacych, pierscieni oporowych i czesci
wspotpracujacych w celu utatwienia montazu. Zmontowac
narzedzie, uwazajac, zeby nie uszkodzi¢ uszczelek.

2581, A2581 PREP:

1. Przykreci¢ narzedzie do montazu pierscienia GLYD
z tytu cylindra, aby zapobiec uszkodzeniu pierscienia
GLYD podczas wktadania ttoka i zespotu dtawnicy.
Zamontowac zespot pierscienia GLYD na ttoku
w nastepujacy sposob: umiescic¢ specjalny pierscien
uszczelniajacy w rowku. Przed zatozeniem pierscienia
GLYD na pierscieniu uszczelniajacym zwalcowad Srednice
pierscienia GLYD do $rednicy mniejszej niz [Srednica]
ttoka. Powlec pierscien GLYD odpowiednim $rodkiem
smarnym, tak aby pierscien pozostat na swoim miegjscu
podczas montazu ttoka. (Rysunek 8)

2581/A2581 Zespot
dtawnicy przedniej
i zespot ttoka

Pierscien GLYD

,,Speqalrjy' pierscien \\__\
uszczelniajacy X

Zespot dtawnicy | \

przedniej g
N dzie d -
arzedzie do Tiok );

montazu ttoka

.
orientacji uszczelki ( )
polimerowej

Rysunek 8

2. Nalezy wcisna¢ uszczelke polimerowa do obudowy
dtawnicy przedniej, uwazajac, zeby nie przycisnac
pierscienia wewnetrznego, po czym zamontowac
pierscien uszczelniajacy i pierscien oporowy w zespole
dtawnicy przedniej. UWAGA: Aby utrzymac uszczelke
polimerowa w dtawnicy przedniej, nalezy wepchna¢
obudowe przedniej wycieraczki do dtawnicy
przedniej. Podczas wciskania dtawnicy przedniej/
uszczelki polimerowej na ttok, przytrzymacé uszczelke
polimerowa, uzywajac obudowy.

2582, 2583, A2582, A2583 PREP:

1. Zamontowac wycieraczke i uszczelke polimerowa
w rowkach przedniego cylindra, jak pokazano na
rysunkach 10 i 11.

2. Na ttoku zamontowac pierscien uszczelniajacy i pierscien
oporowy.

WSZYSTKIE MODELE:

3. Ogranicznik suwu, jezeli jest uzywany, nalezy

zamontowac z tytu ttoka.
13

4. Narzedzie do montazu ttoka i przektadke nakreci¢ na
przednia czesc¢ ttoka.

5. Zamontowac¢ ogranicznik i nakretke zabezpieczajaca
gwint na cylindrze, tak aby dziatat jako element
dystansowy.

6. Ostroznie wepchnaé lub wcisngé zespdt ttoka do
cylindra.

7. Zdemontowac nakretke ustalajaca i ogranicznik oraz
narzedzie do montazu ttoka (i narzedzie do wstawiania
pierscienia GLYD dla rodziny 2581).

8. Zamontowac zawor odcigzajacy na ttoku czterema
ptaskimi elementami w strone TYtU narzedzia.

9. 2581, A2581: Zamontowac nastepujace elementy
w tylnej dtawnicy: pierscien uszczelniajacy i pierscien
oporowy, uszczelke polimerowa, przektadke i pierscien
ustalajacy, jak pokazano na Rysunku 9. W tylnej
dtawnicy zamontowac wycieraczke. Nalezy zestroic
wgtebienie w dtawnicy tylnej z rowkiem w cylindrze
i wcisng¢ zmontowana dtawnice do cylindra.
Zamontowac tarcze blokujaca.

2582, A2582, 2583, A2583: Na zaslepce zamontowac
pierécien uszczelniajacy, pierscien oporowy i uszczelke
poliestrowa, jak pokazano na Rysunku 10 lub 11, po
czym wcisnac¢ tak zmontowana zaslepke w cylinder.

10. Do cylindra przykreci¢ ustalacz kolczasty/pierscien
ustalajacy, do oporu, a nastepnie wykreci¢ do
pierwszego widocznego otworu gwintowanego
w ustalaczu tylnym/kolczastym. Zainstalowac i dokrecic¢
Srube blokujaca.

11. Jesdli przewody hydrauliczne zostaty wyjete, nalezy je
ponownie wkreci¢ do cylindra.

12. 2581, 2582, 2583: Podtaczy¢ przewdd zasilajacy do
ztacza. Podtaczy¢ przewod zasilajacy do przetacznika
spustu. Umiesci¢ przetacznik w uchwycie. Wcisnac
przewod przez uchwyt w potowie wbudowany w zacisk
odciazajacy.

A2581, A2582, A2583: Zespdt spustu
pneumatycznego nalezy umiesci¢ w ztgczce spustu
uchwytu i docisnac przez uchwyt w potowie
wbudowany w zacisk odciazajacy.

13. Zmontowac potdéwki uchwytu i skreci¢ je Srubami
i nakretkami, jak pokazano na Rysunku 6.

14. 2581, A2581: Przed zamontowaniem zespotu
nosa i rozpoczeciem uzytkowania narzedzia
nalezy przeczyta¢ calg sekcje PRZYGOTOWANIE DO
UZYTKOWANIA. Podczas dokrecania tulei zaciskowej,
przytrzymac klucz szesciokatny 3/8" z tytu narzedzia. W
razie potrzeby uzy¢ trzpienia rurkowego.

15. Obejrze¢ OSTRZEZENIE w sekcji DEMONTAZ i wykonaé
procedure odwrotna, tj. najpierw podtaczyé weze,
a nastepnie podtaczy¢ elektryczny przewdd sterujacy.
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501118

123136 Zespot ttoka
108279

Rurka trzpienia

tacznika

przedniej
uszczelki
505894
Wycieraczka

Pierscien oporowy
123138
129565 Cylinder opudowa

123142 Zespot

dtawnicy przedniej

AM/ETAC (0] iarécien
WEASCIWEI ORIENTACH)

506160 Uszczelka polimerowa

(PAMIETAC O WEASCIWEI ORIENTACI) \ 123141 500824

500824 [123139 Zespot Przektadkaj O-ring 506030
O-ring [ dtawnicy przedniej ¢ruba

506180
\ P|erSC|en GLYD 505991

¥
Gtowica 2581 i A2581 i zespot uchwytu

506160 Uszczelka
polimerowa
P

501118

Pierscien oporowy

123146

Ustalacz kolczasty
Wycieraczka

ez )
2 L4 T AR
it F R

117824
Nakretka
ustalajaca

110670
Ogranicznik

131483

]
Zespot LW)

UWAGI:

1. Zespot tioka zawiera ttok hydrauliczny oraz
komponenty oznaczone

Ttok hydrauliczny nie jest sprzedawany
osobno.

2. Zespot diawnicy przedniej zawiera dtawnice
przedniq oraz komponenty.

Dtawnica przednia nie jest sprzedawana
osobno.

3. Zespdt diawnicy tylnej zawiera dtawnice tylng
oraz komponenty oznaczone

Ina dtawnica nie jest sprzedawana osobno

14

Rysunek 9

123144
Deflektor

122764 Tarcza blokujaca

506182 Pierscien ustalajacy

Ogranicznik suwu

Zawor odciazajacy (zrzutowy)
i [ I'I Numer Ogranicznik Zawor Suw
1 ' czesci suwu zrzutowy narzedzia
i L
it Y2581, 2581-2,
| || 2581-25, Nie dotyczy | 123145 0,875
\ | }2581-38
I|I ! ||2581-500 130887 130886 0,500
i | [2581-750 130971 130972 0,750

i i

|II \_ _I |I
P

I| 1 | I

i ', b

II .\__,.l

1

Numery czesci spustu, wezy i przewodoéw 2581 przedstawiono na Rysunku 12
Numery czesci spustu i wezy A2581 przedstawiono na Rysunku 13.



0 &

O Hydrauliczne narzedzia montazowe (HK1173) 2581 2582 2583
Zespot gtowicy i uchwytu 2582 i A2582

505865 Uszczelka polimerowa

Rysunek 10
g?//\;/l\’/;—gé/)o WEASCIWE] 505827 Uszczelka polimerowa
129561 Cylinder 500824 (PAMIETAC O WEASCIWEJ
ORIENTACJI)
O-ring
120678 Zespot thoka
108279 505894 501118 501118 500823 501717
Rurka trzpienia Wyaeraczka Pierscien Pierscien O-ri P
"Ng  Pierscien
tacznika oporowy oporowy oporowy 118877 124210
P Zadlepka Deflektor
- V 4 / _Z
N 1 ;
]
i L . - 3L _
' L T AN
1 : T | 118816 Pierécien ustalajacy
oero . 117824 VY
granicznik Nakretka ustalaja E} 'R
1 1
7 gLt

Zawor odcigzajacy (zrzutowy)
it b
LI | ! AT
1 L ILII II [ I| i II o
i |
131483 /I| I i I|I I|__'I Ili ! I'I | Ogranicznik suwu
Zespét uchwytu 1 IS Fl b "I
i \ | i bl A I', | Numer Ogranicznik | Zawor Suw
\ §i '.I__- 4 b o III czesci suwu zrzutowy | narzedzia
| | |
i \ I| i 1 I|I b P 2582, 2582-2, | Nie dotyczy | 118817-2 0,750
\ | |I | | VoA \ 2582-25
1 | i [
. I'-. 0 WY R T T | L [ 2s82-625, 120739 | 118817-4 | 0,625
VI B ||| 28262525
UWAG!: i |" IR ‘@j '
{1 AL T | . |I | | 2582-500 120739-1 118817-6 0,500
1. Zespdt tioka zawiera ttok hydrauliczny oraz i \“:\‘“{“ \ \ i - \
komponenty oznaczone '.I ? |'F {J (‘. \\ b | | |
! [ [ 1
1 3 141 [
Tlok hydrauliczny nie jest sprzedawany osobno. I'“‘t‘&\“‘- n I'I I'I '.I \ III
o) I||I|I II 'I I__I __.l
2. Zespot zaslepki zawiera zaslepke oraz I{ IJI H I."I '.III | v e
komponenty oznaczone I?, = (I [{ 1} kel i
i f;} III II J::I[i !
Zaslepka nie jest sprzedawana osobno \ ' ’

Numery czesci spustu, wezy i przewodoéw 2582 przedstawiono na Rysunku 12
Numery czesci spustu i wezy A2582 przedstawiono na Rysunku 13
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Zespot gtowicy i uchwytu 2583 i A2583

129563 Cylinder

Zespot ttoka
120679 (2583/A2583)
131490 (2583-MGL-12)

120357 Rurka
trzpienia tacznika
(tylko 2583/A2583)

505865 U§zczelka polimerowa
(PAMIETAC O WEASCIWE]
ORIENTACJI)

505791 505827 Uszczelka polimerowa
Pierécien (PAMIETAC O WEASCIWE]
uszczelniajagcy  ORIENTACJI)

501146
505894

Pierscien
oporowy

Wycieraczka 501146

501117
Pierscien oporowy
Pierscien oporowy

118877

;

/

500823
O-rin,
7s'lepka

Rysunek 11

124210
Deflektor

10670 117824
Ogranicznik Nakretka
ustalajaca
UWAGI:

1. Zespdt tioka zawiera ttok hydrauliczny oraz
komponenty oznaczone:

Ttok hydrauliczny nie jest sprzedawany osobno

2. Zespot zaslepki zawiera zaslepke oraz
komponenty oznaczone:

Zaslepka nie jest sprzedawana osobno.

f 118816 Pierscien ustalajacy

500060
Sruba

18817-3 Zawor odcigzeniowy (zrzutowy)

Uchwyt

i 124867-1 (2583/A2583)
131483 (2583-MGL-12)

\
R

Numery czesci spustu, wezy i przewodoéw 2583 przedstawiono na Rysunku 12.
Numery czesci spustu i wezy A2583 przedstawiono na Rysunku 13.
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2581, 2582, 2583 Spust, weze i przewaod zasilajacy

Rysunek 12

Numery czesci zespotu gtowicy 2581 i A2581 przedstawiono na Rysunku 9.
Numery czesci zespotu gtowicy 2582 i A2582 przedstawiono na Rysunku 10.
Numery czesci zespotu gtowicy 2583 i A2583 przedstawiono na Rysunku 11.

| (POKAZANO 2582 KONTUR GtOWICY) |

[y e ] F— wiillin. 508944
' f ' Przetgcznik
ik |
- 1 spustu

A

124878-1 Obudowa spustu

131482 Zespot spustu
131482

Zespdt spustu

(Uchwyt
przedstawiono
jako czesciowo
przezroczysty
wytgcznie w celu
pokazania
szczegotowej budowy
wewnetrzneyj).

507107 Nakretka samoblokujaca

V 500064 Sruba (z przeciwnej strony)

PHX12-AA10 Weze hydrauliczne

110439 Ztacze zenskie

503431 Tuleja redukcyjna

110438 Ztgcze meskie

e

131484-1 Zespot przewodu zasilajgcego*
(Zawiera przyciety przewéd z wtykiem)

17
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Spust i weze A2581, A2582, A2583

Numery czesci zespotu gtowicy 2581 i A2581 przedstawiono na Rysunku 9.
Numery czesci zespotu gtowicy 2582 i A2582 przedstawiono na Rysunku 10.
Numery czesci zespotu gtowicy 2583 i A2583 przedstawiono na Rysunku 11.

(POKAZANO 2582 KONTUR GtOWICY)

124869 Zespot weza |
pneumatycznego i spustu
(zob. detal po prawej
stronie)

(Uchwyt przedstawiono
jako czesciowo
przezroczysty wytqcznie
w celu pokazania
szczegotowej budowy
wewnetrzneyj).

p07107 Nakretka samoblokujaca
500064 Sruba

(z przeciwnej strony)

przedstawiono w sekcji WYPOSAZENIE DODATKOWE.

Rysunek 13

124887
Obudowa
spustu
112555 pneumatycznego
Trzon
spustu

126339
Korpus spustu

500777 Pierécien
uszczelniajgcy

500773 Pierscien
uszczelniajacy

124883 Waz
pneumatyczny

113021
Szybkoztacze

DETAL
124889 Zespot weza pneumatycznego i spustu

\ HPHX12-AA10 Weze hydrauliczne*

110439 Ztacze zenskie

110438 Ztacze meskie

503431 Tuleja redukcyjna

*Narzedzia sg standardowo dostarczane z wezami o dtugosci 12 stép. Inne dostepne dtugosci

18
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1.

Rozwigzywanie problemow

Zawsze nalezy najpierw sprawdzi¢ najprostsza mozliwg przyczyne usterki. Przyktadowo, poluzowana lub odtgczona
linia spustu. Nastepnie postepowac logicznie, eliminujac kazda mozliwg przyczyne, az do zlokalizowania wadliwej
czesci. Tam, gdzie to mozliwe, czesci podejrzewane o pogorszenie jakosci nalezy wymieniaé na czesci o znanej
jakosci i sprawne. Jako pomoc w lokalizowaniu i rozwigzywaniu probleméw nalezy uzy¢ instrukcji rozwigzywania
problemoéw w formie tabeli.

Narzedzie nie dziata po nacisnieciu spustu.

a. Niedziatajacy agregat hydrauliczny Powerig®.
Zob. odpowiednia instrukcje obstugi.

Luzne potaczenie pneumatyczne lub elektryczne.
Uszkodzony zespét spustu.

Ztaczki wezy poluzowane lub wadliwe.

W narzedziu nie zainstalowano zaworu
odcigzajacego.

®aono

Narzedzie dziata w odwrotnym kierunku.

a. Odwrdcone potaczenia wezy hydraulicznych
pomiedzy agregatem hydraulicznym
a narzedziem.

Z narzedzia wycieka ptyn hydrauliczny.
a. Uszkodzone pierscienie uszczelniajace narzedzia
lub poluzowane pofaczenia weza z narzedziem.

Ze zlaczek hydraulicznych wycieka ptyn.
a. Pierscienie uszczelniajace w korpusie ztaczki
uszkodzone lub zuzyte. Zob. tacznik 110440.

Ptyn hydrauliczny przegrzewa sie.

a. Agregat hydrauliczny nie dziata prawidtowo.

b. Zawor odcigzajacy zostat zainstalowany
nieprawidtowo.

c. Agregat hydrauliczny Powerig pracuje na biegu
wstecznym (918:918-5) Zob. instrukcja obstugi
urzadzenia.

Narzedzie dziata nieprawidtowo i nie instaluje

facznika prawidtowo.

a. Niskie lub nieregularne cisnienie hydrauliczne,
obecnos¢ powietrza w uktadzie

b. Uszkodzony lub zuzyty pierscien uszczelniajacy
ttoka/zacisku w narzedziu.

c. Zawor odcigzajacy zostat zainstalowany
nieprawidtowo.

d. Nadmierne zuzycie powierzchni slizgowych
czesci narzedzia.

e. Nadmierne zuzycie zaworu odcigzajacego
w narzedziu.

19

10.

11.

Rowki ciagu na trzpieniu tacznika zerwane

podczas suwu PULL.

a. Operator nie przesuwa zacisku catkowicie na
trzpieniu tacznika.

b. Nieprawidtowy zacisk tacznika.

. Zuzyte lub uszkodzone segmenty szczek.

d. Czastki metalu w rowkach ciggu segmentéw
szczek.

e. Nadmierna przerwa miedzy arkuszami.

Kotnierz tacznika HUCKBOLT ® niecatkowicie

uksztattowany.
a. Nieprawidtowe dziatanie narzedzia. Zobacz
Problem 6.

b. Zadrapany zacisk.

Segmenty szczek nie utrzymuja wlasciwej pozycji

w tulei zaciskowej.

a. Niewtasciwe dziatanie popychacza. Sprawdz
liczbe pierscieni uszczelniajacych popychacza

Narzedzie ,,zawiesza sie” na ksztattowanym

kotnierzu tacznika HUCKBOLT.

a. Nieprawidtowe dziatanie narzedzia. Zobacz
Problem 6.

b. Zbyt niskie cisnienie RETURN.

Trzpien tacznika nie peka.

a. Nieprawidtowe dziatanie narzedzia. Zobacz
Problem 6.

b. Rowki ciagu na faczniku zerwane. Zobacz
Problem 7.

c. Cisnienie PULL jest zbyt niskie.

d. Zawor odcigzajacy jest zuzyty.

11111

jest napedzany.

a. Nieprawidiowe dziatanie narzedzia.

b. Zuzyty lub uszkodzony zacisk napedzany
w zespole nosa.
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Ograniczone gwarancje

Ograniczona dozywotnia gwarancja na narzedzia
BobTail ®:

Firma Huck International, Inc. gwarantuje pierwotnemu
nabywcy, ze jego narzedzia montazowe BobTail ®
wyprodukowane po 12/1/2016 beda pozbawione wad
materiatowych i produkcyjnych przez okres eksploatacji.
Niniejsza gwarancja nie obejmuje produktéw na
zamowienie specjalne/produktéw niestandardowych,
lub awarii ich czesci w wyniku normalnego zuzycia,
niewtasciwego lub nieprawidtowego uzytkowania
narzedzia, lub nieprzestrzegania przez uzytkownika
wymagan i warunkow obstugi wyszczegdlnionych

w literaturze produktu.

Dwuletnia ograniczona gwarancja na narzedzia
instalacyjne:

Firma Huck International, Inc. gwarantuje, ze jej narzedzia
instalacyjne oraz zasilacze hydrauliczne Powerig®
wyprodukowane po 1 grudnia 2016 r. beda pozbawione
wad materiatowych i produkcyjnych przez okres dwoch lat
od daty zakupu przez uzytkownika koncowego. Niniejsza
gwarancja nie obejmuje produktéw na zamdwienie
specjalne/produktéw niestandardowych, lub awarii ich
czesci w wyniku normalnego zuzycia, niewtasciwego

lub nieprawidtowego uzytkowania narzedzia, lub
nieprzestrzegania przez uzytkownika wymagan i warunkdéw
obstugi wyszczegolnionych w literaturze produktu.

90-dniowa ograniczona gwarancja na zespoty nosa
i akcesoria:

Firma Huck International, Inc. gwarantuje, ze zespoty

nosa i akcesoria beda pozbawione wad materiatowych

i wad wykonania przez okres 90 dni od daty zakupu przez
uzytkownika koncowego. Niniejsza gwarancja nie obejmuje
specjalnego nosa, lub produktéw na specjalne zamowienie/
niestandardowych, ani tez awarii czesci w wyniku
normalnego zuzycia, niewtasciwego lub nieprawidtowego
stosowania, lub nieprzestrzegania przez uzytkownika
wymagan i warunkow obstugi wyszczegdlnionych

w literaturze produktu.

Okres eksploatacji jest definiowany jako okres, ktory
produkt ma przetrwac fizycznie, az do momentu, gdy
wymagana bedzie jego wymiana w wyniku normalnego
zuzycia podczas eksploatacji lub w ramach remontu
kapitalnego. Ustalenia dokonuje sie indywidualnie

dla kazdego przypadku po zwrdceniu czesci do Huck
International, Inc do oceny.

Oprzyrzadowanie, cze$¢ (czesci) i inne elementy nie
wyprodukowane przez firme Huck:

Firma HUCK nie udziela zadnych gwarancji w odniesieniu
do oprzyrzadowania, czesci lub innych elementéw
wytwarzanych przez strony trzecie. Firma HUCK wyraznie
wylacza wszelkie gwarancje, wyrazne czy domyslane,
dotyczace stanu, budowy, dziatania, pokupnosci lub
przydatnosci do uzytku jakiegokolwiek narzedzia, czesci
lub innych elementéw nie wytworzonych przez firme
HUCK. Firma HUCK nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne
straty lub szkody, bezposrednie lub posrednie, wynikajace
z uzywania takich narzedzi, czesci lub innych elementow
lub naruszenia gwarancji lub za roszczenia z tytutu szkod
ubocznych lub wynikowych.

Firma Huck nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne straty
lub szkody wynikajace z opdznien lub niezrealizowania
zamdwien w wyniku strajkéw, pozardéw, wypadkow, dziatan
firm transportowych lub z dowolnych innych przyczyn
niezaleznych od firmy Huck lub jej dostawcéw.

Urzadzenia instalacyjne firmy Huck:

Firma Huck International, Inc. zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian w specyfikacji i konstrukgji urzadzen
oraz do zaprzestania produkgji réznych modeli bez
powiadomienia.

Urzadzenia instalacyjne firmy Huck powinny by¢
serwisowane wytacznie przez przeszkolonych technikéw
serwisowych.

W korespondencji oraz w zamédwieniu na czesci zapasowe
nalezy zawsze podac¢ odnosny numer seryjny.

Firma Huck International, Inc. utrzymuje kompletne
zaplecze naprawcze. Prosimy o kontakt z jednym
z wymienionych ponizej biur.

Wybrzeze wschodnie
One Corporate Drive Kingston, New York 12401-0250

Telefon (845) 331-7300 FAKS (845) 334-7333

Poza USA i Kanad
Prosimy o kontakt z najblizszym biurem firmy Huck

International (zob. na odwrocie).

Oprécz wyzej wymienionych urzadzen naprawczych
istniejg autoryzowane punkty serwisowe narzedzi (ATSC),
zlokalizowane na catym terytorium Standéw Zjednoczonych.
Takie osrodki serwisowe oferujg ustugi naprawcze,

czesci zamienne, zestawy czesci zapasowych, zestawy
narzedzi serwisowych i zespoty nosa. Prosimy o kontakt

z przedstawicielem firmy Huck lub najblizszym oddziatem
firmy Huck International (zob. odwrotna strona) dla ATSC
w swojej okolicy.



HOWMET
AEROSPACE

Howmet Inc. (NYSE: ARNC) tworzy przetomowe produkty, ktore
ksztattujg cate branze. W Scistej wspdtpracy z naszymi klientami
rozwigzujemy skomplikowane wyzwania inzynieryjne, zmieniajac
sposob, w jaki latamy, jezdzimy, budujemy i zasilamy.

Dzieki pomystowosci naszych pracownikéw

i najnowoczesniejszemu procesowi produkcji dostarczamy
produkty, ktérych jakos¢ i wydajnosé zapewniaja sukces klienta
i stanowiag wartosc¢ dla akcjonariuszy.

Osrodki pomocy technicznej dla narzedzi Howmet Fastening Systems

INDUSTRIAL NORTH AMERICA

Operacje w Kingston

1 Corporate Drive

Kingston, NY 12401

Tel.: +1-800-278-4825

Faks: + 1-845-334-7333
afs.sales kingston@Howmet.com

Tracy Operations

1925 North MacArthur Drive
Tracy, CA 95376

Tel.: +1-800-826-2884

Faks: +1-800-573-2645
afs.sales.idg@Howmet.com

INDUSTRIAL GLOBAL

Waco Operations

PO Box 8117

8001 Imperial Drive

Waco, TX 76714-8117

Tel.: +1-800-388-4825

Faks: + 1-800-798-4825
afs.sales.waco@Howmet.com

Operacje w Melbourne
1508 Center Road
Clayton, Victoria
Australia 3168

Tel.: +613-8545-3333
Faks: +613-8545-3390
afs.sales@Howmet.com

Operacje w Kolkacie

Unit No. 28, 2nd Floor,

55/1, Chowringhee Road,
Kolkata 700071, Bengal Zachodni,
Indie

Tel.: +91-33-40699170

Tel: +91-33-40699180

Faks: +91-33-40699184
Operacje w Suzhou

58 Yinsheng Road,

SIP Suzhou, Jiangsu

215126 Chiny

Tel.: +86-512-62863800-8888

Operacje w Telford

Unit C, Stafford Park 7
Telford, Shropshire

Anglia TF3 3BQ

Tel: + 44-(0)-1952-290011
Faks: + 44-(0)-1952-207701
thisales@Howmet.com
AEROSPACE NORTH AMERICA

Operacje w Sao Paulo

Rodovia Anhanguera, s/n, KM 17
Parque Sao Domingos — Complexo
Anhanguera — Galpédo 1 Secao llI
(Médulo 1) Box 11

CEP 05112-000 S&o Paulo —

SP Brazylia

Tel.: +55-11-3583-7061

Operacje w Tokyo (Japonia i Korea)
1013 Hibiya U-1 Bldg.
Uchisaiwai-cho 1-1-7

Chiyoda-ku, Tokio

100-0011 Japonia

Tel.: +81-3-3539-6594

Faks: + 81-3-3539-6585

Operacje w Simi Valley
3990A Heritage Oak Court
Simi Valley, CA 93063

Tel: +1-805-527-3600

Faks: + 1-805-527-0900
www.afs-simivalley.com
SMV.HFSSales@Howmet.com

Operacje w Kingston

1 Corporate Drive

Kingston, NY 12401

Tel.: +1-800-278-4825

Faks: + 1-845-334-7333
afs.sales.kingston@Howmet.com

AEROSPACE GLOBAL

Operacje w Aichach
Robert-Bosch Str. 4
Aichach 86551

Niemcy

Tel.: +49-8251-8757-0
AlCSalesDL@Howmet.com

Operacje w Cergy

15 Rue du Petit Albi
F-95611 Cergy Pontoise
Francja

Tel: +33-1-34-33-98-00
Fax: +33-1-34-33-97-77

© 2018 Howmet Aerospace, Inc.

I1SO 9001-2015 Howmet Fastening Systems

CERTIFIED Operacje w Kingston
MANAGEMENT | 1 Corporate Drive, Kingston, NY 12401
SYSTEM

Tel.: 800-431-3091 -
Faks: 845-334-7333
www.afsHowmet.net/us

ISO 14001-2015

Operacje w Hongkongu

27th Floor, 88 Hing Fat Street
Causeway Bay

Hong Kong, Chiny

Tel.: +852-2864-2012

Firma Howmet zapewnia pomoc techniczna
w zakresie uzytkowania i stosowania elementow
ztgcznych i narzedzi firmy Howmet. UWAGA:

HKSSalesDL@Howmet.com
Informacje zawarte w niniejszej publikacji to
jedynie ogolne wskazoéwki dotyczace wiasciwosci

przedstawionych produktéw i/lub  Srodkow

HOWMET wyboru takich produktéw i nie ustanawiaja
AEROSPACE zadnych gwarangji, wyraznych, dorozumianych
lub ustawowych. Wszystkie gwarancje zostaty
zawarte wylacznie w pisemnych ofertach, potwierdzeniach i/lub
zamodwieniach firmy Howmet. Zaleca sie, aby uzytkownik zdobyt
odpowiednie dla niego aktualne dane i informacje dotyczace
kazdego zastosowania i/lub uzytkowania takich produktow.



