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® Informations générales

Traditionally Innovative

La marque Camloc a été établie en 1937. Depuis lors nos systémes de fixation ont été intégrés
avec grand succés dans différents domaines de I‘industrie.

Chacun de nos clients bénéficie de nos 80 ans d‘expérience dans le domaine de la fixation.

Nous fournissos un support de proximité pour nos produits innovants et de grande qualité,
qui répondent aux conditions environnemementales et a vos besoins spécifiques.

bsi.
Certificate of Registration

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM - IATF 16949:2016

By Royal Charter

BUREAU VERITAS

Certification

FAIRCHILD FASTENERS EUROPE - CAMLOC

This is to certify that: Fairchild Fasteners Europe - Camloc GmbH
Industriestrasse GMBH
23;7:3"'(5"‘"5"“ INDUSTRIESTRASSE 6
KELKHEIM, GERMANY 65779
Bureau Veritas Certification Holding SAS certif the System of

the above organization has been audited and found to be in accordance with the
requirements of the management system standards detailed below

Standards

ISO 14001:2015

Scope of

DESIGN AND MANUFACTURE OF FASTENERS AND
FASTENER SOLUTIONS

Certification cycle start date: 15 June 2018

‘operates a Quality Management System which complies with the requirements of IATF 16949:2016 for the following
scope:

Design and manufacture of fasteners and fastener solutions.

Subject to the continued ry operation of the i s
System, this certificate expires on: 17 March 2019

Original certification date: 5 July 2007
For and on behalf of BSI:

Andrew: Launn, EMEA Systems Certification Director Certificate No. US011632-1 Version : 1

Signed on behalf of BVCH
sAS

BSI Certificate Number: 515931
TATF Number: 0309167

_— Page: 10f 1
®G
«"V .making excellence a habit”

Cartification Date: 2016-06-07 Latest Issue: 2018-06-07 Expiry Date: 2021-06-06

Local office: Bureau Veritas Certication North America, nc.
16800 Park Drive, Sute 3003
Houston, Texas USA
s bureauveritas.

please call {800) 937-9311

92200 - France

s the property of BST and is bound by the conditons of contract Page1of1

IATF 16949:2016 ISO 14001:2015

Votre équipe Howmet Fastening Systems

Conditions Générales:

Les références mentionnées sont sous la réserve d‘éventuelles modifications techniques. Toutes les dimensions sont
en mm. Toutes les mises a jour connues ont été ajoutées dans cette nouvelle édition. Nous ne pouvons pas étre tenu
responsable pour tout dommage causé par des fautes d‘impression ou un emploi incorrect de nos produits

A2 ™ HOWMET Edition mars 2021
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Inserts Filetés

Les produits KEENSERTS sont des inserts filetés de haute résistance, en acier inoxydable 1.4305
ou AISI303. lls sont passivés suivant la norme EN 2516 ou AMS 2700. Notre gamme standard
KKEENSERTS' est réalisée en filetage métrique et poucique. Les dimensions spéciales sont disponi-
bles sur demande.

Les KEENSERTS' peuvent étre utilisés dans divers alliages, les matériaux légers, I'acier et la fonte
afin d’'augmenter la résistance du filetage dans ces matériaux. lls peuvent étre utilisés pour la répa-
ration d‘ un filetage endommagé quand celui-ci doit étre remplacé tout en conservant un méme dia-
meétre nominal.

Les KEENSERTS sont résistants a l‘usure. Des vissages et dévissages multiples de la vis sont pos-
sibles. Les inserts autofreinés ont une lubrification a sec qui protége la vis contre l‘usure.
Les KEENSERTS ont un verrouillage mécanique qui évite toute rotation, et qui permet une rési-

stance a la vibration.

Les KEENSERTS possédent 2 & 4 clavettes pré assemblées. Aprés insertion de ces clavettes dans
la matieére d‘installation, I'assemblage est verrouillé.

Résistance a I‘arrachement: Pour connaitre la résistance de l‘insert a 'arrachement, dans
n‘importe quelle matiere, utiliser la formule suivante:

Résistance a I‘arrachement (N) = Coefficients de résistance de I‘insert (mm?) x résistance au cisaille-
ment de la matiére réceptrice (N/mm?2).

Coefficients de résistance, voir tableaux.

Cliquez ici:
Camloc KEENSERTS® (Youtubelink)

Edition mars 2021 T HOWMET A-3
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https://www.youtube.com/watch?v=w5kO9avDkaA

|Camiloc]| ||| e
® Informations importantes

Traditionally Innovative

Pour commander, par exemple:

Les références des KEENSERTS métriques sont structurées comme suit:

KNHM L 8X 1,25

[ diamétre interne nominal x pas de vis

autofreinage

métrique

série renforcée

série

Les références des KEENSERTS pouciques sont structurées comme suit:

J
\\ filet selon MIL-S-8879

_____ nombre de filets par pouce

KN H XH L 428

diamétre interne du filetage
par1/16 de pouce (e.g. 4 = 4/16" = 1/4*)

autofreinage

série extra renforcée

série renforcée

série

A-4 ™ HOWMET Edition mars 2021
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m,,, KEENSERTS®

Traditionally Innovative Informations générales de montage
Montage:
Percage - avec un foret standard
Fraisage - avec une fraise conique (80° - 100°)
Taraudage - avec un taraud standard
-
Vissage - a la main ou avec l'outillage de pose référencé D
(voir pages B1 a B4)

Clavetage - mettre les clavettes en place en
utilisant un marteau ou une presse
avec l'outillage dédié.

Pré brochage:

Pour des matériaux avec une dureté supérieure de 30 HRC ou 300 Vickers, | 4
un outil de brochage est nécessaire afin de pré brocher les fentes pour les clavettes. i

L'installation des inserts se fait comme décrit ci-dessus, mais avant d‘installer les
clavettes, faire un marquage des positions des clavettes, enlever l'insert et faire un
brochage avec l'outil prévu a cet effet.

Disponible a partir de M5 et au dela.

Démontage et remplacement:

1. Percer jusqu‘au 2. Repousserles 3. Retirerle 4. Insérer un nouveau
dégagement des clavettes avec KKEENSERTS’ KKEENSERTS’
clavettes un outil avec un outil

approprié

Edition mars 2021 T HOWMET A-5
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KEENSERTS®
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f— Q PN ~ 1l
Traditionally Innovative = 2 Serle KNCM
Type "S" Type "L"
90° +10°
OE
} !
| | r
i (@) 10 (@] (@]
i ||
B Filet frein interne
@D
F
C1 = Distance maximale jusqu'a la fin
du systéme de freinage
Référence Dimensions
s Filetage A | Filetage B Coef.
Type ftsa“ndard Type a“uLt:)frelne gA agB résistance + (? o5 C1
tolérance 5H | tolérance 4h mm? -
KNCM2X0,4 16,5
M2X0,4 M4X0,7 3
KNCML2X0,4 10,3 2,2
KNCM2,5X0,45 26,5
M2,5X0,45 | M4,5X0,75 3,8
KNCML2,5X0,45 15,9 2,7
KNCM3X0,5 33,1
M3X0,5 M5X0,8 4,25
KNCML3X0,5 21,4 3,1
KNCM4X0,7 58,4
M4X0,7 M6X0,75 5,25
KNCML4X0,7 429 41
Installation Démontage
gD OE Taraud F . Alésage
" . Outil de pose
Reéférence Perc. Frais. @ OFE G 4
] - Reéférence %) Prof
9 +0.25 |tolérance 6H min. :
KNCM2X0,4 +0.080
3,4 ’ 41 M4X0,7 4,0 KRTM2-01 2,8 2,00
KNCML2X0,4 -0,025
KNCM2,5X0,45 +0.080
3,9 ’ 4.6 M4,5X0,75 5,0 KRTM2,5-01 3,0 2,00
KNCML2,5X0,45 -0,025
KNCM3X0,5 +0.080
4.4 ’ 5.1 M5X0,8 55 KRTM3-01 3,5 2,25
KNCML3X0,5 -0,025
KNCM4X0,7 +0.080
55 0’025 6,1 M6X0,75 6,5 KRTM4-01 4.6 2,50
KNCML4X0,7 5
Edition mars 2021 T HOWMET B-1
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KEENSERTS®
Série KNM

Type "S" Type IlLIl
90° +10°
Clavettes BE
N | L] 5
’ (@] [0) (@) %
E— S— Filet frein interne
B B
@D
F
Clavettes: C1 = Distance maximale jusqu'a la fin
2 pes pour les filetages internes < M6 du systéme de freinage
4 pes pour les filetages internes a partir de M8
Référence Dimensions
L Filetage A | Filetage B Coef.
Type ftse?‘ndard Type a“uLt“ofrelne gA gB résistance + (? 30 C1
tolérance 5H | tolérance 4h mm? -
KNM5X0,8 104,9
M5X0,8 M8X1,25 8
KNML5X0,8 83,1 7,6
KNM6X1,0 177,7
M6X1,0 M10X1,25 10
KNML6X1,0 152,7 8,2
KNM8X1,25 266,7
M8X1,25 M12X1,25 12
KNML8X1,25 2425 9,5
KNM10X1,5 341,6
M10X1,5 M14X1,5 14
KNML10X1,5 316,4 10,0
KNM12X1,75 470,2
M12X1,75 M16X1,5 16
KNML12X1,75 4414 11,2
Installation Démontage
gD OE Taraud F . Alésage
e : Outil de pose
Référence Perc. Frais. & OF Référence
9 +0.25 |tolérance 6H min. 2 Prof.
KNM5X0,8 +0,100 KRTM5-01/
KNMLEX0.8 6,90 0,025 8,25 M8X1,25 9,5 KNTO1-M5X0,5AU 55 4,00
KNM6X1,0 +0,100 KRTM6-01/
8,80 .’ 10,25 M10X1,25 11,5 7,5 4,75
KNML6X1,0 -0,025 KNT01-M6X1,0AU
KNM8X1,25 +0,100 KRTM8-01
KNMLEX1.25 10,80 -0,025 12,25 M12X1,25 13,5 KNT01-M8X1,25AU 9,5 4,75
KNM10X1,5 +0,130 KRTM10-01
KNML10X1 5 12,80 0,025 14,25 M14X1,5 15,5 KNT01-M10X1,5AU 11,5 4,75
KNM12X1,75 +0,130 KRTM12-01/
14,75 0 16,25 M16X1,5 17,5 KNTO1- 13,5 4,75
KNML12X1,75 -0,025 M12X1,75AU
B-2 T HOWMET Edition mars 2021
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KEENSERTS®

f— Q PN 4 H
Traditionally Innovative = 2 Serle KNHM
Type "S" Type "L"
90° +10°
Clavettes BE
! L
— i ‘ .
LT 97| |
H— I— t Filet frein interne
B B
@D
F
Clavettes: C1 = Distance maximale jusqu'a la fin
2 pes pour les filetages internes < M6 du systéme de freinage
4 pcs pour les filetages internes a partir de M8
Référence Dimensions
o Filetage A | Filetage B Coef.
Type ftz?‘ndard Type a“ut:)frelne oA B résistance C c1
S L i . 2 +0,30
tolérance 5H| tolérance mm
KNHM4X0,7 104,9
M4X0,7 M8X1,25 8
KNHML4X0,7 83,1 8,0
KNHM5X0,8 1771
M5X0,8 M10X1,25 10
KNHML5X0,8 152,7 8,7
KNHM6X1,0 266,7
M6X1,0 M12X1,25 12
KNHML6X1,0 242,5 9,5
KNHM8X1,25 341,6
M8X1,25 M14X1,5 14
KNHML8X1,25 316,4 10,0
KNHM10X1,5 470,2
M10X1,5 M16X1,5 16
KNHML10X1,5 441,4 10,0
KNHM12X1,75 608,5
M12X1,75 | M18X1,5 18
KNHML12X1,75 561,8 10,7
Installation Démontage
gD OE Taraud F Outil de pose Alésage
Reférence Perc. Frais. @ OF G Référer?ce
9 +0.25  [tolérance 6H min. @ Prof.
KNHM4X0,7 +0,100 KRTM4-02/
6,90 0,025 8,25 M8X1,25 9,5 5,5 4,00
KNHML4XO0.7 KNTO01-HM4X0,7AU
KNHM5X0,8 +0,100 KRTM5-02 /
8,80 0,025/ 10,25 M10X1,25 12,5 7,5 4,75
KNHML5X0.8 KNTO01-HM5X0,8AU
KNHM6X1,0 +0,100 KRTM6-02/
10,80 -0,025| 12,25 M12X1,25 14,5 9,5 4,75
KNHML6X1.0 KNTO01-HM6X1,0AU
KNHM8X1,25 +0,130 KRTMS8-02/
12,80 0,025 14,25 M14X1,5 16,5 11,5 4,75
KNHML8X1 .25 KNTO01-HM8X1,25AU
KNHM10X1,5 1475 ooos| 1625 | M16X15 18,5 KRTM10-02/ 13,5 4,75
73 -0,025 , , , ) , ,
KNHML10X1,5 KNTO01-HM10X1,5AU
KNHM12XT,75 16,75 oooa| 1825 | M18X15 20,5 KRTM12-02/ 15,5 4,75
19 -0,025 ) ) ) ~ , )
KNHML12X1,75 KNT01-HM12X1,75AU
Edition mars 2021 T HOWMET B-3
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KEENSERTS®

Traditionally Innovative Serle KN H M
Type "S" Type "L"
90° +10°
Clavettes BE
| ! L1
— | .
LT 97 ] asw
— [ t Filet frein interne
B B
@D
F
Clavettes: C1 = Distance maximale jusqu'a la fin
2 pes pour les filetages internes < M6 du systéme de freinage
4 pes pour les filetages internes a partir de M8
Référence Dimensions
o Filetage A | Filetage B Coef.
Type ftse:ndard Type a“uLt:)frelne gA gB résistance + (? 30 C1
tolérance 5H | tolérance 4h mm? -7
KNHM14X2,0 770,5
M14X2,0 M20X1,5 20
KNHML14X2,0 7244 12,4
KNHM16X2,0 896,8
M16X2,0 M22X1,5 22
KNHML16X2,0 855,2 12,4
KNHM18X1,5 1084,4
M18X1,5 M24X1,5 24
KNHML18X1,5 1051,5 16,8
KNHM20X2,5 1774,3
M20X2,5 M30X2,0 30
KNHML20X2,5 1736,4 17,5
KNHM24X3,0 2189,4
M24X3,0 M33X2,0 33
KNHML24X3,0 2161,9 19,0
Installation Démontage
gD OE Taraud F Outil d Alésage
Référence Perc. Frais. @ OF G Fliélzféreer?(?e?e
%) +0,25 |tolérance 6H min. @ Prof.
KNHM14X2,0 +0,130
18,75 0025 20,25 M20X1,5 22,5 KRTM14-02 / 17,50 4,75
KNHML14X2,0 e KNT03-HM14X2,0AU
KNHM16X2,0 +0,130 KRTM16-02 /
KNAMLA6X2.0 20,50 0,025 22,25 M22X1,5 24,5 KNTO3-HM16X2,0AU 17,75 6,35
KNHM18X1,5 +0,130 KRTM18-02 /
KNFMLABXT 5 22,50 0,025 24,25 M24X1,5 26,5 KNTO3-HM18X1 5AU 19,75 6,35
KNHM20X2,5 +0,130 KRTM20-02 /
KNHML20X2 5 28,00 0,025 30,25 M30X2,0 34,5 KNT03-HM20X2,5AU 25,75 6,35
KNHM24X3,0 +0,130 KRTM24-02 /
KNHML24X3.0 31,00 0,025 33,25 M33X2,0 37,5 KNT03-HM24X3,0AU 28,75 6,35
B-4 T HOWMET Edition mars 2021
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KEENSERTS®
Série KNCAJ

Type "L"
90° +10°
QE
&
\ -
1) | o o
B Filet frein interne
(uniquement pour version auto-freinée)
@D
F
C1 = Distance maximale jusqu'a la fin
du systéme de freinage
Référence Dimensions
. . . Coef.
Type standard Type autofreiné Filetage A | Filetage B - C C1
“S* “Le gA gB resistance pouce (mm) | pouce (mm)
pouce? (mm?)
KNCA0256J 2.56” 8-32” 0,0157 (10,1) 0,088 (2,24)
UNCJ-3B UNC-3A 0,12 (3,05)
KNCA0440J 4-40" 10-32" 0,0302 (19,5) 017 4.32) 0,125 (3,18)
KNCAL0440J UNCJ-3B UNF-2A | 00302 (19,5) | = 0,125 (3,18)
KNC0632J 6-32” 12-28” 0,0329 (21,2) 017 4.32) 0,125 (3,18)
KNCL0632J UNCJ-3B UNF-2A | 00329 (21,2) | = ' 0,125 (3,18)
KNCA0832J 8-32" 1/4-28" 0,0669 (43,2) 022 (5.59) 0,175 (4,45)
KNCAL0832J UNCJ-3B UNF-2A | 00669 432) | 0,175 (4,45)
Installation Démontage
JgD JgE Taraud F , Alésage
Référence Perc Frais. @ i Outll de pose
. : : OF G min. Référence (%) Prof.
pouce pouce pouce (mm) pouce (mm) | pouce (mm)
KNCA0256 +0,003 +.001 8-32 0,140 0,133 116
134 5001 | 186 a0 | UNC-2B (3,56) TKNCO2 (2,87) (1,59)
KNCA0440J -
461 70:003 | g, +001 10-32 0,160 TKNCO4 0,136 3/32
KNCALO0440J -0,001 -000 | UNF-2B (4,06) (3,45) (2,38)
KNC0632J . -
187 +0,003 990 001 12-28 0,160 TKNCO6 0,159 3/32
KNCL0632J -0,001 -.000 UNF-2B (4,06) (4,04) (2,38)
KNCA0832J + i,
228 +8,88? 95+ 1/4-28 0,210 TKNCOS 0,199 1/8
KNCAL0832J -0, -.000 UNF-2B (5,33) (5,05) (3,18)
Edition mars 2021 ™ HOWMET C-1
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KEENSERTS®
M’” ~ 8 Série KNJ

Traditionally Innovative

Type "S" o Type "L"
+10°
Clavettes OE
. 1]
] | [ 6
‘ (6] [0} | (@]
T— [— : Filet frein interne
B B
@D
F

Clavettes: C1 = Distance maximale jusqu'a la fin
2 pcs pour les filetages internes < 1/4" du systeme de freinage
4 pes pour les filetages internes a partir de 5/16"

Référence Dimensions
o Filetage A | Filetage B Coef.
Type ftsandard Type gy&f)fre|ne oA B résistance OuceC(mm) 0uc(;1(mm)
tolérance 3B | tol. 2A mod. | pouce? (mm?) P P
KN1032J 0,1517 (97,9)
10-32 5/16-18 0,31 (7,87)
KNL1032J 0,0945 (60,9) 0,31 (7,87)
KN1024J 0,1517 (97,9)
10-24 5/16-18 0,31 (7,87)
KNL1024J 0,0945 (61,0) 0,31 (7,87)
KN428J 0,2371 (153,0)
1/4-28 3/8-16 0,37 (9,40)
KNL428J 0,1726 (111,4) 0,33 (8,38)
KN420J 0,2371 (153,0)
1/4-20 3/8-16 0,37 (9,40)
KNL420J 0,1726 (111,4) 0,36 (9,14)
KN524J 0,3049 (196,7)
5/16-24 7/16-14 0,43 (10,9)
KNL524J 0,2321 (149,7) 0,34 (8,64)
KN518J 0,3049 (196,7)
5/16-18 7/16-14 0,43 (10,9)
KNL518J 0,2321 (149,7) 0,37 (9,40)
Installation Démontage
OE Taraud F Alésage
2D Frais. @ Outil de pose
e Perc. ouce +0 01 @F G min P %] Prof
Référence @ pouce P ' tolérance : Référence .
p (mm) UNC- 2B | Pouce (mm) pouce (mm) | pouce (mm)
KN1032J 0,272 0,323 0,37 7/32 5/32
KNL1032J (6,91) (8,20) 5/16-18 (9,4) TD1032L (5,56) (3,97)
KN1024J 0,272 0,323 0,37 7132 5/32
KNL1024J (6,91) (8,20) 5/16-18 (9,4) TD1024L (5,56) (3,97)
KN423J 0,332 0,385 0,43 9/32 3/16
KNL428] (8,43) (9,78) 3/8-16 (10,9) TD428L (7.14) (4,76)
KN420J 0,332 0,385 0,43 9/32 3/16
KNL420] (8,43) (9,78) 3/8-16 (10,9) TD420L (7.14) (4,76)
KN524J 0,397 0,447 0,50 11/32 3/16
KNL524J (10,08) (11.35) | 71614 (12,7) Th524L (8,73) (4,76)
KN518J
0,397 0,447 2116-14 0,50 TD518L 11/32 3/16
KNL518J (10,08) (11,35) (12,7) (8,73) (4,76)
C-2 T HOWMET Edition mars 2021
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KEENSERTS®

Série KNJ

Type "S" Type "L"
90° +10°
Clavettes OE
| | % 5
I s
—3 S t Filet frein interne
B B
@D
F
Clavettes: C1 = Distance maximale jusqu'a la fin
2 pes pour les filetages internes < 1/4" du systéme de freinage
4 pcs pour les filetages internes a partir de 5/16"
Référence Dimensions
s Filetage A Filetage B Coef.
Type féa:ndard Type a“uLt“ofrelne DA B résistance pouceC(mm) poucce)1(mm)
tolérance 3B | tol. 2A mod. | pouce? (mm?)
KN624J 0,4299 (277,4)
3/8-24 1/2-13 0,50 (12,7)
KNL624J 0,3366 (217,2) 0,36 (9,14)
KN616J 0,4299 (277,4)
3/8-16 1/2-13 0,50 (12,7)
KNL616J 0,3366 (217,2) 0,40 (10,16)
KN720J 0,5665 (365,5)
7/16-20 9/16-12 0,56 (14,2)
KNL720J 0,4606 (297,2) 0,41 (10,41)
KN714J 0,5665 (365,5)
7/16-14 9/16-12 0,56 (14,2)
KNL714J 0,4606 (297,2) 0,45 (11,43)
KN820J 0,7175 (462,9)
1/2-20 5/8-11 0,62 (15,6)
KNL820J 0,5906 (381,0) 0,42 (10,67)
KN813J 0,7175 (462,9)
1/2-13 5/8-11 0,62 (15,6)
KNL813J 0,5906 (381,0) 0,47 (11,94)
Installation Démontage
GE Taraud F Alésage
gD Erai .
rais. @ OF ] Ouitil de pose
cen Perc. G min AFA %] Prof
Référence pouce +0,01| 4 1« nce . Référence :
@ pouce (mm) UNG. 25 | Pouce (mm) pouce (mm) | pouce (mm)
KN624J 0,453 0,510 11213 0,56 TD624L 13/32 3/16
KNL624J (11,51) (12,95) (14,2) (10,32) (4,76)
KN616J 0,453 0,510 1/2-13 0,56 TD616L 13/32 3/16
KNL616J (11,51) (12,95) (14,2) (10,32) (4,76)
KN720J 0,516 0,572 916.12 0,62 TD720L 15/32 3/16
KNL720J (13,11) (14,53) (15,7) (11,91) (4,76)
KN714J 0,516 0,572 916.12 0,62 TD714L 15/32 3/16
KNL714J (13,11) (14,53) (15,7) (11,91) (4,76)
KN820J 0,578 0,635 5811 0,68 TD820L 17/32 3/16
KNL820J (14,68) (16,13) (17.3) (13,49) (4,76)
KN813J 0,578 0,635 5811 0,68 TD813L 17/32 3/16
KNL813J (14,68) (16,13) (17.3) (13,49) (4,76)
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KEENSERTS®

] 7 m
e Q AN
Traditionally Innovative kad A Serle KNHJ
Type "S" Type "L"
90° x10°
Clavettes BE
] |
‘ o o o}
' |
®D
F
Référence Dimensions
C Filetage A Filetage B Coef.
Type ‘s‘,tsail‘ndard Type a“uLt“ofrelne oA B résistance oucg(mm) OUC?(mm)
tolérance 3B | tol. 2A mod. | pouce? (mm?) P P
KNHO0832J 0,1517 (97,87)
8-32 5/16-18 0,31 (7,87)
KNHL0832J 0,0945 (60,97) 0,29 (7,37)
KNH1032J 0,1901 (122,7)
10-32 3/8-16 0,31 (7,87)
KNHL1032J 0,1156 (74,6) 0,31 (7,87)
KNH1024J 0,1901 (122,7)
10-24 3/8-16 0,31 (7,87)
KNHL1024J 0,1156 (74,6) 0,31 (7,87)
KNH428J 0,2842 (183,4)
1/4-28 7/16-14 0,37 (9,40)
KNHL428J 0,1970 (127,1) 0,33 (8,38)
KNH420J 0,2842 (183,4)
1/4-20 7/16-14 0,37 (9,40)
KNHL420J 0,1970 (127,1) 0,33 (8,38)
KNH524J 0,3588 (231,5)
5/16-24 1/2-13 0,43 (10,9)
KNHL524J 0,2608 (168,3) 0,34 (8,64)
Installation Démontage
GE Taraud F Alésage
@D g .
Perc Frais. @ OF ] Outil de pose
Référence B pouse [PV *001| tolérance G min. Référence @ Prof.
(mm) UNC- 2B | Pouce (mm) pouce (mm) | pouce (mm)
KNHO0832J
0,272 0,323 5/16-18 0,37 THDO832L 7/32 1/8
KNHL0832J (6,91) (8,20) (9.4) (5,56) (3,18)
KNH1032J
0,332 0,385 3/8-16 0,37 THD1032L 9/32 1/8
KNHL1032J (8,43) (9,78) (9.4) (7,14) (3,18)
KNH1024J
0,332 0,385 3/8-16 0,37 THD1024L 9/32 1/8
KNHL1024J (8,43) (9,78) (9.4) (7,14) (3,18)
KNH428J
0,397 0,447 7/16-14 0,43 THD428L 11/32 3/16
KNHL428J (10,08) (11,35) (10,9) (8,73) (4,76)
KNH420J
0,397 0,447 7/16-14 0,43 THD420L 11/32 3/16
KNHL420J (10,08) | (11,35) (10,9) (8,73) (4,76)
KNH524J
0,453 0,510 1/2-13 0,50 THD524L 13/32 3/16
KNHL524J (11,51) | (12,95) (12,7) (10,32) (4,76)
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Traditionally Innovative

KEENSERTS®
Série KNHJ

Type IISII Type IILII
90° +10°
Clavettes OE
| | % 5
($) o [$)
— [S— Filet frein interne
B B
@D
PA E
Clavettes: C1 = Distance maximale jusqu'a la fin
2 pcs pour les filetages internes < 1/4" du systéme de freinage
4 pcs pour les filetages internes a partir de 5/16"
Référence Dimensions
o Filetage A | Filetage B Coef.
Type ftse‘\‘ndard Type a“uLt“ofrelne oA B résistance poucg(mm) pouc?(mm)
tolérance 3B | tol. 2A mod. | pouce? (mm?)
KNH518J 0,3588 (231,5)
5/16-18 1/2-13 0,43 (10,9)
KNHL518J 0,2608 (168,3) 0,37 (9,40)
KNH624J 0,4975 (321,0)
3/8-24 9/16-12 0,50 (12,7)
KNHL624J 0,3843 (248,0) 0,37 (9,40)
KNH616J 0,4975 (321,0)
3/8-16 9/16-12 0,50 (12,7)
KNHL616J 0,3843 (248,0) 0,41 (10,41)
KNH720J 0,7172 (462,7)
7/16-20 5/8-11 0,62 (15,8)
KNHL720J 0,5831 (376,2) 0,42 (10,67)
KNH714J 0,7172 (462,7)
7/16-14 5/8-11 0,62 (15,8)
KNHL714J 0,5831 (376,2) 0,46 (11,68)
Installation Démontage
OE Taraud F Alésage
gD . .
Frais. @ OF Outil de pose
™ Perc. G min " 1%} Prof
Référence pouce +0,01| 4 arance n. Référence or.
@ pouce (mm) UNG. 2B | Pouce (mm) pouce (mm) | pouce (mm)
KNHS518 0,453 0,510 11213 0,50 THD518L 13/32 3/16
KNHL518J (11,51) (12,93) (12,7) (10,32) (4,76)
KNH624J 0,516 0,572 916.12 0,56 THDG24L 15/32 3/16
KNHL624J (13,11) (14,53) (14,2) (11,91) (4,76)
KNH616J 0,516 0,572 916.12 0,56 THDG6L 15/32 3/16
KNHL616J (13,11) (14,53) (14,2) (11,91) (4,76)
KNH720J 0,578 0,635 5/8.11 0,68 THD720L 17/32 3/16
KNHL720J (14,68) (16,13) (17,27) (13,49) (4,76)
KNH714J
0,578 0,635 5/8-11 0,68 THD714L 17/32 3/16
KNHL714J (14,68) (16,13) (17,27) (13,49) (4,76)
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|Camloc| |} Série KNHJ

Traditionally Innovative

Type 'S" Type "L"
90° +10°
Clavettes BE
] | ] O
‘ (@] 10} (@]
H—3 — t Filet frein interne
B B
@D
DA E
Al
O
\J
1
Clavettes: C1 = Distance maximale jusqu'a la fin
2 pes pour les filetages internes < 1/4" du systéme de freinage
4 pes pour les filetages internes a partir de 5/16"
Référence Dimensions
o Filetage A | Filetage B Coef.
Type ftsa“ndard Type a“uLt:)frelne oA B résistance pouceC(mm) pOUC?(mm)
tolérance 3B | tol. 2A mod. | pouce? (mm?)
KNH820J 0,8884 (573,2)
1/2-20 11/16-11NS 0,68 (17,3)
KNHL820J 0,7368 (475,4) 0,42 (10,67)
KNH813J 0,8884 (573,2)
1/2-13 11/16-11NS 0,68 (17,3)
KNHL813J 0,7368 (475,4) 0,47 (11,94)
KNH918J 1,2493 (806,0)
9/16-18 13/16-16 0,81 (20,6)
KNHL918J 1,0247 (661,1) 0,48 (12,19)
KNH912J 1,2493 (806,0)
9/16-12 13/16-16 0,81 (20,6)
KNHL912J 1,0247 (661,1) 0,54 (13,72)
KNH1018J 1,4866 (959,1)
5/8-18 7/8-14 0,87 (22,1)
KNHL1018J 1,2415 (801,0) 0,49 (12,47)
KNH1011J 1,4866 (959,1)
5/8-11 7/8-14 0,87 (22,1)
KNHL1011J 1,2415 (801,0) 0,57 (14,48)
Installation Démontage
OE Taraud F Alésage
gD ! .
Perc Frais. @ OF ] Outil de pose
Référence " |pouce +0,01) G min. Référence @ Prof.
@ pouce olérance
(mm) UNC- 2B | Pouce (mm) pouce (mm) | pouce (mm)
KNH820J
0,641 0,700 11/16-11NS 0,75 THD820L 19/32 3/16
KNHL820J (16,28) (17.80) (19,06) (15,08) (4,76)
KNH813J
0,641 0,700 11/16-11NS 0,75 THD813L 19/32 3/16
KNHL813J (16,28) (17,80) (19,06) (15,08) (4,76)
KNH918J
0,766 0,822 13/16-16UN 0,94 THD918L 23/32 3/16
KNHL918J (19,46) (20,88) (23,88) (18,26) (4,76)
KNH912J
0,766 0,822 13/16-16UN 0,94 THD912L 23/32 3/16
KNHL912J (19,46) (20,88) (23,88) (18,26) (4,76)
KNH1018J
0,828 0,885 7/8-14UNF 1,00 THD1018L 25/32 3/16
KNHL1018J (21,03) (22,48) (25,40) (19,84) (4,76)
KNH1011J
0,828 0,885 7/8-14 UNF 1,00 THD1011L 25/32 3/16
KNHL1011J (21,03) (22,48) (25,40) (19,84) (4,76)
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Traditionally Innovative

KEENSERTS®
Série KNHJ

L) AEROSPACE

Type "S" Type "L"
90° +10°
Clavettes OE
| | g
(@] 10) O
E— — Filet frein interne
B B
@D
DA F
|
Clavettes: C1 = Distance maximale jusqu'a la fin
2 pes pour les filetages internes < 1/4" du systéme de freinage
4 pcs pour les filetages internes a partir de 5/16"
Référence Dimensions
o Filetage A | Filetage B Coef.
Type ftsa“ndard Type a‘}JI_’Ef)frelne oA B résistance ouceC(mm) OUC?(mm)
tolérance 3B | tol. 2A mod. | pouce? (mm?) P P
KNH1216J 2,4901 (1606,5)
3416 | 1-1/8-12 1.12(285)
KNHL1216J 2,4478 (1579,3) | 1,25(31.8) | 0,68 (17,27)
KNH1210J 2,4901 (1606,5)
3410 | 1-1/8-12 1.12(28,5)
KNHL1210J 2,4478 (1579,3) | 1,25 (31.8) | 0,75 (19,05)
KNH1414J 3,1370 (2024,1)
7/8-14 1-1/4-12 1,25(31.8)
KNHL1414J 3,0775 (1985,6) | 1.37 (34.8) | 0,69 (17,53)
KNH1409J e paaa 2137020241 | 125 (31,8)
KNHL1409J 3,0775 (1985,6) | 1.37 (34.8) | 0,77 (19,56)
KNH1612J 3,8381 (2476,3)
1-12 1-3/8-12 1.37(34.8)
KNHL1612J 3,7929 (2447,2) | 1,50 (38,1) | 0,78 (19,81)
KNH1608J 3,8381 (2476,3)
1-8 1-3/8-12 1.37(34.8)
KNHL1608J 3,7929 (2447,2) | 1,50 (38,1) | 0,86 (21,84)
Installation Démontage
OE Taraud F Alésage
@D . .
Perc Frais. @ OF ) Outil de pose
Référence @ 0o é:e pouce +0,01( 1o G min. Référence %) Prof.
pou (mm) UNC- 2B | Pouce (mm) pouce (mm) | pouce (mm)
KNH1216J
1,062 1,145 1-1/8-12 UNF 1,31 (33,27) THD1216L 31/32 5/16
KNHL1216J (26,97) (29,08) 1,44 (36,58) (24,61) (7,94)
KNH1210J
1,062 1,145 1-1/8-12 UNF 1,31 (33,27) THD1210L 31/32 5/16
KNHL1210J (26,97) (29,08) 1,44 (36,58) (24,61) (7,94)
KNH1414J -
1,187 1,270 1-1/4-12 UNF 1,44 (36,58) THD1414L 1-3/32 5/16
KNHL1414J (30,15) (32,26) 1,56 (39,62) (27,78) (7,94)
KNH1409J -
1,187 1,270 1-1/4-12 UNF 1,44 (36,58) THD1409L 1-3/32 5/16
KNHL1409J (30,15) (32,26) 1,56 (39,62) (27,78) (7,94)
KNH1612J -
1,312 1,395 1-3/8-12 UNF 1,56 (39,62) THD1612L 1-7/32 5/16
KNHL1612J (33,32) (35,43) 1,68 (42,67) (30,96) (7,94)
KNH1608J -
1,312 1,395 1-3/8-12 UNF 1,56 (39,62) THD1608L 1-7/32 5/16
KNHL1608J (33,32) (35,43) 1,68 (42,67) (30,96) (7,94)
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e Q Pty AV
Traditionally Innovative kad A Serle KNHXHJ
Type "S" Type "L"
90° +10°
Clavettes =
! 1
— i ‘ .
LT 97 ] 18
= I t Filet frein interne
B B
@D
F
Clavettes: C1 = Distance maximale jusqu'a la fin
2 pcs pour les filetages internes < 10-32" resp. 10-24" du systeme de freinage
4 pcs pour les filetages internes a partir de 1/4"
Référence Dimensions
o Filetage A | Filetage B Coef.
Type ftsz?‘ndard Type a“uLt“ofreme A OB résistance Oucg(mm) OUCC:(mm)
tolérance 3B | tol. 2A mod. | pouce? (mm?) P P
KNHXH1032J 0,2299 (148,3)
10-32 7/16-14 0,31 (7,9)
KNHXHL1032J 0,1403 (90,5) 0,31 (7,90)
KNHXH1024J 0,2299 (148,3)
10-24 7/16-14 0,31 (7,9)
KNHXHL1024J 0,1403 (90,5) 0,31 (7,90)
KNHXH428J 0,2997 (193,4)
1/4-28 1/2-13 0,37 (9,4)
KNHXHL428J 0,2005 (129,4) 0,33 (8,38)
KNHXH420J 0,2997 (193,4)
1/4-20 1/2-13 0,37 (9,4)
KNHXHL420J 0,2005 (129,4) 0,36 (9,14)
KNHXH524J 0,4163 (268,6)
5/16-24 9/16-12 0,43 (10,9)
KNHXHL524J 0,3029 (195,4) 0,34 (8,64)
Installation Démontage
OE Taraud F Alésage
gD . .
Frais. @ Outil de pose
e Perc. | ouce +0,01 oF G min. Référence %) Prof.
Référence @ pouce (mm)’ tolérance pouce (mm) pouce (mm) | pouce (mm)
UNC- 2B
KNHXH1032J
0,397 0,447 7/16-14 0,37 THXHD1032L 11/32 3/16
KNHXHL1032J (10,08) (11,35) (9,40) (8,73) (4,76)
KNHXH1024J
0,397 0,447 7/16-14 0,37 THXHD1024L 11/32 3/16
KNHXHL1024J (10,08) (11,35) (9,40) (8,73) (4,76)
KNHXH428) 0,453 0,510 1/2-13 0,44 THXHD428L | 13732 3/10
KNHXHL428J (11,51) (12,95) (11,18) (10,32) (4,76)
KNHRXH420J 0,453 0,510 1/2-13 0,44 THXHD420L | 13732 3/16
KNHXHL420J (11,51) (12,95) (11,18) (10,32) (4,76)
KNHXH524J
0,516 0,572 9/16-12 0,50 THXHD524L 15/32 3/16
KNHXHL524J (13,11) (14,53) (12,70) (11,91) (4,76)
C-8 T HOWMET Edition mars 2021
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Traditionally Innovative

KEENSERTS®
Série KNHXHJ

Type "S" Type "L"
90° +10°
Clavettes OE
! L[]
— i .
LT 92| s
—3 — t Filet frein interne
B B
@D
F
Clavettes: C1 = Distance maximale jusqu'a la fin
2 pcs pour les filetages internes < 10-32" resp. 10-24" du systéme de freinage
4 pcs pour les filetages internes a partir de 1/4"
Référence Dimensions
Type standard Type autofreiné Fﬂe{taage A Flleéage B résci;sotg];ce C C1
S L tolérance 3B | tol. 2A mod. | pouce? (mm?) pouce (mm) | pouce (mm)
KNHXH518J 0,4163 (268,6)
5/16-18 9/16-12 0,43 (10,9)
KNHXHL518J 0,3029 (195,4) 0,37 (9,40)
KNHXH624J 0,5584 (360,3)
3/8-24 5/8-11 0,50 (12,7)
KNHXHL624J 0,4234 (273,8) 0,37 (9,40)
KNHXH616J 0,5584 (360,3)
3/8-16 5/8-11 0,50 (12,7)
KNHXHL616J 0,4234 (273,8) 0,41 (10,41)
KNHXH720J 0,8000 (516,1)
7/16-20 11/16-11 NS 0,62 (15,6)
KNHXHL720J 0,6498 (419,2) 0,42 (10,67)
KNHXH714J 0,8000 (516,1)
7/16-14 11/16-11 NS 0,62 (15,6)
KNHXHL714J 0,6498 (419,2) 0,46 (11,68)
Installation Démontage
OE Taraud F Alésage
gD . .
Frais. @ OF Outil de pose
s Perc. pouce +0,01 . G min. Référence (%) Prof.
Référence @ pouce (mm) tolérance pouce (mm) pouce (mm) | pouce (mm)
UNC- 2B
KNHXH518J
0,516 0,572 9/16-12 0,50 THXHD518L 15/32 3/16
KNHXHL518J (13,11) (14,53) (12,70) (11,91) (4,76)
KNHXH624J
0,578 0,635 5/8-11 0,56 THXHD624L 17/32 3/16
KNHXHL624J (14,68) (16,13) (14,22) (13,49) (4,76)
KNHXH616J
0,578 0,635 5/8-11 0,56 THXHD616L 17/32 3/16
KNHXHL616J (14,68) (16,13) (14,22) (13,49) (4,76)
KNHXH720J
0,641 0,700 11/16-11 NS 0,68 THXHD720L 19/32 3/16
KNHXHL720J (16,28) (17,80) (17,27) (15,08) (4,76)
KNHXH714J
0,641 0,700 11/16-11 NS 0,68 THXHD714L 19/32 3/16
KNHXHL714J (16,28) (17,80) (17,27) (15,08) (4,76)
Edition mars 2021 ™ HOWMET Cc-9
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M’” Série KNHXHJ

Traditionally Innovative

Type "S" Type "L"
90° +10°
Clavettes =
(] ! 111
| H e
[ ’ %
H— (I t Filet frein interne
B B
@D
F

&

Clavettes: C1 = Distance maximale jusqu'a la fin
2 pes pour les filetages internes < 10-32" resp. 10-24" du systeme de freinage
4 pcs pour les filetages internes a partir de 1/4"

Référence Dimensions
- Filetage A | Filetage B Coef.
Type ftse‘\‘ndard Type a“uLt“ofrelne oA B résistance poucg(mm) pouc?(mm)
tolérance 3B | tol. 2A mod. | pouce? (mm?)
KNHXH820J 1,0293 (664,1)
1/2-20 13/16-16 0,68 (17,3)
KNHXHL820J 0,8642 (557,6) 0,42 (10,67)
KNHXH813J 1,0293 (664,1)
1/2-13 13/16-16 0,68 (17,3)
KNHXHL813J 0,8642 (557,6) 0,47 (11,94)
KNHXH918J 1,3761 (887,8)
9/16-18 7/8-14 0,81 (20,6)
KNHXHL918J 1,1131 (718,1) 0,48 (12,19)
KNHXH912J 1,3761 (887,8)
9/16-12 7/8-14 0,81 (20,6)
KNHXHL912J 1,1131 (718,1) 0,54 (13,72)
KNHXH1018J 1,6420 (1059,4)
5/8-18 1-12 0,87 (22,1)
KNHXHL1018J 1,2770 (823,9) 0,51 (12,95)
KNHXH1011J 1,6420 (1059,4)
5/8-11 1-12 0,87 (22,1)
KNHXHL1011J 1,2770 (823,9) 0,59 (14,99)
Installation Démontage
GE Taraud F Alésage
@D . .
Frais. @ OF Outil de pose
" Perc. G min 45 %] Prof
Référence pouce +0,01| 4 1« nce . Référence :
@ pouce (mm) pouce (mm) pouce (mm) | pouce (mm)
UNC- 2B
KNHXH820J .
0,766 0,822 13/16-16 0,75 THXHDS820L 23/32 3/16
KNHXHL820J (19.46) (20,88) UNF (19,05) (18,26) (4,76)
KNHXH813J .
0,766 0,822 13/16-16 0,75 THXHDS13L 23/32 3/16
KNHXHL813J (19,46) (20,88) UNF (19,05) (18,26) (4,76)
KNHXH918J
0,828 0,885 7/8-14 UNF 0,94 THXHD918L 25/32 3/16
KNHXHL918J (21,03) (22,48) (23,88) (19,84) (4,76)
KNHXH912J
0,828 0,885 7/8-14 UNF 0,94 THXHD912L 25/32 3/16
KNHXHL912J (21,03) (22,48) (23,88) (19,84) (4,76)
KNHXH1018J
0,937 1,020 1-12 UNF 1,00 THXHD1018L 27/32 5/16
KNHXHL1018J (23,80) (25,91) (25,40) (21,43) (7,94)
KNHXH1011J
0,937 1,020 1-12 UNF 1,00 THXHD1011L 27/32 5/16
KNHXHL1011J (23,80) (25,91) (25,40) (21,43) (7,94)
C-10 ™ HOWMET Edition mars 2021
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KEENSERTS®

Série KNHXHJ

L) AEROSPACE

Type "S" Type "L"
90° +10°
Clavettes BE
—7 %‘ 6
) o® ) ‘
— S— t Filet frein interne
B B
@D
DA
Clavettes: C1 = Distance maximale jusqu'a la fin
2 pcs pour les filetages internes < 10-32" resp. 10-24" du systeme de freinage
4 pcs pour les filetages internes a partir de 1/4"
Référence Dimensions
o Filetage A | Filetage B Coef.
Type ftsa“ndard Type a‘}JI-’Ef)frelne oA B résistance ouceC(mm) ouc?(mm)
tolérance 3B | tol. 2A mod. | pouce? (mm?) P P
KNHXH1216J 2,7966 (1804,2
3416 | 1-1/4-12 (18042)] 1,12 (285)
KNHXHL1216J 2,5505 (1645,5) | 1,25 (31.8) | 0,57 (14,48)
KNHXH1210J 2,7966 (1804,2
3410 | 1-1/4-12 (1804.2)] 1,12 (28.5)
KNHXHL1210J 2,5505 (1645,5) | 1,25 (31.8) | 0,64 (16,26)
KNHXH1414J 3,4652 (2235,6
7/8-14 1-3/8-12 ( )] 125 (31.8)
KNHXHL1414J 3,2769 (2114,1) | 1:37 (34.8) | 0,63 (16,00)
KNHXH1409J 3,4652 (2235,6
7/8-9 1-3/8-12 (22950) | 1.25(31.8)
KNHXHL1409J 3,2769 (2114,1) | 1:37 (34.8) | 0,71 (18,03)
KNHXH1612J 4,2374 (2733,8
1-12 1-1/2-12 ( )| 137 (34.8)
KNHXHL1612J 4,2135 (2718,4) | 1,50 (38,1) | 0,70 (17,78)
KNHXH1608J 18 111212 4,2374 (2733,8) | 1 37 (34,8)
KNHXHL1608J 4,2135 (2718,4) | 1,50 (38,1) | 0,78 (19,81)
Installation Démontage
GE Taraud F Alésage
gD . .
Frais. @ OF Outil de pose
e Perc. G min ren %) Prof
Référence pouce +0,01| 4 aronce : Référence .
J pouce (mm) UNC. 28 | Pouce (mm) pouce (mm) | pouce (mm)
KNHXH1216J -
1,187 1,270 1-1/4-12 UNF 1,31 (33,27) THXHD1216L 1-3/32 5/16
KNHXHL1216J (30,15) (32,26) 1,44 (36,58) (27,78) (7,94)
KNHXH1210J -
1,187 1,270 1-1/4-12 UNF 1,31 (33,27) THXHD1210L 1-3/32 5/16
KNHXHL1210J (30,15) (32,26) 1,44 (36,58) (27,78) (7,94)
KNHXH1414J -
1,312 1,395 1-3/8-12 UNF 1,44 (36,58) THXHD1414L 1-7/32 5/16
KNHXHL1414J (33,32) (35,43) 1,56 (39,62) (30,96) (7,94)
KNHXH1409J -
1,312 1,395 1-3/8-12 UNF 1,44 (36,58) THXHD1409L 1-7/32 5/16
KNHXHL1409J (33,32) (35,43) 1,56 (39,62) (30,96) (7,94)
KNHXH11612J -
1,437 1,520 1-1/2-12 UNF 1,56 (39,62) THXHD1612L 1-11/32 5/16
KNHXHL1612J (36,50) (38,61) 1.38 (42,67) (34,13) (7,94)
KNHXH1608J -
1,437 1,520 1-1/2-12 UNF 1,56 (39,62) THXHD1608L 1-11/32 5/16
KNHXHL1608J (36,50) (38,61) 1.38 (42,67) (34,13) (7,94)
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m’” KEENSERTS® POWER TOOLS

Traditionally Innovative caraCtéI’iStiques

OUTIL D’INSTALLATION HYDROPNEUMATIQUE

Caractéristiques

= ’Outil hydropneumatique 3352PTC-1 a été concgu pour installer rapidement et efficacement
les écrous rapportés KEENSERTS® de diameétre interne M5 a M12, la version supérieure
3352PTC-2 a une course plus importante permettant d’installer les keenserts de M5 a M24. Pour
chaque dimension de KEENSERTS®, un nez de pose spécifique est nécessaire

* De nouveaux nez de poses pour les mesures imperiales (non auto-freinés uniquement) sont
egalement disponibles

= Le controle de force intégré permet de regler I'outil en fonction de la dimension du keensert et de
la dureté de la matiére dans laquelle les KEENSERTS® doivent etre installés

= Une simple pression sur la gachette le rend facile a utiliser. L’installation est rapide, constante et
sure

* Le systéme hydropneumatique requiert une faible maintenance, est ergonomique et léger

= Les 2 outils peuvent installer les KEENSERTS® dans les alliages, matériaux legers, acier et
fonte jusqu’a une dureté maximum de 30 HRC ou 1000Mpa. Pour les installation dans des mate-
riaux plus durs, merci de contacter Camloc

* Remarque: Pour completer I'outil, le nez de pose approprié doit étre commandé séparément

Edition mars 2021 T HOWMET D-2
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Traditionally Innovative

KEENSERTS® POWER TOOLS

Données Techniques et Standards

Données Techniques

3352PT2

Outil 3352PT1

Pression de I‘air en marche 6 bars 6 bars
Pression de I‘air Min. — Max. 5-7 bars 5-7 bars
Consommation d‘air par cycle a 6 5 Litres 5 Litres
bars

Course max. 6,5 mm 8 mm
Force max. 19.000 N 19.000 N
Poids (sans nez de pose) 1,800 Kg 2,200 Kg
Vibrations < 2,5 m/s? < 2,5 m/s?
Niveau sonore 76 dB (A) 76 dB (A)
Accessoires Standards

Réf. Code Qté Description

1 3352PTC-1 or 3352PTC-2

Outil complet comprenant :

3352PT1 or 3352PT2

Outil

3352-3064400

Réservoir d‘huile (Type ISO VG 32 100CC)

3352-1010

Coffret en plastique

3352-0207300

Clé de I‘outil

3352-2533800

Boulon de retrait

(2R K&, B [F ) NOVR | \O)

3352-4154200

Clé hexagonale, 3,0 mm

MNL-3352-1

Manuel d‘utilisation

MNL-3352-2

[\ RS\ (NS U N U U\ NS Uy UL U NS U . N

Manuel d‘installation

o —aE
w
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m’” KEENSERTS® POWER TOOLS

Traditionally Innovative N ez d e POSe

Nez de pose pour les KEENSERTS® < M12

L'Outil 3352PTC-1 et 3352PTC-2 est livré sans les piéces du nez de pose.
Les pieces du nez de pose doivent etre commandées séparément en function des besoins de
I‘utilisateur.

Entrainement avec écrou auto-freiné Mandrin

0 el (| —=
Manchon TManchon-écrou

Le mandrin, I'’entraineur et I'écrou de blocage font partie du jeu de nez pour KEENSERTS® <M12

Les pieces du nez sont un ensemble modulaire ce qui signifie qu'il est possible de commander cha-
que pie'ces du nez de facon individuelle. Le nez est un ensemble modulaire ce qui signifie qu'il est
possible de commander chaque piéces du nez de fagon individuelle. Il est aussi possible pour un

diamétre donné de transformer un nez pour un KEENSERTS® classique en un KEENSERTS® renforcé

en remplagant juste I'entraineur.

waly B

Nez de pose pour les KEENSERTS® > M12

Les nez de poses pour les diamétres M16 a M24 sont congues différemment et vendues en un seul

ensemble.

Edition mars 2021 T HOWMET D-4
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Traditionally Innovative

KEENSERTS® POWER TOOLS
Procédure déinstallation

Procédure d‘installation

Le processus

de vissage
commencera
automatiquement
sous l‘impulsion
de la force de
poussée.

une fois que I'‘écrou
rapporté atteint

sa position finale
(lorsque la partie
épaisse des Kees
touche la surface de
la fraise).

Arrétez

Etape 1 Etape 2 Etape 3 Etape 4 Etape 5
Vissez le Poussez le N‘appuyez pas sur Puis poussez la | Maintenez la
KEENSERTS® |filetage extérieur |la gachette pour gachette pour gachette
ala main du mandrin dans | l‘instant. L‘opération | que les inserts appuyée ; aprés
d‘environ un a le filetage intérieur | de vissage s’arréte [ soient enfoncés. | que les inserts
deux tours. du KEENSERTS?®. | automatiquement aient été

enfoncés dans
le mandrin, ils
vont tourné
dans le sens
antihoraire
jusqu‘a sortir du
KEENSERTS®.
Puis, relachez
la gachette de
I‘outil.

appuyez et maintenez

g
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Traditionally Innovative

KEENSERTS® POWER TOOLS
Nez métrique disponible

Nez métrique disponible

i

[

KEENSERTS® | Jeu de Piéce de rechange |Piéce de Piéce de

dimension Nez de Pose Mandrin rechange rechange
Entrainement | Auto-freiné

Série KNM

KNM(L)5x0,8 3352TM5x0,8AY 3352504M5x0,8BY 3352S05M5AY

KNM(L)6x1,0 3352TM6x1,0AY 3352504M6x1,0BY 3352S05M6AY

KNM(L)8x1,25 3352TM8x1,25AY 3352S04M8x1,25BY [ 3352S05M8AY 3352S03-1AY

KNM(L)10x1,5 3352TM10x1,5AY 3352S04M10x1,5BY | 3352S05M10AY

KNM(L)12x1,75 [3352TM12x1,75AY | 3352S04M12x1,75BY |[3352S05M12AY

Série KNHM

KNHM(L)5x0,8 3352THM5x0,8AY 3352S04M5x0,8BY 3352S05HM5AY

KNHM(L)6x1,0 3352THM6x1,0AY 3352S04M6x1,0BY 3352S05HMBAY )

KNHM(L)8x1,25 3352THM8x1,25AY | 3352S04M8x1,25BY | 3352S05HMBAY 3351 A?(OB-

KNHM(L)10x1,5 3352THM10x1,5AY | 3352S04M10x1,5BY | 3352S05HM10AY

KNHM(L)12x1,75 [ 3352THM12x1,75AY | 3352S04M12x1,75BY | 3352S05HM12AY

Série KNHM nez de pose version renforcée

(Vous avez besoin du 3352PTC-2)

KNHM16x2,0 3352THM16x2,0AY
KNHM18x1,5 3352THM18x1,5AY
KNHMZ20x2,5 3352THM20x2,5AY
KNHMZ24x3,0 3352THM24x3,0AY

Available as set only

Edition mars 2021
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Traditionally Innovative

KEENSERTS® POWER TOOLS
Nez impérial disponible

Nez impérial disponible

S

KEENSERTS® |Jeu de Piéce de rechange |Piéces de Piéces de
dimension Nez de Pose Mandrin rechange rechange
Entrainement Auto-freiné
Série KNJ
KN(L)1032J 3352T1032AY 3352S01-1032BY
3352S02-10AY
KN(L)1024J 3352T1024AY 3352S01-1024BY
KN(L)428J 3352T428AY 3352S01-428BY
2S02-1/4AY
KN(L)420J 3352T420AY 3352S01-420BY 3352802-1/
KN(L)524 2T524AY 2S501-524BY
(L)524) 335215 33525015 3352502-5/16AY
KN(L)518J 3352T518AY 3352S01-518BY 3352S03-1AY
KN(L)624J 3352T624AY 3352S01-624BY 3352S02-3/8AY
KN(L)616J 3352T616AY 3352S01-616BY
KN(L)720J 3352T720AY 3352S01-720BY
L) 3352S02-7/16AY
KN(L)714J 3352T714AY 3352S01-714BY
KN(L)820J 3352T820AY 3352S01-820BY
3352S02-1/2AY
KN(L)813J 3352T813AY 3352S01-813BY
Série KNHJ
KNH(L)1032J 3352TH1032AY |3352S01-1032BY
2S502-H10AY
KNH(L)1024J 3352TH1024AY |3352S01-1024BY 335250 0
KNH(L)428J 3352TH428AY | 3352S01-428BY 3352S02-H1/4AY
KNH(L)420J 3352TH420AY | 3352S01-420BY
KNH(L)524J 3352TH524AY | 3352S01-524BY 3352S02-H5/16AY
KNH(L)518J 3352TH518AY | 3352S01-518BY 3352S03-1AY
KNH(L)624J 3352TH624AY | 3352S01-624BY
3352S02-H3/8AY
KNH(L)616J 3352TH616AY | 3352S01-616BY
KNH(L)720J 3352TH720AY | 3352S01-720BY
3352S02-H7/16AY
KNH(L)714J 3352TH714AY | 3352S01-714BY
KNH(L)820J 3352TH820AY | 3352S01-820BY
3352S02-H1/2AY
KNH(L)813J 3352TH813AY | 3352S01-813BY
D-7 ™ HOWMET Edition mars 2021
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m,,, KEENSERTS® outil a main KNT
° Informations générales

Traditionally Innovative

La nouvelle série d outil manuel KEENSERTS® KNT

En plus d’'une installation rapide et facile, cette nouvelle gamme d‘outils offre un processus
d‘installation sir, répétable et fiable, méme pour le personnel non formé.

Ceci a été réalisé avec un outil s’appuyant sur le principe télescopique qui donne un ex-
cellent guidage pendant l'installation. Tout déplacement de I‘outil qui pourrait entrainer une
flexion ou une rupture des clés est éliminé.

Style de téte permettant une protection
des mains pendant le martelagedes cales

Les clés sont installées
au ras de la surface du

KEENSERTS®

La douille durci garanti un
grand nombre de cycle d’installation

Le faible diamétre de I'embout
permet une installation
méme dans les alésages

L‘outil est composé de deux
parties qui
facilitent le
guidage et
éliminent tout
dommage aux
clés

Cliquez ici:
KEENSERTS® - Hand Tool KNT Series (Youtubelink)
Of-=0
L

)

Ll
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Traditionally Innovative

KEENSERTS?® outil a main KNT

Proceés d’installation

Proces d’installation

Etape 1

Etape 2

Etape 3

Visser le KEENSERTS® sur la
tige filetée jusqu‘a I'extrémité
du filetage.

00 =OLNX
[00] PUDH @SIIESNID

Visser le KEENSERTS® dans
la piéce jusqu‘a ce que les clés
touchent le chanfrein ou que

la profondeur souhaitée soit
atteinte (voir la préparation des
trous recommandée).

100) PUDH @SLESNITN J/

Enfoncer les clés avec des
coups de marteau courts et
précis sur I'enclume. Les clés
peuvent étre contrblées apres
chaque frappe jusqu‘a ce que la
profondeur désirée soit atteinte
ou jusqu‘a ce que l‘enclume
s‘arréte sur le chanfrein (position
finale).

20X -LOINX
1001 PUOH @SIN3SNITIN

Pand
NS

i
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KEENSERTS® outil a main KNT Taille
des outils disponsibles

Taille des outils disponsibles

| KEENSERTS® dimension

| numéro d'article

KNTO01
KNHM(L)4X0,7 KNTO01-HM4x0,7AU
KNM(L)5X0,8 KNTO01-M5x0,8AU
KNHM(L)5X0,8 KNTO01-HM5x0,8AU
KNM(L)6X1,0 KNTO01-M6x1,0AU
KNHM(L)6X1,0 KNTO1-HM6x1,0AU
KNM(L)8X1,25 KNTO1-M8x1,25AU
KNHM(L)8X1,25 KNTO1-HM8x1,25AU
KNM(L)10X1,5 KNTO01-M10x1,5AU
KNHM(L)10X1,5 KNTO01-HM10x1,5AU
KNM(L)12X1,75 KNTO01-M12x1,75AU
KNHM(L)12X1,75 KNTO1-HM12x1,75AU

KNTO03
KNHM(L)14x2,0 KNTO03-HM14x2,0AU
KNHM(L)16x2,0 KNTO03-HM16x2,0AU
KNHM(L)18x1,5 KNT03-HM18x1,5AU
KNHM(L)20x2,5 KNTO03-HM20x2,5AU
KNHM(L)24x3,0 KNTO03-HM24x3,0AU

Edition mars 2021 ™ HOWMET E-5
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m,,, KEENSERTS® EPT1 POWER TOOL

Traditionally Innovative caraCtériStiqueS

KEENSERTS® EPT1 POWER TOOL
OUTIL ELECTRIQUE POUR LES KEENSERTS® INSERTS SOLIDES DE CAMLOC®

Caractéristiques

L outil sur batterie EPT1 permet l'installation d’inserts KEENSERTS®, a pas métrique
(de dimension M5 a M12) et a pas impérial (de dimension 1032/1024 a 820/813).
Flexibilité maximale d'utilisation par rapport a une alimentation permanente électrique
et en air comprimé.

L"utilisation par un seul bouton facilite la prise en main de l'outil et I'apprentissage
d'utilisation.

L"assemblage des Inserts se fait rapidement et avec une fiabilité optimale.

Le systeme électrique requiert une faible maintenance, est ergonomique et léger.

La régulation de l'effort intégrée permet d’effectuer des réglages individuels précis et
directs, via I'écran d’affichage de I'outil.

La sélection individuelle de la langue est possible directement via |"écran d'affichage
de l"outil.

La livraison comprend |'outil a batterie EPT1, deux batteries rechargeables, un
chargeur, une clé de montage d’outil et les notices d’installation.

Les nez de pose appropriés doivent étre commandés séparément pour chaque taille
de KEENSERTS®.

Tous les nez de pose sont également compatibles avec les outils hydropneumatiques
KEENSERTS® 3352PT1 et 3352PT2.

Pour plus d’information, veuillez contacter Camloc. Vidéo d'installation:

IEII'ME-EI

i

Ok
N
o
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m’” KEENSERTS® EPT1 POWER TOOL
: Données techniques et contenu

Traditionally Innovative

Données techniques

Outil EPT1

Forces (Min - Max) 3,0 -22,0 kN
Course de la broche max. 7,0 mm /0,276 inch
Poids I‘outil (sans nez de pose) 2,1 Kg /4,63 Pounds
Poids de la batterie 0,3 Kg / 0,66 Pounds
Batterie Li-lon/ 14,4V /2,6 Ah
Vibration < 0,672 m/s?/ < 2,1 ft/s?
Niveau de pression acoustique LpA 71,7 dB (A)
Niveau de puissance acoustique LWA 82,1 dB (A)

Limites de température 5°C -40°C

8,7 REF.

/W7

N -~5.

[ L1ReF,

13 REF|
330 REF.

Contenu de livraison du Power Tool EPT1

out Clé a outil Batterie (deux) Chargeur de Boite a outil

batterie

F-4 T HOWMET Edition mars 2021
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m,,, KEENSERTS® EPT1 POWER TOOL

Traditionally Innovative Nez de pOSe

Nez de pose

L outil électrique EPT1 est livré sans embouts pour le traitement des inserts solides
KEENSERTS®.

En plus de I‘appareil de base, il est nécessaire de commander les nez de pose adaptés a
votre application.

Manchon-Ecrou
Entraineur Manchon

=
-~ .

Iécrou auto- freiné

L‘entraineur, I'écrou auto-freiné et le mandrin sont le composent du Set de nez de pose pour
KEENSERTS®.

En plus de chaque ensemble de nez de pose, tous les composants de chacun de ces en-
sembles sont disponibles en pieces détachées.

La standardisation des composants permet simplifier la gestion des stocks de piéces pour
maintenance.

Par exemple, le méme fuseau et le méme écrou auto-freiné peuvent étre utilisés pour les
KEENSERTS® de type KNM6 comme de type KNHM®6. Seule une autre piéce de pression
est nécessaire.

Edition mars 2021 T HOWMET F-5
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m,,, KEENSERTS® EPT1 POWER TOOL

Traditionally Innovative Proceédure d’installation

Procédure d’installation

Etape 1 Etape 2 Etape 3 Etape 4 Etape 5
Vissez le Insérez le L‘opération Appuyez alors | Maintenez la
KEENSERTS® |filetage extérieur |de vissage s’arréte | sur la gachette | géachette
a la main du mandrin dans | automatiquement pour enfoncer | appuyée ; aprés
denvironuna | le filetage intérieur | une fois que I'‘écrou | les inserts. la bonne
deux tours. du KEENSERTS® |rapporté atteint !nstallation des

en appliquant sa position finale inserts

une pression de (lorsque les inserts dans le

l'outil sur I'écrou | entrent en contact KEENSERTS®,
rapporté avec l'outil). le mandrin

Le processus ressortira auto-
de vissage matiquement de
commencera I'écrou rapporté.
automatiquement Vous pouvez

alors relacher
la gachette de
[‘outil.

sous l'impulsion
de la force de
poussée.
N‘appuyez pas sur
la gachette our
Iinstant.

Pousser et maintenir

F-6 T HOWMET Edition mars 2021
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KEENSERTS® EPT1 POWER TOOL

Nez de pose disponsibles

Nez de pose métriques disponibles

i

[T =

KEENSERTS® |Jeu de nez de Piéce de Piéce de Piéce de

dimension pose rechange rechange rechange
fuseau entrainement |auto-freiné

Série KNM

KNM(L)5x0,8 3352TM5x0,8AY 3352S04M5x0,8BY 3352S05M5AY

KNM(L)6x1,0 3352TM6x1,0AY 3352S04M6x1,0BY 3352S05M6AY

KNM(L)8x1,25 3352TM8x1,25AY 3352S04M8x1,25BY 3352S05M8AY 3352S03-1AY

KNM(L)10x1,5 3352TM10x1,5AY 3352504M10x1,5BY 3352S05M10AY

KNM(L)12x1,75 3352TM12x1,75AY 3352S04M12x1,75BY | 3352S05M12AY

Série KNHM

KNHM(L)5x0,8 3352THM5x0,8AY 3352S04M5x0,8BY 3352S05HM5AY

KNHM(L)6x1,0 3352THM6x1,0AY 3352504M6x1,0BY 3352S05HM6BAY

KNHM(L)8x1,25 3352THM8x1,25AY |[3352S04M8x1,25BY | 3352S05HMBAY 3352S03-1AY

KNHM(L)10x1,5 3352THM10x1,5AY [3352S04M10x1,5BY | 3352S05HM10AY

KNHM(L)12x1,75 | 3352THM12x1,75AY | 3352S04M12x1,75BY [ 3352S05HM12AY
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KEENSERTS® EPT1 POWER TOOL
Nez de pose disponsibles

Nez de pose impériales disponibles

g - W

KEENSERTS® |Jeu de nez de |Piéce de Piece de Piéce de
dimenstion pose rechange rechange rechange
fuseau entrainement auto-freiné
Série KNJ
KN(L)1032J 3352T1032AY 3352S01-1032BY
3352S02-10AY
KN(L)1024J 3352T1024AY 3352S01-1024BY
KN(L)428J 3352T428AY 3352S01-428BY 3352502-1/4AY
KN(L)420J 3352T420AY 3352S01-420BY
KN(L)524 2T524AY 2S01-524BY
(L)524) 335275 3352501-5 3352502-5/16AY
KN(L)518J 3352T518AY 3352S01-518BY 3352S03-1AY
KN(L)624J 3352T624AY 3352S01-624BY 3352502-3/8AY
KN(L)616J 3352T616AY 3352S01-616BY
KN(L)72 2T720AY 2S01-720BY
(L)720J 33521720 3352501720 3352502-7/16AY
KN(L)714J 3352T714AY 3352S01-714BY
KN(L)820J 3352T820AY 3352S01-820BY
3352S02-1/2AY
KN(L)813J 3352T813AY 3352S01-813BY
Série KNHJ
KNH(L)1032J 3352TH1032AY [ 3352S01-1032BY
3352S02-H10AY
KNH(L)1024J 3352TH1024AY | 3352S01-1024BY
KNH(L)428J 3352TH428AY 3352S01-428BY
3352S02-H1/4AY
KNH(L)420J 3352TH420AY 3352S01-420BY
KNH(L)524J 3352TH524AY 3352S01-524BY 3352502-H5/16AY
KNH(L)518J 3352TH518AY 3352S01-518BY 3352S03-1AY
KNH(L)624J 3352TH624AY 3352S501-624BY
3352S02-H3/8AY
KNH(L)616J 3352TH616AY 3352S01-616BY
KNH(L)720J 3352TH720AY 3352S01-720BY
3352S02-H7/16AY
KNH(L)714J 3352TH714AY 3352S01-714BY
KNH(L)820J 3352TH820AY 3352S01-820BY 3352502-H1/2AY
KNH(L)813J 3352TH813AY 3352S01-813BY
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